Акционерное общество

«СГ-транс»

ЗАКУПОЧНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ

для открытого запроса предложений №69 в электронной форме
на право заключения договора (ов) на выполнение работ по техническому обслуживанию и текущему ремонту маневровых тепловозов

филиалов по транспорту газа АО «СГ-транс»
г. Москва 2017 г. 
Раздел I. Общие положения

1.1. Основные положения

1.1.1. Настоящая закупочная документация подготовлена в соответствии с Положением об организации и осуществлении закупок для обеспечения деятельности АО «СГ-транс», Регламентом взаимодействия структурных подразделений АО «СГ-транс» при исполнении Положения об организации и осуществлении закупок для обеспечения деятельности АО «СГ-транс», а так же в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».
1.1.2. В части, прямо не урегулированной Положением и Регламентом АО «СГ-транс», а также Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», проведение процедуры закупки регулируется настоящей закупочной документацией.

1.1.3. Процедуры закупки, не являющиеся конкурсом, не регулируются статьями 447-449 части первой Гражданского кодекса Российской Федерации, а также не являются публичным конкурсом и не регулируются статьями 1057-1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации. Такие процедуры закупки не накладывают на Заказчика соответствующего объема гражданско-правовых обязательств. При проведении процедуры закупки Закупочная документация о проведении процедуры закупки является предложением Участникам процедуры закупки делать оферты в адрес Заказчика. 

1.1.4. Заказчик вправе отказаться от проведения закупки в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», в том числе отказаться от заключения договора по результатам процедуры закупки. 

Целью настоящей процедуры закупки является отбор организации на право заключения договора (ов) на выполнение работ по техническому обслуживанию и текущему ремонту маневровых тепловозов филиалов по транспорту газа АО «СГ-транс».
1.1.5. К участию в процедуре закупки допускаются индивидуальные предприниматели или юридические лица, зарегистрировавшиеся на Электронной торговой площадке Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» и подавшие в установленные сроки надлежащим образом оформленные заявки и имеющие квалификацию, соответствующую требованиям Заказчика.
1.1.6. Участник несет все расходы и убытки, связанные с подготовкой и подачей своей заявки. Заказчик не несет никакой ответственности по расходам и убыткам, понесенным Участниками в связи с их участием в процедуре закупки. 

1.1.7. Документы, переданные Участником в составе заявки, возврату не подлежат.

1.1.8. Участник, признанный победителем в процедуре закупки, обязуется заключить договор на условиях, содержащихся в заявке такого Участника. 

1.2. Разъяснения закупочной документации

1.2.1. Любой Участник процедуры закупки вправе направить в адрес Заказчика запрос о разъяснении положений закупочной документации. Данные запросы от Участника процедуры закупки могут быть направлены посредством функционала Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».

1.2.2. Заказчик ответит на запросы Участников, связанные с настоящей закупочной документацией, которые будут получены не позднее, чем за 4 дня до окончания срока подачи заявок на участие в процедуре закупки. 
1.2.3. В течение 3 (три) рабочих дней со дня получения запроса от Участника процедуры закупки, разъяснение размещается Заказчиком в соответствующем разделе Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» с указанием предмета запроса, но без указания Участника процедуры закупки, от которого поступил запрос, либо направляется Участнику процедуры закупки по внутрисистемной почте.

Разъяснение положений закупочной документации не изменяет ее сути.
1.2.4. В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

- Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

- Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

- Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

   http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.
1.3. Дополнения к закупочной документации

1.3.1. В любое время, но не позднее, чем за 5 (пять) рабочих дней до окончания срока подачи заявок, Заказчик, как по своей инициативе, так и по запросу Участника, может внести дополнения и изменения в настоящую закупочную документацию.

1.3.2. Все изменения и дополнения, внесенные в закупочную документацию, будут опубликованы в соответствующем разделе Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», а также на официальном сайте АО «СГ-транс» по адресу: www.sg-trans.ru.

1.4. Формы Заявки на участие в процедуре закупки

1.4.1.  Участник процедуры закупки подает Заявку на участие в процедуре закупки в виде электронно-цифрового документа или в форме электронного документа с использованием электронной цифровой подписи. При этом, в случае предоставления Заявки в виде электронно-цифрового документа, документ должен быть подготовлен путем сканирования изображения оригинального документа или, в предусмотренных настоящей документацией случаях, нотариально заверенной копии, с подписями уполномоченных лиц и необходимыми печатями.
1.4.2. Документы, представляемые Участником процедуры закупки, должны быть надлежащего качества. В случае невозможности прочитать и оценить информацию, содержащуюся в таком документе, Заявка Участника процедуры закупки может быть отклонена Ценовой комиссией, в связи с несоответствием Заявки требованиям закупочной документации.

1.4.3. Заявка на участие в процедуре закупки, все документы и корреспонденция между Заказчиком и Участником процедуры закупки, относящиеся к Заявке, должны быть составлены на русском языке. Документы на иностранном языке, входящие в состав Заявки на участие в процедуре закупки, должны сопровождаться точным переводом на русский язык, заверенным в соответствии с законодательством и международными договорами Российской Федерации.

1.5. Заявка на участие в процедуре закупки

1.5.1. Каждый Участник может подать только одну заявку на участие, в соответствии с требованиями, указанными в п. 2.1.2. (раздел I) настоящей закупочной документации, Техническом задании (раздел IV) настоящей закупочной документации. 

1.5.2. Заявка участника должна быть оформлена на русском языке.

1.5.3. Вся переписка, связанная с проведением процедуры закупки, ведется на русском языке.

1.5.4. Условия исполнения договора, представленные Участником в заявке на участие должны действовать до заключения договора с победителем процедуры закупки.

1.5.5. Заявки Участников не соответствующие требованиям настоящей закупочной документации, отклоняется Заказчиком.
1.6. Окончательный срок подачи заявок Участниками процедуры закупки

1.6.1. Заявки на участие в процедуре закупки будут приниматься в соответствии с Регламентом работы Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет», в период
с «04» октября 2017 г. по «25» октября 2017 г.
1.6.2. Окончание приема заявок на ЭТП: «25» октября 2017 г. 16 ч. 00 мин. (время московское).
1.6.3. Все заявки Участников, полученные после срока, указанного в п.п. 1.6.2. (раздел I) настоящей закупочной документации, будут отклонены.
1.6.4. Заказчик вправе по своему усмотрению перенести окончательную дату подачи заявок на более поздний срок, внеся дополнения в настоящую закупочную документацию в соответствии с п.1.3.2. (раздел I) настоящей закупочной документации. В этом случае срок действия всех прав и обязанностей Заказчика и Участников продлевается с учетом измененной окончательной даты.
1.7. Изменения заявок Участниками процедуры закупки
1.7.1. Участник вправе изменить или отозвать свою заявку на участие в процедуре закупки до истечения срока подачи заявок.

1.7.2. Извещение Участника об изменении или отзыве заявок должно быть подписано уполномоченным на то лицом.
1.7.3. Никакие изменения не могут быть внесены в заявку после окончания срока подачи заявок.
1.8. Порядок открытия доступа к заявкам на участие в процедуре закупки

1.8.1. В день и во время, указанные в п. 1.6.2. (раздел I) настоящей закупочной документации Заказчик имеет возможность ознакомиться с Заявками на участие в процедуре закупки, поданными на торговую площадку Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет».
1.9. Оценка условий, содержащихся в заявках Участников

1.9.1. Оценка условий, содержащихся в заявках Участников, осуществляется Ценовой комиссией Заказчика.

1.9.2. При необходимости Заказчик может запросить у Участника необходимые разъяснения или дополнительные документы. Просьба о разъяснении и ответ на них представляются в электронном виде посредством ЭТП, при этом не допускаются какие-либо изменения условий, содержащихся в заявке такого Участника.
1.9.3. Отсутствие разъяснений или непредставление дополнительных документов в течение 3 (трех) рабочих дней после получения Участником запроса является причиной отклонения заявки на участие в процедуре закупки соответствующего Участника.

1.9.4. Извещение Участников об итогах проведенной процедуры закупки направляется через ЭТП.
1.10.  Права Заказчика

1.10.1. Заказчик оставляет за собой право принимать или отклонять любую заявку, а также прекратить процедуру закупки в любое время до заключения договора без объяснения причин. 

1.10.2. При необходимости Заказчик имеет право затребовать от Участника дополнительные документы и информацию.

1.11. Недобросовестные действия Участника

1.11.1. К недобросовестным действиям Участников относятся действия, которые выражаются в том, что Участник, подавший заявку, прямо или косвенно предлагает, дает, либо соглашается дать любому должностному лицу (служащему) Заказчика вознаграждение в любой форме (предложение о найме или какая-либо другая услуга, либо материальное вознаграждение) в целях оказания воздействия на проведение Запроса предложений, совершение иного действия, принятие решения или применение какой-либо процедуры Заказчиком.

1.11.2. Заказчик, в случае установления им недобросовестности действий Участника, отстраняет его от участия в процедуре закупки. Информация об этом и мотивы принятого решения указываются в соответствующем протоколе и незамедлительно сообщаются Участнику.
1.12. Соблюдение конфиденциальности

1.12.1. Информация относительно изучения, разъяснения, оценки и сопоставления условий, содержащихся в заявках, не подлежит разглашению Участникам.

1.12.2. Попытки Участника получить такую информацию служат основанием для отклонения заявки такого Участника.
1.13. Заключение договора
1.13.1. Договор заключается с Победителем процедуры закупки в соответствии с формой, включенной в состав закупочной документации и с учетом предложений Победителя. 

Договор должен быть заключен не позднее 20 (Двадцать) дней с момента размещения на официальном сайте Заказчика и ЭТП протокола оценки и сопоставления заявок на участие в процедуре закупки или протокола рассмотрения заявок на участие в процедуре закупки.
1.13.2. Если Участник, получивший извещение о признании его победителем, не приступит к подписанию договора в течение срока, указанного в п. 1.13.1. (раздел I) настоящей закупочной документации, Заказчик отклоняет заявку такого Участника и выбирает выигравшее предложение из числа действующих участников – претендентов на заключение договора по данной процедуре закупки.
1.13.3. Участник, признанный победителем процедуры закупки, и Заказчик не имеют права без письменного согласия другой стороны оглашать коммерческую информацию, обозначенную как конфиденциальную, для третьих сторон, не участвующих в выполнении договора.
1.13.4. Договор заключается в соответствии с законодательством Российской Федерации. Форма Договора приведена в Приложении № 7 настоящей Закупочной документации.

Раздел II. Квалификационные требования к Участникам 

2.1. Квалификационные требования

2.1.1. К участию в процедуре закупки допускаются индивидуальные предприниматели или юридические лица независимо от форм собственности и ведомственной принадлежности, полностью удовлетворяющие следующим квалификационным требованиям:

а) Участник должен быть зарегистрирован на территории Российской Федерации;

б) Участник не должен иметь просроченной кредиторской задолженности на момент подачи заявки на участие в процедуре закупки;

в) Участник не должен иметь задолженности по платежам в бюджеты всех уровней и внебюджетные фонды и иным платежам;

г) Во время проведения процедуры закупки в отношении Участника не должна быть возбуждена процедура банкротства;

д) Наличие у Участника процедуры закупки положительной деловой репутации
.
е) Наличие у Участника опыта поставки товаров, выполнения работ, оказания услуг по предмету проводимой процедуры закупки
.
ж) Наличие у Участника, претендующего на выполнение ремонта тепловозов в объеме ТР-3, ТР-2, собственных производственных мощностей (для производства данных видов ремонта), квалифицированного персонала и действующего сертификата соответствия его производства нормативным требованиям для выполнения вышеуказанных видов ремонта на соответствующих сериях локомотивов (выданного органом по сертификации в рамках функционирования Системы сертификации на железнодорожном транспорте).
Наличие у Участника, претендующего на выполнение работ в объемах ТР-1, ТО-3, ТО-4, ТО-5 (а, б, в, г) квалифицированного персонала и действующего сертификата соответствия его производства нормативным требованиям для выполнения вышеуказанных видов ремонта и технического обслуживания на соответствующих сериях локомотивов (выданного органом по сертификации в рамках функционирования Системы сертификации на железнодорожном транспорте) 
.
з) Отсутствие фактов неисполнения или ненадлежащего исполнения обязательств, возникших по вине Участника, перед Заказчиком.

2.1.2. В подтверждение соответствия квалификационным требованиям Заказчика Участник представляет следующие документы:

· надлежащим образом оформленные приложения №№ 1, 2, 3, 3.1, 3.2, 4, 5, 5.1, 6 к настоящей Закупочной документации;

· учредительные документы (копия, заверенная печатью Участника);

· свидетельство о государственной регистрации юридического лица или свидетельство о государственной регистрации индивидуального предпринимателя (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельство о постановке на учет в налоговом органе (копия, заверенная подписью и печатью Участника); 

· информационное письмо об учете юридического лица в Едином государственном регистре предприятий и организаций (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юридических лиц (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· выписка из единого государственного реестра юридических лиц, выданную не ранее даты объявления о проведении настоящего запроса предложений (оригинал или копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· свидетельства о государственной регистрации изменений и дополнений в учредительные документы (копия, заверенная подписью и печатью Участника) с приложением изменений и дополнений, вносимых в учредительные документы;

· подтверждение полномочий лица, подписавшего заявку на участие в процедуре закупки, на право принимать обязательства от имени Участника - протокол/решение или другой документ о назначении должностных лиц (генерального директора, директора), имеющих право действовать от имени организации, в том числе совершать в установленном порядке сделки от имени организации без доверенности (копия, заверенная подписью и печатью Участника);

· копии бухгалтерского баланса и отчета о финансовых результатах (форма 1 и 2) за два последних календарных года и на последнюю отчетную дату с отметкой налогового органа, заверенные Участником;

· справка об отсутствии просроченной кредиторской задолженности на момент подачи заявки на участие в процедуре закупки (оригинал или копия, заверенная печатью Участника);

· справка из налоговой инспекции об отсутствии задолженностей по платежам в бюджеты всех уровней и внебюджетные фонды и иным платежам, выданная не ранее, даты объявления процедуры закупки (оригинал или копия заверенная подписью и печатью Участника);

· справка, подтверждающая, что Участник не находится в процессе банкротства (заверенная подписью и печатью Участника);

· справка, подтверждающая, что в отношении участника исполнительные производства не возбуждены (заверенная подписью и печатью Участника);

· копии документов, подтверждающих квалификацию и благонадежность Участника, отражающих наличие опыта работ (по форме Приложения № 5), а также заверенную копию сертификата соответствия производства Участника нормативным требованиям для выполнения соответствующего вида ремонта и технического обслуживания (выданного органом по сертификации в рамках функционирования Системы сертификации на железнодорожном транспорте).
· справка, подтверждающая наличие у Участника необходимых трудовых и материальных ресурсов для выполнения работ, заверенная подписью и печатью Участника (по форме Приложения № 3);

· опись представленных документов с обязательным указанием страниц каждого документа, заверенная подписью и печатью Участника (по форме Приложения № 6).

2.1.3. Не допускаются к участию в процедуре закупки:

а) Участники, не представившие все необходимые документы в соответствии с п. 2.1.2. настоящей Закупочной документации;

б) Участники, представившие недостоверную информацию,

в) Участники, допустившие нарушение своих обязательств при исполнении договоров по предыдущим процедурам закупок, проведенным АО «СГ-транс» за предшествующие годы;

г) Участники, не соответствующие требованиям, установленным п. 2.1.1. настоящей документации.

2.2. Изучение квалификации Участников

2.2.1. Заказчик изучает квалификацию Участников и ее соответствие квалификационным требованиям, изложенным в Закупочной документации, на основании представленных Участниками документов в составе заявки.

2.2.2. В ходе изучения квалификации Участников Заказчик имеет право запрашивать соответствующие органы государственной власти, а также у юридических и физических лиц, указанных в заявке Участника, для проверки достоверности указанных сведений.

2.2.3. Участник полностью отвечает перед Заказчиком за достоверность представленной информации и ее соответствие требованиям закупочной документации. Указание Участником неверных сведений может служить основанием для отклонения такой заявки.

2.2.4. В случае, если Участник не соответствует квалификационным требованиям, содержащимся в Закупочной документации, его заявка отклоняется.
Раздел III. Порядок подачи заявок

3.1. Общие положения

3.1.1. Заявки для участия в процедуре закупки подаются в электронном виде посредством использования функционала Электронной торговой площадки Газпромбанка (ЭТП ГПБ) (https://etp.gpb.ru/) в сети «Интернет» до окончания срока подачи заявок.
3.2. Содержание заявки Участника
3.2.1. Заявка должна содержать:

· Приложения №№ 1, 2, 3, 3.1, 3.2, 4, 5, 5.1, 6 к настоящей закупочной документации;

· Документы, указанные в п. 2.1.2. (раздел II) настоящей закупочной документации и подтверждающие соответствие Участника процедуры закупки квалификационным требованиям, указанным в п. 2.1.1. (раздел II) настоящей закупочной документации.
· Калькуляцию расходов на производство работ, подготовленную в соответствии с техническим заданием (раздел IV) настоящей закупочной документации на каждую серию тепловоза.
Раздел IV. Техническое задание
Лот №1. 

«Техническое обслуживание и ремонт тепловозов серий ТЭМ2в/и, ТЭМ18, ТГМ4Б, ТГМ23в/и в объеме ТО-3, ТО-5а, ТО-5б, ТО-5в, ТР-1»

(работы проводятся по месту дислокации тепловозов)

	№ п/п
	Наименование показателя
	Требуемое значение

	1
	Тип (марка двигателя) и номер тепловоза, принадлежность к филиалу
	1) ТЭМ18 (1ПД4А) №135 – Киришский филиал,
2) ТГМ4Б (211Д3М) №0265 – Киришский филиал,

3) ТГМ4Б (211Д3М) №0574–Коробковский филиал,
4) ТГМ4Б (211Д3М) №0440–Коробковский филиал,

5) ТГМ23Д (85226.10) №289–Октябрьский филиал,

6) ТГМ23Б (1Д12-400Б) №3326–Октябрьский филиал,

7) ТГМ23В (1Д12Н) №2308 – Октябрьский филиал,

8) ТГМ23Д (85226.10) №439 – Октябрьский филиал,

9) ТГМ23Д (Д12) №461 – Альметьевский филиал,

10) ТГМ23В (Д12) №1091 – Альметьевский филиал,

11) ТЭМ2У (ПГД1М) №8125 – Самарский филиал,

12) ТЭМ2А (1ПД4А) №6085 – Самарский филиал,

13) ТЭМ2УМ (1ПД4А) №244 – Самарский филиал,

14) ТЭМ2УМ (1ПД4А) №372 – Самарский филиал,
15) ТЭМ18 (1ПД4А) №329 – Тобольский филиал,

16) ТЭМ18(1ПД4А) №185 – Тобольский филиал,

17) ТГМ23Д (85226.10) №451 – ЭУ «ТЦ «Центральный» 

	2
	Адреса филиалов, места дислокации тепловозов и станции примыкания
	Киришский филиал:

- место дислокации ТЭМ18 №135 и ТГМ4Б №0265

(187110, Ленинградская обл., г. Кириши, ш. Лесное, д.9, ст. Кириши Октябрьской ж. д.);

Коробковский филиал:

- место дислокации ТГМ4Б №0574, ТГМ4Б №0440

(403805, Волгоградская область, г. Котово, Промзона, ст. Лапшинская Приволжской ж.д.);

Октябрьский филиал:

- место дислокации ТГМ23В №2308, ТГМ23Б №3326, ТГМ23Д №439

(452600, РФ, Республика Башкортостан, г. Туймазы, ул. Чапаева, д.5; ст. Туймазы Куйбышевской ж.д.);

- место дислокации ТГМ23Д №289

(452017, РФ, Республика Башкортостан, пгт. Приютово, Промзона Шкаповского ГПП, ст. Приютово Куйбышевской ж. д.);
Альметьевский филиал:

- место дислокации ТГМ23В №1091 и ТГМ23Д №461

(423460, Республика Татарстан, г. Альметьевск-10, Бугульминский тракт, д.26, ст. Кульшарипово Куйбышевской ж.д.);

Самарский филиал, Нижнекамское производственное подразделение:

- место дислокации ТЭМ2 №8125

(423565, Республика Татарстан, г. Нижнекамск, Территория БСИ, ст. Соболеково Куйбышевской ж.д.);

Самарский филиал, Новокуйбышевское производственное подразделение:
- место дислокации ТЭМ2УМ №244, ТЭМ2А №6085, ТЭМ2УМ №372

(446200, Самарская обл., г. Новокуйбышевск, ул. Промышленная, д.74, ст. Новокуйбышевская Куйбышевской ж. д.);

Тобольский филиал

- место дислокации тепловозов ТЭМ18№185, ТЭМ18 №329.
(626150, РФ, Тюменская обл., г. Тобольск, территория Восточный промышленный район,23 квартал 7. ст. Тобольск, Свердловской ж. д.).
ЭУ «ТЦ «Центральный» (119048, г. Москва, Комсомольский пр. д.42, стр.3)

- место дислокации тепловоза ТГМ23Д №451

Нижегородская обл., Володарский р-н., пос. Центральный, ул. Школьная, д.6 ст. Ильино Горьковской ж. д.);



	3
	Виды работ и их количество
	1) ТЭМ18 №135 техническое обслуживание ТО-5Б – 1 ед., ТО-5В – 1 ед., ТО-3 – 3 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

2) ТГМ4Б №0265 техническое обслуживание ТО-5Б – 1 ед.,ТО-5В – 1 ед., ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт ТР-1(4) – 1 ед.;

3) ТГМ4Б №0574 техническое обслуживание ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт ТР-1(3, 4) – 2 ед.;

4) ТГМ4Б №0440 техническое обслуживание ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт ТР-1(7, 8) – 2 ед.;

5) ТГМ23Д №289 техническое обслуживание ТО-3 – 1 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

6) ТГМ23Б № 3326 техническое обслуживание ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

7) ТГМ23В №2308 техническое обслуживание ТО-5а – 1 ед.,

8) ТГМ23Д №439 техническое обслуживание ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

9) ТГМ23Д №461 техническое обслуживание ТО-3 – 1 ед., текущий ремонт в объеме ТР-1 – 1 ед.;

10) ТГМ23В №1091 техническое обслуживание ТО-3 – 2 ед., 

11) ТЭМ2У №8125 техническое обслуживание ТО-3 – 7 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

12) ТЭМ2А №6085 техническое обслуживание ТО-5Б – 1 ед., ТО-5В – 1 ед., ТО-3 – 7 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

13) ТЭМ2УМ №244 техническое обслуживание ТО-5б – 1 ед., ТО-5в – 1 ед., ТО-3 – 7 ед.;

14) ТЭМ2УМ №372 техническое обслуживание ТО-5Б – 1 ед., ТО-5В – 1 ед., ТО-3 – 6 ед.;

15) ТЭМ18 №329 техническое обслуживание ТО-3 – 8 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

16) ТЭМ18 №185 техническое обслуживание ТО-3 – 8 ед., текущий ремонт ТР-1 – 1 ед.;

17) ТГМ23Д №451 техническое обслуживание в объеме ТО-3 – 2 ед., текущий ремонт в объеме ТР-1 – 1 ед.

	4
	Место выполнения работ
	по месту дислокации тепловозов

	5
	Сроки проведения обслуживаний и ремонтов
	январь–декабрь 2018 г.

в соответствии с утверждённым графиком.

	6
	Продолжительность выполнения работ
	для текущего ремонта в объеме ТР-1 – не более 2 суток;

для технического обслуживания в объеме ТО-3, ТО-5а, ТО-5б, ТО-5в – не более 1 суток.

	7
	Документы, определяющие содержание и объемы работ
	«Правила технического обслуживания и текущего ремонта тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А, ТЭМ2У, ТЭМ2УМ» №ЦТ-519, «Руководство по эксплуатации тепловоза ТЭМ18ДМ РЭ1», «Руководство по техническому обслуживанию и текущему ремонту тепловозов серии ТЭМ2» (ТЭМ2 ИО), «Руководство по эксплуатации и обслуживанию Тепловоза ТГМ4Б, ТГМ4Бл», Руководство по эксплуатации ТГМ23ВД.007 РЭ». Конструкторская документация, действующие стандарты, технические условия, инструкции, нормы допусков и износов, утвержденные в установленном порядке, технологическая документация на ремонт, нормы расхода материалов и запасных частей и другие действующие нормативные документы, утвержденные МПС РФ и Минтрансом России

	8
	Срок гарантии на выполненные работы
	после ТР-1 – не менее 6 месяцев, после ТО-3, ТО-5а, ТО-5б, ТО-5в – не менее 1 месяца с даты подписания Акта выполненных работ.

	9
	Система контроля выполнения и качества их результатов
	Заказчик (из лиц, назначенных ответственными на филиале и производственном подразделении) присутствует на месте проведения работ и постоянно контролирует выполнение технологических операций представителями Подрядчика. В случае выявления нарушений Заказчик уведомляет об этом Подрядчика для устранения.

	10
	Цена договора и порядок расчетов
	Начальная (максимальная) цена 10 115 100,0 руб. без 18% НДС

Цена договора включает:

- стоимость работ;

- стоимость расходных материалов и запасных частей, используемых при выполнении работ;

- НДС (если HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_5" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_4"  Участник является HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_8" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_7"  плательщиком НДС в соответствии с действующим законодательством); 

- сборы и другие обязательные платежи, предусмотренные законодательством Российской Федерации;

- иные расходы участника размещения заказа на оказание услуг по месту дислокации тепловозов (в том числе командировочные).

Расчеты за техническое обслуживание и ремонт тепловозов производятся Заказчиком по факту выполненных работ в течение 10 (десяти) банковских дней с момента получения Заказчиком надлежаще оформленных счетов, счет-фактур и актов выполненных работ.

	11
	Иные условия исполнения договора-подряда
	Подрядчик обязан предоставить Заказчику данные об используемых при выполнении работ запасных частях, узлах и агрегатах выбранных им расходных материалах и оборудовании. Работы выполняются в соответствие с перечнем работ указан в руководствах по эксплуатации по сериям локомотивов, а также приложением №1 к лоту №1.


Приложение №1 к лоту №1

Перечень работ и операций, выполняемых при техническом
обслуживании и текущих ремонтах тепловозов

I. Тепловоз серии ТЭМ2 

	Перечень работ и операций
	ТО-3
	ТР-1

	Подготовительные операции

1.1. До постановки тепловоза на техническое обслуживание или ремонт при работающем дизеле проверяется:

	работа дизеля, механизмов и агрегатов тепловоза визуально и на слух: повышенная вибрация, шум, посторонние стуки, биение, нагрев не допускаются;

исправность и показания контрольно-измерительных приборов;

устойчивость работы регулятора частоты вращения коленчатого вала дизеля (установка рукоятки контроллера в нулевое положение не должна приводить к неустойчивой частоте вращения), подача смазки жиклерами;

герметичность масляной, топливной, водяной и воздушных систем, нет ли утечки масла, топлива, воды и воздуха в соединениях трубопроводов и секций холодильника;

величина давления топлива, масла и воздуха;

работа редуктора вентилятора и фрикционной муфты, открытие и закрытие жалюзи; 

работа редуктора вентилятора холодильника при включенной фрикционной муфте, автоматики системы охлаждения, привода жалюзи;

поступление масла к подшипникам турбокомпрессора; 

работа и действие тормозного оборудования в соответствии с требованиями действующей Инструкции по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава;

действие системы пескоподачи, звуковых сигналов и стеклоочистителей;

работа регулятора напряжения и величина зарядного тока по амперметру;
	+
	+

	1.2. При остановленном дизеле проверяется:

	уровень масла в картере дизеля, компрессоре и проворачиваются на 2-3 оборота рукоятки щелевого фильтра;

уровень воды в расширительном баке;

нет ли заеданий реек топливных насосов;

надежность крепления механизмов и агрегатов;

состояние колес вентиляторов холодильника, тяговых электродвигателей;
состояние и натяжение приводных ремней вентиляторов охлаждения тяговых электродвигателей и двухмашинного агрегата;
легкость вращения вала топливно-подкачивающего агрегата и состояния соединительной муфты.

Сливается отстой из топливного бака и картера дизеля и конденсат из воздушных резервуаров.

Электрические машины, аппараты и наружная поверхность секций холодильника продуваются сжатым воздухом.

Обнаруженные неисправности устраняются.
	+
	+

	2. Дизель и вспомогательное оборудование

	2.1. Блок и рама дизеля

	2.1.1. Проверяется надежность крепления блока к картеру дизеля и последнего к раме тепловоза. Ослабшие гайки и болты крепятся.
	+
	+

	2.1.2. Проверка (без разборки узлов) состояния картера, цилиндропоршневой группы и распределительного механизма дизеля; измерение зазоров в подшипниках коленчатого вала, рабочих клапанов дизеля, воздушных нагнетателей, ревизия состояния форсунок, очистка и замена элементов фильтров — масла, топлива и воздуха
	—
	+

	2.2. Коленчатый и кулачковый валы и их подшипники

	2.2.1. Крышки смотровых люков рамы дизеля открываются, проверяется на отсутствие частиц баббита вблизи подшипников, трещин в крышках подшипников, крепление гаек коренных и шатунных подшипников, положение стыков вкладышей, состояние шплинтов, особенно у шатунных подшипников. Осматривается маслопровод и трубки подвода масла на смазку подшипников.
	+
	+

	2.2.2. Измеряется расхождение щек коленчатого вала по шестой шатунной шейке и зазоры во всех подшипниках ("на масло" и провисание). Производится замена, ремонт вкладышей и устранение расхождения щек. 
	—
	+

	2.3. Цилиндрово-поршневая группа дизеля

	2.3.1. Через картерные люки проводится осмотр видимых рабочих поверхностей цилиндровых втулок при установке поршней в верхние мертвые точки. Цилиндровые втулки, имеющие задиры, заменяются.
	—
	+

	2.4. Цилиндровые крышки и привод клапанов

	2.4.1. Крышки люков клапанных коробок и блока дизеля открываются, проверяется состояние привода впускных и выпускных клапанов и подача смазки через жиклеры. При необходимости производится регулировка клапанов.
	+
	+

	2.4.2. Люки ванны распределительного вала и крышки клапанных коробок открываются. Путем остукивания проверяется крепление гаек цилиндровых крышек и осей рычагов. Проверяется состояние рычагов, пружин, роликов, штанг, масло подводящих и топливных трубок, шплинтовка всех гаек. Негодные детали заменяются. Особое внимание обращается на исправность жиклеров рычагов.

Измеряются зазоры между бойками ударников и колпачками клапанов. В случае необходимости производится регулировка зазоров. 

Проверяется зазор между крышками цилиндров и блоком дизеля. При необходимости производится ремонт.

Путем остукивания проверяются гайки крепления выпускных и впускных коллекторов. Утечка воздуха и газов в соединениях коллекторов не допускается. После запуска дизеля регулируется подача масла жиклерами клапанов.
	—
	+

	2.5. Топливная аппаратура и регулятор частоты вращения

	2.5.1. Форсунки через одно техническое обслуживание ТО-3 с дизеля снимаются и испытываются на стенде. Неисправные форсунки заменяются отремонтированными. 

После запуска дизеля проверяется плотность соединения трубок к форсунке. Утечки топлива во всех соединениях топливопровода не допускаются. Трубки форсунок крепятся скобами к блоку дизеля.

Проверяется состояние крепления реек топливных насосов и свободность перемещения их реек. Насосы, имеющие заедание реек или плунжеров, сни​маются для ремонта. Проверяется работа топливоподкачивающего насоса. 

Заменяется масло в ванне регулятора частоты вращения коленчатого вала дизеля.
	+
	+

	2.5.2. Снимаются для ремонта форсунки и трубки высокого давления, секции топливных насосов и их толкатели, производится их ремонт.
	—
	+

	2.5.3. Нижний люк картера топливного насоса открывается. Осматривается привод регулятора частоты вращения вала дизеля и кулачки вала насоса.

Трубка и тройник, подводящие смазку к кулачковому валу топливного насоса снимаются. Тройник и трубка очищаются в эмульсии с применением поверхностно-активного вещества (ПАВ) и продуваются сжатым воздухом. Допускается промывать осветленным керосином под давлением. У двигателей, имеющих встроенный в тройник сетчатый фильтр, кроме того, выворачивается фильтр, вынимается из него пробка, после чего все детали очищаются в эмульсии с применением ПАВ и продуваются сжатым воздухом (фильтр продувается изнутри). Допускается промывать в осветленном керосине.

Включается электродвигатель и проверяется работа топливоподкачивающего насоса. Подсос воздуха через соединения трубопровода устраняется. Клапаны топливной системы при необходимости регулируются.

Заменяется масло в регуляторе частоты вращения вала дизеля. Проверяются и при необходимости устраняются неисправности в рычажной системе регулятора и приводе секций топливного насоса. Производится смазка всех соединений рычажной системы маслом, применяемым для смазки дизеля. Проверяется наличие пломб в установленных местах.
	—
	+

	2.6. Масляный насос и его привод

	2.6.1. Верхний лючок конической передачи масляного насоса открывается. Осматриваются зубья шестерен и проверяются зазоры в их зацеплении. Путем остукивания проверяются гайки крепления корпуса конической передачи. Ослабшие гайки крепятся. Сливные трубки очищаются и продуваются без съемки. Снимаются и продуваются воздухом масло подводящая трубка и каналы в корпусе привода. Осматривается масляный насос центробежного фильтра, неисправности устраняются.
	—
	+

	2.7. Водяной насос

	2.7.1. Проверяется каплепадение воды через сальник насоса, которое должно быть не более 30 капель в 1 мин на 0 позиции контроллера. При необходимости добавляется набивка в сальник.
	+
	+

	2.7.2. Осматривается эластичная муфта привода водяного насоса, при необходимости ремонтируется.
	–
	+

	2.8. Турбокомпрессор

	2.8.1. Измеряется осевое перемещение ротора турбокомпрессора и зазор на масло между шейкой вала ротора и подшипниками.

Очищается тройник трубопровода подвода смазки к подшипникам турбокомпрессора и кулачковому валу топливного насоса.
	+
	+

	2.8.2. Отсоединяются трубопровод подвода масла к подшипникам турбокомпрессора и снимаются крышки подшипников. Осматриваются концы вала ротора и подшипники, проверяется плавность вращения ротора от руки. Проверяется радиальный зазор в подшипниках, осевой разбег ротора при помощи индикаторного приспособления. Зазоры должны быть в пределах норм допускаемых размеров.
	—
	+

	2.8.3. Вскрывается масляный фильтр турбокомпрессора, снимается фильтрующий элемент, очищается корпус фильтра и фильтрующий элемент от загрязнения. Трубки, подводящие смазку к подшипникам вала ротора, снимаются, очищаются в эмульсии с применением ПАВ и продуваются воздухом. Допускается промывать в керосине под давлением. Выворачиваются дроссели запорного воздуха, подаваемого на уплотнения, со стороны турбины и со стороны компрессора, очищаются дроссельные отверстия от загрязнений. Очищенный масляный фильтр собирается и устанавливается на место, приняв меры против случайного попадания грязи в масляный трубопровод. Очищенные дроссели вворачиваются на место.
	—
	+

	2.9. Выхлопная система

	2.9.1. Глушитель снимается, очищается от нагара, поврежденная изоляция и кожух восстанавливается. Дренажные трубы снимаются, отжигаются, очищаются от нагара, восстанавливается резьба штуцера и гайки. Кожух ремонтируется. Неисправности устраняются
	—
	+

	3. Вспомогательное оборудование

	3.1. Привод вспомогательных агрегатов и холодильника

	3.1.1. Проверяется, нет ли течи масла и воды в соединениях, а также плотность закрытия жалюзи и исправность их действия. Допускается эксплуатация тепловоза, если в постановке секций имеется "потение", но не течь масла и воды.

Производится осмотр редуктора холодильника и вентиляторов охлаждения тяговых электродвигателей, проверяется надежность их крепления, регулировка фрикционной муфты редуктора холодильника, осматривается состояние шлицевых соединений и гибких звеньев. Допускается проворачивание не включенной муфты вентилятора со скоростью не более 40 об/мин на 8 позиции контроллера.

Проверяется и при необходимости регулируется натяжение приводных ремней
	+
	+

	3.1.2. Проверяется регулировка муфты включения вентилятора холодильника. При необходимости муфта регулируется в соответствии с Руководством по эксплуатации. Проверяется состояние карданных головок и гибких звеньев валопривода. Неисправные карданные головки заменяются. При ненормальной работе (вибрации, систематического повреждения валоприводов) редуктора вентилятора проверяется соосность промежуточного вала с валом редуктора и валом привода масляного насоса второго контура. Заменяется смазка в картере редуктора и в зубчатых муфтах. Проверяется исправность действия включающего устройства муфты. Холодильник наддувочного воздуха осматривается, течь воды устраняется.
	—
	+

	3.2. Секции холодильника

	3.2.1. Наружные поверхности масляных и водяных секций холодильника обдуваются сжатым воздухом, погнутые охлаждающие ребра секции холодильника выправляются. Течь масла и воды в соединениях секций не допускается. Проверяется действие и плотность закрытия жалюзи.
	—
	+

	3.3. Контрольно-измерительные приборы

	3.3.1. Манометры, электроманометры, электротермометры, аэротермометры, аэроманометры, вольтметры, амперметры проверяются независимо от срока поверки. Проверка производится образцовыми приборами без снятия пломб и клейм, установленных подразделением метрологической службы, с отметкой даты выполнения проверки. Неисправные приборы заменяются.
	+
	+

	3.3.2. Термореле необходимо проверить на стенде или непосредственно на тепловозе при помощи переносных контрольных приборов.
	—
	+

	3.3.3. Реле давления масла снимается для осмотра и проверки работы на стенде. Негодный сильфон, пружины и контакты заменяются. Реле регулируется на включение и на выключение. Пломбируется регулировочный болт и винт крепления крышки.
	—
	+

	3.4. Фильтры топлива, масла и воздуха

	3.4.1. Фильтры топлива, масла и воздуха снимаются, разбираются и очищаются. Очистка пластинчато-щелевых фильтров масла производится через одно техническое обслуживание ТО-3.
	+
	+

	3.4.2. Заменяются фильтр элементы типа ФЕТО. 
	—
	+

	3.4.3. Один раз между текущими ремонтами ТР производится очистка корпуса центробежного фильтра масла. После очистки корпуса все детали очищаются в эмульсии с применением ПАВ. Допускается промывать в осветленном керосине. 
	+
	+

	3.4.4. Заменяется набивка сетчатонабивных топливных и масляных фильтров. Наружные и внутренние сетки фильтров промываются в осветленном керосине и продуваются сжатым воздухом. Корпус и все детали фильтра грубой очистки топлива промываются в осветительном керосине и продуваются сжатым воздухом.

Пластинчато-щелевые фильтры масла очищаются и промываются в осветленном керосине, продуваются сжатым воздухом. Фильтр, имеющий поврежденные пластины или ножи, заменяется.

Кассеты воздушных фильтров очищаются на типовом стенде. При установке кассет воздушных фильтров проверяется состояние уплотнения их в корпусе.

Сетки фильтров, вентиляторов охлаждения, тяговых электродвигателей промываются, сушатся и продуваются.

Набивка воздушных фильтров компрессора промывается в эмульсии с применением ПАВ. 

Проверяется работа воздухоочистителя. Сливается отстой из его ванны до появления масла. Проверяется уровень масла в воздухоочистителе, при необходимости доливается.
	+
	+

	3.4.5. Воздушный фильтр и сапун компрессора снимаются, разбираются, очищаются от грязи и продуваются сжатым воздухом. Капроновое волокно фильтра промывается в керосине, просушивается и промасливается дизельным маслом. Проверяется состояние обратного клапана сапуна, компрессора.
	—
	+

	3.5. Трубопроводы топливной, масляной, водяной и воздушной систем

	3.5.1. Течи топлива, масла, воды и утечки воздуха, обнаруженные в соединениях трубопроводов, устраняются с заменой негодных прокладок и рукавов. Проверяется, нет ли течи по воздухоохладителю дизеля
	+
	+

	3.5.2. При необходимости производится притирка клапанов вентилей и ремонт труб. Изменение проходного сечения трубопроводов и вентилей запрещается. 
	—
	+

	3.6. Подшипники качения

	3.6.1. Смазка подшипников качения производится в соответствии с картой смазки. Поверхность корпусов подшипников перед запрессовкой смазки очищается. Очищаются и продуваются каналы в подшипниковых щитах, соединяющие смазочные полости с атмосферой.
	+
	+

	4. Электрическое оборудование

	4.1. Общие положения

	4.1.1. При работающем дизеле продувается сухим сжатым воздухом тяговый генератор, проверяется правильность показаний контрольно-измерительных приборов, работа регулятора напряжения, наличие тока зарядки аккумуляторной батареи, работа тягового генератора, двухмашинного агрегата и всех вспомогательных электрических машин.
	+
	+

	4.1.2. После остановки дизеля проверяется на ощупь нагрев подшипников всех электрических машин.
	+
	+

	4.1.3. Проводится осмотр подвижных и неподвижных контактов контроллера машиниста, устройств для работы в одно лицо, кнопочного выключателя, силовых и блокировочных контактов реверсора, имеющиеся подгары зачищаются. Все аппараты очищаются от пыли и копоти, выявленные неисправности устраняются. Проверяется прочность крепления и пайка наконечников проводов, крепление самих аппаратов.

Мелкие оплавления деталей зачищаются. Металлические опилки тщательно удаляются с аппаратов.

Протирка изоляционных деталей производится после всех операций по зачистке. Очистка серебряных и металлокерамических контактов (регулятора напряжения, реле и др.) аппаратов производится только техническими салфетками, смоченными в авиационном бензине. Очистка их наждачной бумагой или напильником запрещается.

Проверяется утечка воздуха в воздухопроводах электроаппаратов. Трубки воздухопроводов, имеющие трещины или вмятины на глубину более 50% диаметра или скручивание, заменяются.

Наличие коррозии на контактных поверхностях не допускается.

При осмотре аппаратов устраняются заедания в их подвижных частях. Проверяется последовательность и четкость работы аппаратов после осмотра.

Проверяется мегомметром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных цепей на корпус и между собой.

Проверяются плавкие вставки разборных предохранителей и неразборные предохранители, которые должны соответствовать требованиям электрической схемы.
	+
	+

	4.1.4. Проверка (без разборки узлов) тяговых электродвигателей, тяговых генераторов, вспомогательных машин и электроаппаратуры, а также проверка правильности работы всех электрических цепей.
	+
	+

	4.2. Электрические машины

	4.2.1. Смотровые люки электрических машин, клеммные коробки вспомогательных электрических машин открываются, и проводится их ревизия. Доступные части электрических машин протираются салфетками, смоченными в авиационном бензине. Проверяется наличие втулок или другой дополнительной изоляции на выходе проводов из корпуса машины, при отсутствии этих деталей устанавливаются вновь.

Проводится осмотр коллекторов. При наличии брызг металла от перебросов или кругового огня на коллекторе эти места зачищаются без нарушения формы коллектора с продорожкой рядом находящихся ламелей, и производится тщательная очистка дорожек между коллекторными пластинами от угольной пыли жесткой волосяной щеткой, после чего коллекторы продуваются сухим сжатым воздухом. При необходимости производится шлифовка коллекторов при вывешенной колесной паре.

В доступных местах проверяется состояние перемычек, выводных кабелей, их крепление и защита от перетирания изоляции, а в весенний период – чистота сетчатых фильтров всасывающих горловин вентиляционных каналов. Проверяется крепление подшипниковых щитов электрических машин, состояние смазочных трубок их подшипников. Целостность брезентовых воздуховодов тяговых электродвигателей, надежность крепления их к горловинам остова, надежность крепления крышек моторно-осевых подшипников, крышек коллекторных люков, сменных пластин опорных носиков.

В зимнее время сливается конденсат из шапок моторно-осевых подшипников, проверяется состояние снегозащитных устройств.
	+
	+

	4.2.2. Боковые и нижние крышки люков со стороны привода снимаются. Проводится осмотр выводов полюсных катушек, обмоток якоря и состояние бандажей. Проверяется укладка и крепление шин в кабельных межкатушечных соединениях.

Проверяется наличие посторонних предметов на вентиляционной сетке горловины остова со стороны коллектора, а при необходимости снимается вентиляционный патрубок и очищается сетка. Проверяется плотность прилегания к остову всех крышек, поврежденные уплотнения исправляются. Проверяется целостность трубок для подачи смазки в подшипники, наличие и надежность крепления на них пробок.

Электрические машины, повреждения которых не могут быть устранены на месте или имеющие сопротивление изоляции ниже установленных норм и не восстанавливаемой сушкой на смотровой канаве, с тепловоза снимаются, проводится ревизия с разборкой, устранением выявленных неисправностей.

Проверяется состояние кронштейнов, прочность приварки их к остову, правильность положения относительно коллектора. Изоляторы протираются, удаляется имеющаяся на них пыль и закопченность. Коллекторы, передний нажимной конус протираются салфеткой, смоченной в бензине. Бандаж переднего нажимного конуса при необходимости зачищается, покрывается изоляционной эмалью, осматриваются петушки коллекторов.

Проверяется состояние щеткодержателей и их крепление на кронштейнах. Щеткодержатели, имеющие трещины, неисправный нажимной механизм, ослабление изоляторов, наплыв меди и сильные поджоги, заменяются отремонтированными.

Проверяется состояние щеток и их гибких шунтов. Щетки, имеющие трещины, сколы, ослабшие шунты, износ более допускаемых размеров, заменяются. 

Проводится осмотр и проверяется состояние выводных кабелей тяговых электродвигателей, прочность подвешивания, крепления в клицах и наличие резиновых прокладок.

Проверяется крепление электрических машин, состояние проводов, наличие штифтов. Проводится осмотр доступных частей вентиляторов элек​трических машин.

В зимний период проверяется исправность снегозащитных устройств, нет ли заеданий в подвижных узлах. Погнутые оси, подвижные пластины — выправляются. Заедание подвижных пластин (хлопушек) не допускается.

В весенне-летний период проверяется исправность устройств, ограничивающих проход воздуха через остова тяговых электродвигателей. 

Не допускается подкатка под тепловоз тяговых электродвигателей без ревизии. 
	+
	+

	4.3. Электроаппаратура и электрические цепи

	4.3.1. Выполняется ревизия электроаппаратов, подгары контактов зачищаются. Проверяется крепление контактов, проводов, шунтов и других деталей электроаппаратов, ослабевшие соединения крепятся. Переключением контроллера с основного и дополнительного пультов управления проверяется легкость и четкость срабатывания контакторов. Проверяется соответствие плавких предохранителей электрической схеме.
	+
	+

	4.3.2. Проводится осмотр подвижных и неподвижных контактов контроллера машиниста, устройств для работы в одно лицо, кнопочного выключателя, силовых и блокировочных контактов реверсора, имеющиеся подгары зачищаются. Все аппараты очищаются от пыли и копоти, выявленные неисправности устраняются. Проверяется прочность крепления и пайка наконеч​ников проводов, крепление самих аппаратов.

Мелкие оплавления деталей зачищаются. Металлические опилки тщательно удаляются с аппаратов.

Протирка изоляционных деталей производится после всех операций по зачистке. Очистка серебряных и металлокерамических контактов (регулятора напряжения, реле и др.) аппаратов производится только техническими салфетками, смоченными в авиационном бензине. 

Проверяется утечка воздуха в воздухопроводах электроаппаратов. Трубки воздухопроводов, имеющие трещины или вмятины на глубину более 50% диаметра или скручивание, заменяются. 

Наличие коррозии на контактных поверхностях не допускается.

При осмотре аппаратов устраняются заедания в их подвижных частях. Проверяется последовательность и четкость работы аппаратов после осмотра.

Проверяются плавкие вставки разборных предохранителей и неразборные предохранители, которые должны соответствовать требованиям электрической схемы
	+
	+

	4.3.3. Проверяется мегомметром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных электрических цепей тепловоза мегомметром на 500 В на корпус и между собой.

Проверяется исправность световых сигналов и освещения, неисправные лампы заменяются.

Обнаруженные неисправности по электрооборудованию тепловоза устраняются
	+
	+

	4.3.4. Проверяется работа регулятора напряжения, производится прожировка кожаных манжет электропневматических приводов (реверсора, контакторов, регулятора частоты вращения вала дизеля, муфты вентилятора и жалюзи). Резиновые манжеты смазываются 
	—
	+

	4.4. Аккумуляторная батарея

	4.4.1. Проверяется уровень, плотность электролита и напряжение каждого элемента аккумулятора. При понижении уровня электролита добавляется в элементы аккумулятора чистая дистиллированная вода.

Проверяется крепление и целостность перемычек.

Элементы аккумулятора, имеющие утечку электролита, заменяются.

Прочищаются вентиляционные отверстия в пробках элементов, очищаются от окиси контактные зажимы батареи и проверяется их крепление.

Резьбовые поверхности зажимов смазываются тонким слоем смазки. Поверхности крышек элементов, заливочная мастика, межэлементные соединения протираются насухо чистой салфеткой, смоченной в 10% щелочном растворе.

Данные измерения по батарее вносятся в журнал осмотра. Плотность электролита заряженных аккумуляторных батарей должна быть постоянной и равной 1,24–1,25.
	+
	+

	4.4.2. Измеряется сопротивление изоляции всей батареи, которое должно быть не менее 15000 Ом. В случае меньшего сопротивления устраняются причины утечки тока.

При удовлетворительном состоянии аккумуляторной батареи при текущем ремонте ТР восстановительный заряд разрешается не производить.

Запрещается выпуск тепловоза из текущего ремонта ТР с отключенным хотя бы одним элементом аккумуляторной батареи. Аккумуляторы с неисправными элементами заменяются
	—
	+

	5. Экипажная часть, кузов, тормозное оборудование, автосцепные
устройства и устройства безопасности.

	5.1. Проверяется состояние и крепление предохранительных устройств тормозной рычажной передачи и рессорного подвешивания, путеочистителей и приемных катушек локомотивной сигнализации.
	+
	+

	5.2. Тормозные колодки, имеющие износ более нормы, заменить. Регулируется выход штоков тормозных цилиндров, а также проверяется действие ручного тормоза. Выполнить работы, предусмотренные действующей Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава ЦТ-533.
	+
	+

	5.3. Ремонт и проверка (без разборки узлов) деталей ходовых частей, сочленения тепловозов, рессорного подвешивания, рычажной тормозной передачи, автосцепных устройств, песочниц; ревизия автотормозного оборудования и компрессора, текущий ремонт скоростемеров.
	—
	+

	5.4. Колесные пары

	5.4.1. Производится текущий осмотр колесных пар под тепловозом в соответствии с требованиями действующей Инструкции по формированию, ремонту и содержанию колесных пар тягового подвижного состава железных дорог колеи 1520 мм.
	+
	+

	5.5. Тележки

	5.5.1. Рамы и шкворневые балки тележек осматриваются. Обращается внимание на отсутствие трещин в сварных швах и швах поперечных балок, в боковых, шкворневых балках, поперечных креплениях и опорных кронштейнах тяговых электродвигателей, кронштейнах для буксовых поводков. Болтовые соединения проверяются остукиванием. Гайки и контргайки крепления должны быть туго затянуты.
	+
	+

	5.6. Рессорное подвешивание

	5.6.1. Проверяется состояние деталей рессорного подвешивания. Балансиры, подвески пружин и рессор при наличии трещин заменяются. Листовые рессоры, имеющие трещины в листах или хомутах, ослабление, сдвиг хомута или отдельных листов рессоры относительно оси хомута более допустимой величины заменяются. Шарнирные соединения хомутов рессор (унифицированное рессорное подвешивание) смазываются.
	+
	+

	5.7. Буксы

	5.7.1. По прибытии тепловоза на ПТОЛ проверяется нагрев буксовых и моторно-осевых подшипников. При обнаружении повышенного нагрева открывается передняя крышка буксы для ревизии подшипников. Работы по буксовым подшипникам выполняются в соответствии с требованиями действующей Инструкции по содержанию и ремонту узлов с подшипниками качения локомотивов и моторвагонного подвижного состава. Проверяется путем остукивания состояние корпусов, крышек и резьбовых соединений букс. Утечка смазки по лабиринтному уплотнению и в местах присоединения передней и задней крышек не допускается.
	+
	+

	5.7.2. Измеряется поперечный разбег колесных пар. Разбеги колесных пар должны соответствовать нормам допускаемых размеров 
	—
	+

	5.8. Моторно-осевые подшипники (МОП)

	5.8.1. Проверяется крепление корпусов моторно-осевых подшипников к остову тягового электродвигателя и крышек корпусов моторно-осевых подшипников.

На электродвигателях снимаются крышки польстерных камер, и проверяется крепление корпуса польстера. Сливается отстой масла из польстерных камер корпусов моторно-осевых подшипников и добавляется смазка. Предварительно отбираются пробы осевого масла из польстерных камер корпусов моторно-осевых подшипников со стороны тяговой передачи для анализа на наличие смазки СТП. При обнаружении в осевом масле воды или металлических примесей производится его замена с промывкой, просушкой и пропиткой польстерных пакетов, а в зимнее время на тепловозах, оборудованных электродвигателями ЭД-107А, ЭД-118А эта работа выполняется на каждом техническом обслуживании ТО-3. 
	+
	+

	5.8.2. Со стороны тяговой передачи вынимаются польстерные пакеты фитилей. Осматривается состояние пластинчатых пружин, рычагов и других деталей польстера. Изломанные детали польстера заменяются.

Через окна вкладышей осматривается состояние шеек осей колесных пар. При обнаружении задиров на шейке колесной пары, колесная пара ремонтируется с выкаткой из-под тепловоза. Измеряются зазоры в моторно-осевых подшипниках. Остукиванием проверяется плотность посадки вкладышей в моторно-осевых горловинах остова. При потере натяга по месту посадки вкладыши заменяются.

Вынутые польстерные пакеты фитилей очищаются от загрязнений и промываются в горячем масле. Проверяется выступание фитилей из коробки. Проверяется крепление корпуса польстера к дну масляной ванны.
	—
	+

	5.9. Пружинная подвеска тяговых электродвигателей

	5.9.1. Проверяется состояние пружинной подвески тягового электродвигателя. Лопнувшие пружины, а также лопнувшие или ослабшие накладки заменяются 
	+
	+

	5.9.2. Ослабшие сменные пластины носиков остова тягового электродвигателя привариваются, изношенные заменяются.
	—
	+

	5.10. Кожухи зубчатых передач

	5.10.1. Проверяется состояние и крепление кожухов зубчатых передач, а также уровень смазки в них. Ослабшие болты крепятся, обнаруженные трещины завариваются, неисправные крышки заправочных горловин ремонтируются. При необходимости добавляется смазка в моторно-осевые подшипники и кожуха зубчатых передач. Контроль уровня смазки производится через 40-60 мин. после остановки тепловоза.
	+
	+

	5.10.2. Нижние половины кожухов зубчатых передач снимаются, очищаются и осматриваются. При наличии трещин в листах и сварных швах, трещины завариваются с приваркой накладок. Контрольные пробки, имеющие сорванную резьбу или другие дефекты, заменяются новыми. После ремонта обе половины кожуха проверяются на прилегание друг к другу. 

При снятых нижних половинах кожухов проверяются шестерни тяговых двигателей и зубчатые колеса колесных пар (визуально с использованием лупы) на отсутствие трещин, предельного износов зубьев.

Запрещается оставлять в эксплуатации зубчатые передачи с трещиной или изломом хотя бы одного зуба.
	—
	+

	5.11. Кузов, рама тепловоза и путеочистители

	5.11.1. Путеочистители осматриваются, проверяется состояние кронштейнов и угольников, ослабшие болты крепятся. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельса должна быть в пределах 120 -170 мм, но не выше нижней точки приемных катушек локомотивной сигнализации.
	+
	+

	5.11.2. По кузову и опорам рамы тепловоза:

осматривается рама тепловоза, проверяется состояние стяжных ящиков, а также шкворней;

осматриваются скользящие опоры рамы, их армированные гнезда (подпятники) и опорные плиты. Проверяется состояние масленок, трубок подвода смазки в опоры и поступление смазки в опоры;

проверяется крепление кузова к раме тепловоза. Устраняются не плотности дверей и окон кабины машиниста, а также неисправности их запоров и замков. Устраняются не плотности стекол в оконных и дверных рамах. Проверяется состояние полов, сидений, ящиков, стеклоочистителей в кабине машиниста. Осматривается состояние люков крыши и дверей кузова. Все люки крыши и двери кузова должны быть хорошо пригнаны по местам и плотно закрываться. Осматриваются лестницы, поручни, производится их ремонт и проверяется крепление.
	—
	+

	5.12. Вентиляторы охлаждения тяговых электродвигателей и их воздухопроводы

	5.12.1. Проверяется состояние и крепление вентиляторов тяговых электродвигателей, состояние и натяжение клиновидных ремней привода вентиляторов, негодные ремни заменяются. Проверяется и регулируется натяжение ремней.

Проверяется крепление подшипникового узла к корпусу вентилятора. Вентиляторные каналы осматриваются снаружи. Порванные брезентовые соединительные рукава ремонтируются или заменяются.
	+
	+

	5.13. Автотормозное оборудование

	5.13.1. Производится осмотр, проверка состояния и действие автотормозного оборудования в объеме, установленного Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава
ЦТ-533.

Проверяется действие тифонов и клапанов тифонов. При неудовлетворительной работе тифоны регулируются.
	+
	+

	5.14. Автосцепные устройства

	5.14.1. Выполняются работы по техническому обслуживанию и ремонту автосцепного устройства и поглощающих аппаратов в соответствии с требованиями действующей Инструкции по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог России ЦВ-ВНИИЖТ-494.
	+
	+

	5.14.2. Ударно-сцепные устройства осматриваются без снятия с тепловоза. При наружном осмотре проверяется действие автосцепки и износ головки автосцепки шаблоном, нет ли заедания поглощающего аппарата. Измеряются зазоры между хвостовиком автосцепки и ударной плитой, хвостовиком и верхней кромкой окна в буферном брусе, высота продольной оси автосцепки над головками рельсов и положение продольной оси автосцепки относительно горизонтали. Обнаруженные дефекты устраняются, и производится крепление деталей ударно-сцепного устройства.

Работы по ударно-сцепным устройствам производятся в полном соответствии с действующей Инструкцией по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог России ЦВ-ВНИИЖТ-494.
	—
	+

	5.15. Смазка узлов и агрегатов

	5.15.1. Выполняются работы по смазке узлов агрегатов тепловоза согласно приложению №3 ТЭМ2ИО с отметкой в книге ремонта тепловоза (формы ТУ-28).
	+
	+

	5.16. Система пескоподачи

	5.16.1. Проверяется подача песка под бандажи колес. При необходимости прочищаются форсунки песочниц, и регулируется подача песка.

Проверяется состояние и крепление песочных труб, регулируется установка песочных труб и насадок из шланга так, чтобы они возвышались над головкой рельса на 50—65 мм и не касались бандажей и тормозной передачи.
	+
	+

	5.16.2. Проверяется подача песка под бандажи колесных пар весовым способом.
	+
	+

	5.17. Автоматическая локомотивная сигнализация, дополнительные устройства по обеспечению безопасности движения, радиостанции, скоростемеры.

	5.17.1. Произвести работы по обслуживанию и ремонту автоматической локомотивной сигнализации (АЛСН) и устройств контроля бдительности машиниста, скоростемера и его привода, в соответствии с требованиями действующей Инструкции по техническому обслуживанию и ремонту АЛСН и устройств контроля бдительности машиниста (ЦТ-ЦШ-857), действующей Инструкции по эксплуатации и ремонту локомотивных скоростемеров 3СЛ2М и приводов к ним (ЦТ-3921).
	+
	+

	6. Испытание тепловоза

	6.1. После окончания технического обслуживания тепловоз обтирается, проверяется укомплектованность и исправность инвентаря и инструмента. При работающем дизеле проверяется работа агрегатов и узлов, контрольно-измерительных приборов тепловоза, главные резервуары продуваются. Особое внимание обращается на регулятор напряжения, подачу смазки жиклерами и отсутствие течи воды, масла, топлива во всех соединениях. 

Открывается лючок регулятора безопасности и проверяется подача смазки на привод регулятора частоты вращения коленчатого вала дизеля.

Проверяется работа и производительность компрессора, плотность тормозной и напорной сети, плотность тормозных цилиндров и их трубопроводов, правильность регулировки и действие крана машиниста и крана вспомогательного тормоза локомотива, действие воздухораспределителя и комбинированного крана, регулировка и действие тормозной рычажной передачи и другого тормозного оборудования в порядке, установленным Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и мотор-вагонного подвижного состава. 

Проверяется правильность регулировки форсунок песочниц.

Проверяется работа контрольно-измерительных приборов, срабатывание регулятора предельной частоты вращения коленчатого вала дизеля.

Проверяется частота вращения коленчатого вала дизеля на нулевом и 8-м положении рукоятки контроллера.
	+
	+


II. Тепловоз серии ТЭМ18

	Перечень работ и операций
	ТО-3
	ТР-1

	1. Общие вопросы

	1.1. Обдуйте сжатым воздухом тепловоз в целом, а также наружные поверхности водяных и масляных секций холодильника, электрические машины и аппараты. Воздух для обдува электрических машин и аппаратов должен быть сухим и чистым.
	+
	+

	1.2. Произведите смазку или замену масел в узлах и механизмах тепловоза в объеме, предусмотренном картой смазки тепловоза.
	+
	+

	1.3. Проведите лабораторный анализ масла из картера дизеля
	+
	+

	1.4. Проведите лабораторный анализ компрессорного масла (два раза между ТО-3).
	+
	—

	1.5. Проведите лабораторный анализ консистентной смазки из букс (через один ТР-1).
	—
	+

	2. Дизель и системы

	2.1. До постановки на техническое обслуживание или ремонт
на работающем дизеле проверьте:

	2.1.1. Отсутствие постороннего шума.
	+
	+

	2.1.2. Отсутствие течей масла, топлива, охлаждающей жидкости и утечек воздуха.
	+
	+

	2.1.3. Наличие давления масла, топлива и воздуха.
	+
	+

	2.1.4. Частоту вращения.
	+
	+

	2.1.5. Работу регулятора частоты вращения.
	+
	+

	2.1.6. Через нижнюю пробку на наддувочном коллекторе отсутствие масла и воды в наддувочном воздухе.
	+
	+

	2.1.7. Работу цилиндров на минимальных оборотах.
	+
	+

	2.2. Блок цилиндров, рама, коленчатый вал, коренные подшипники

	2.2.1. Осмотрите, снимите и при необходимости отремонтируйте (через одно ТО-3) блочные и рамные люки.
	+
	+

	2.2.2. Проверьте крепления блока с рамой и рамы дизеля с рамой тепловоза.
	+
	+

	2.2.3. Проверьте крепление крышек коренных подшипников, при необходимости подтяните гайки.
	+
	+

	2.2.4. Проверьте наличие частиц баббита на сетках подшипников и положение стыков вкладышей. При несовпадении стыков вкладыш вскройте.
	+
	+

	2.2.5. Осмотрите через люки зеркало гильз втулок цилиндров. Втулки цилиндров, имеющие задиры, замените.
	+
	+

	2.2.6. При смене масла очистите раму и сетки.
	—
	+

	2.2.7. Проверьте раскеп щек коленчатого вала 6-й шейки, зазоры на "масло" и осевой разбег коленчатого вала.
	—
	+

	2.3. Крышки цилиндров, выпускные и впускные клапаны.

	2.3.1. Проверьте при снятой крышке клапанной коробки привода клапанов состояние выпускных и впускных клапанов и пружины.
	+
	+

	2.3.2. Замерьте зазор между крышкой и блоком дизеля.
	—
	+

	2.3.3. Проверьте затяжку гаек крепления крышек цилиндров к блоку. При необходимости ослабшие гайки затяните.
	—
	+

	2.4. Распределительный вал, вал привода топливного насоса и регулятора.

	2.4.1. Проверьте состояние и крепления шестерен привода распределительного вала, топливного насосов и привода регулятора.
	—
	+

	2.5. Привод клапанов.

	2.5.1. Осмотрите крышки клапанных коробок и люков привода клапанов.
	+
	+

	2.5.2. Проверьте подачу смазки через жиклёры (через одно ТО-З) и состояние привода клапанов.
	+
	+

	2.5.3. Проверьте крепления корпусов привода, состояние рычагов и ударников.
	+
	+

	2.5.4. Проверьте и отрегулируйте зазоры в клапанах.
	+
	+

	2.5.5. Проверьте крепления рычагов толкателей роликов и их осей. Ролики, имеющие натиры и выработку, замените.
	+
	+

	2.6. Топливная система. Регулятор числа оборотов

	2.6.1. Проверьте наличие топлива.
	+
	+

	2.6.2. Проверьте и при необходимости отрегулируйте:

1) обороты дизеля;

2) температуры сгорания топлива по цилиндрам;

3) давление сгорания по цилиндрам.
	+
	+

	2.6.3. Проверьте перемещение реек топливного насоса, заедание не допускается. Насосы, имеющие заедание реек или плунжеров, снимите и. отрегулируйте.
	+
	+

	2.6.4. Проверьте плотность соединения трубок высокого давления.
	+
	+

	2.6.5. Осмотрите и при необходимости устраните неисправности в электропневматическом сервомоторе, в рычажной системе управления топливными насосами.
	+
	+

	2.6.6. Спустите отстой из топливного бака и фильтров.
	+
	+

	2.6.7. Осмотрите муфту привода топливоподкачивающего насоса.
	+
	+

	2.6.8. Промойте и очистите топливные фильтры.
	+
	+

	2.6.9. Снимите форсунки, очистите, опрессуйте форсунки. При обнаружении плохого распыла или подтекания замените распылители.
	+
	+

	2.6.10. Замените фильтрующие элементы в топливных фильтрах тонкой очистки топлива.
	—
	+

	2.6.11. Регулятор числа оборотов и его привод снимите и разберите. Детали продеффектуйте. Перед сборкой детали промойте. При сборке регулятора произведите необходимые регулировки.
	—
	+

	2.7. Система смазки

	2.7.1. Проверьте наличие масла в картере дизеля.
	+
	+

	2.7.2. Слейте отстой из фильтров.
	+
	+

	2.7.3. Промойте центробежный маслоочиститель, промойте пластинчато-щелевой фильтр грубой очистки масла.
	+
	+

	2.7.4. Промойте сетчато-набивные фильтры и их детали в керосине или дизельном топливе, набивку замените новой из расчета 3 кг хлопчатобумажной однониточной пряжи на один фильтр.

Набивка должна быть сухой и однородной, без посторонних включений.
	+
	+

	2.7.5. Осмотрите состояние трубопроводов, дефекты устраните.
	+
	+

	2.7.6. Осмотрите муфту привода маслопрокачивающего насоса.
	—
	+

	2.7.7. Проверьте надежность крепления привода насосов и крепления масляного насоса.
	+
	+

	2.7.8. Замените масло с очисткой и промывкой картера (в соответствии с картой смазки).
	—
	+

	2.7.9. Проверьте реле давления масла и при необходимости отрегулируйте.
	—
	+

	2.8. Система охлаждения.

	2.8.1. Проверьте уровень охлаждающей жидкости в баке.
	+
	+

	2.8.2. Возьмите пробу охлаждающей жидкости на анализ.
	+
	+

	2.8.3. Проверьте надежность крепления водяных насосов и водяного коллектора, трубопроводов.
	+
	+

	2.8.4. Осмотрите муфту привода водяного насоса системы охлаждения наддувочного воздуха.
	—
	+

	2.9. Система всасывания, наддува и выхлопа

	2.9.1. Проверьте надежность крепления охладителя наддувочного воздуха, коллекторов, искрогасителя.
	+
	+

	2.9.2. Очистите фильтры очистки воздуха, установленные перед вентиляторами охлаждения тяговых электродвигателей.
	+
	+

	2.9.3. Осмотрите и очистите внутреннюю поверхность искрогасителя. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазор между выхлопным патрубком дизеля и приемным патрубком искрогасителя (зазор "Б"), который должен быть не менее 3…4 мм по периметру и регулируется за счет перемещения корпуса на опорах.
	—
	+

	2.9.4. Спустите из ванны воздухоочистителя отстой до появления масла.
	+
	—

	2.9.5. Очистите воздухоочиститель дизеля, для чего снимите и выварите кассеты в специальном растворе, после чего кассеты продуйте сжатым воздухом и просушите, пропитайте кассеты дизельным маслом, ванну фильтра очистите от грязи и промойте дизельным топливом.
	—
	+

	2.9.6. Осмотрите внутреннюю полость экрана экранного глушителя шума на всасывании дизеля и при наличии маслянистой грязи на поверхности перфорированного листа протрите насухо. Проверьте наличие зазора "А", который при полностью отвернутых рукоятках должен быть 40 мм по периметру. В случае нарушения размеров зазора "А", что может произойти из-за ослабления крепления, восстановите зазор до рекомендуемого путем подтягивания гаек, крепящих пружины поджатия.
	—
	+

	2.10. Привод насосов.

	2.10.1. Проверьте надежность крепления привода насосов.
	+
	+

	2.11. Турбокомпрессор.

	2.11.1. Замерьте осевой люфт ротора.
	+
	+

	2.11.2. Осмотрите цапфы вала ротора и подшипники. Проверьте плавность вращения ротора.
	—
	+

	2.11.3. Промойте масляный фильтр турбокомпрессора.
	—
	+

	2.11.4. Выверните дроссели запорного воздуха, подаваемого на уплотнение, и очистите дросселирующие отверстия.
	—
	+

	2.12. Трубопроводы масляной, топливной, водяной и воздушной систем.

	2.12.1. Устраните течи топлива, масла, воды и утечки воздуха, обнаруженные при осмотре, с заменой негодных прокладок и рукавов.
	+
	+

	2.12.2. Проверьте, плотно ли закрываются и открываются вентили, краны. При необходимости произведите притирку.
	+
	+

	2.12.3. Проконтролируйте работу клапанов систем. При необходимости отрегулируйте.
	+
	+

	2.12.4. Проверьте состояние теплоизоляционного материала трубопроводов. При необходимости замените.
	—
	+

	3. Вспомогательное оборудование и механизмы

	3.1. Компрессор, редуктор вентилятора, вентиляторы, приводы вспомогательных агрегатов.

	3.1.1. Осмотрите компрессор, редуктор вентилятора, вентиляторы охлаждения тяговых электродвигателей. Проверьте надежность их крепления.
	+
	+

	3.1.2. Осмотрите состояние приводов, компрессора, редуктора вентилятора, вентиляторов охлаждения тяговых двигателей, двухмашинного агрегата.
	+
	+

	3.1.3. Проверьте и при необходимости отрегулируйте натяжение приводных ремней двухмашинного агрегата, вентиляторов охлаждения тяговых электродвигателей, вентилятора компрессора.
	+
	+

	3.1.4. Проверьте регулировку фрикционной муфты привода главного вентилятора, при необходимости отрегулируйте.
	—
	+

	3.1.5. Проверьте состояние карданных валов. Негодные детали замените.
	—
	+

	3.1.6. Снимите и осмотрите масляный фильтр компрессора, очистите сетку и корпус фильтра от загрязнений; очистите и осмотрите узел шатунов, проверьте надежность крепления дополнительных балансиров.
	—
	+

	3.1.7. Проверьте крепление картера компрессора и состояние соединительной муфты.
	—
	+

	3.1.8. Снимите и очистите воздушные фильтры и сапун компрессора.
	—
	+

	3.1.9. Снимите клапанные коробки компрессора. Разберите всасывающие и нагнетательные клапаны, проверьте состояние деталей. Неисправные замените. На собранной клапанной коробке компрессора проверьте легкость перемещения подвижных деталей разгрузочного устройства, отжатие пластин всасывающих клапанов.
	—
	+

	3.1.10. Масло из картера компрессора слейте и замените свежим. Перед заливкой свежего масла внутреннюю поверхность картера протрите салфетками, сетку очистите, и продуйте сжатым воздухом. Проверьте крепление гаек шатунных подшипников. Ослабшие гайки подтяните. Шплинты в прорезях гаек должны сидеть плотно, без качки и должны быть разведены в горизонтальной плоскости.
	—
	+

	3.1.11. Проверьте исправность действия и плотность закрытия жалюзи.
	—
	+

	3.1.12. Добавьте смазку в подшипники согласно карте смазки.

Поверхности корпусов подшипников перед запрессовкой смазки очистите в местах, прилегающих к трубкам и панелям.
	+
	+

	3.1.13. Осмотрите детали пластинчатых муфт. Неисправные детали замените.
	+
	+

	3.1.14. Осмотрите привод скоростемера.
	+
	+

	3.1.15. Осмотрите состояние подшипников кронштейна и сердечника гибкого вала. Промойте сердечник и внутреннюю полость брони бензином или керосином. Внутреннюю полость брони смажьте дизельным маслом, просушенный сердечник покройте смазкой толщиной 3 мм.

Периодически (при каждом TP1) сердечник гибкого вала поверните (т.е. поменяйте местами подсоединительные концы).
	—
	+

	4. Электрооборудование.

	4.1. Электрические машины.

	4.1.1. Снимите крышки подшипникового щита тягового генератора, защитные кожухи с каркасной части станин двухмашинного агрегата и крышки смотровых люков корпуса электродвигателя, предварительно очистить их и прилегающие к ним, участки электрической машины от пыли и загрязнений.
	+
	+

	4.1.2. Продуйте электрические машины и их составные части очищенным сжатым воздухом давлением не более 0,2 МПа (2 кгс/см2).
	+
	+

	4.1.3. Протрите поверхности траверс (только для двухмашинного агрегата), коллекторов, петушков, бандажей на манжетах коллекторов, изоляторов чистой сухой безворсной салфеткой (или салфеткой, смоченной в бензине и отжатой) до полного удаления загрязнений. Удалите загрязнения в других доступных местах.
	+
	+

	4.1.4. Осмотрите состояние рабочей поверхности коллекторов.

Определите выработку под щетками (измеряя световую щель между линейкой и коллектором по щеточному следу).
	+
	+

	4.1.5. Устраните шлифовкой подгары, задиры, следы переброса электрической дуги и другие мелкие дефекты на поверхности коллектора.

После шлифовки обдуйте внутренние поверхности электрических машин.
	+
	+

	4.1.6. Проверьте состояние щеткодержателей. Замените неисправные щеткодержатели.
	+
	+

	4.1.7. Проверьте состояние щеток. Щетки, имеющие повреждения и предельный или близкий к нему износ, замените.

Запрещается резко опускать пружины (рычаги) на щетки.
	+
	+

	4.1.8. Проверьте контровку болтов, крепящих токоведущие провода щеток к корпусу щеткодержателя (только для тягового электродвигателя).
	+
	+

	4.1.9. Проверьте подтяжкой крепление болтовых токоведущих соединений, щеткодержателей, траверс, а также осмотрите стопорение их на само отворачивание (только для двухмашинного агрегата).
	+
	+

	4.1.10. Проверьте подтяжкой крепление вентилятора и соединение станин двухмашинного агрегата.
	+
	+

	4.1.11. Проверьте состояние паяных соединений обмоток якоря к петушкам коллектора двухмашинного агрегата.
	+
	+

	4.1.12. Проверьте крепление тягового электродвигателя на тележке, подтяните ослабленные болтовые соединения.
	+
	+

	4.1.13. Добавьте смазку, в подшипники электрических машин.
	+
	+

	4.1.14. Проверьте сопротивление изоляции обмоток относительно корпуса в холодном состоянии путем измерения сопротивления изоляции цепей тепловоза.

Если сопротивление изоляции цепей тепловоза ниже допустимого, измерьте сопротивление изоляции обмоток. 

При сопротивлении изоляции обмоток ниже допустимого, произвести сушку изоляции.
	—
	+

	4.1.15. Проверьте подтяжкой крепление выводов в клицах, а также контактных соединений выводов с проводами электрической схемы тепловоза.
	+
	+

	4.1.16. Проверьте обстукиванием затяжку нижних болтов крепления главных и добавочных полюсов тягового электродвигателя (ТЭД). Подтяните ослабленные болты.

При обнаружении ослабления хотя бы одного болта удалите кварц компаунд с болтов верхних полюсов. Подтяните их и восстановите заливку кварц компаундом.
	—
	+

	4.1.17. Проверьте обстукиванием крепление подшипниковых щитов и крышек подшипников (в доступных местах).

Подтяните ослабленные болты.
	—
	+

	4.1.18. Снимите ограждение с окон в станине главного генератора и проверьте подтяжкой крепление вентилятора.
	—
	+

	4.1.19. Проверьте осмотром, обстукиванием ключом крепление тягового генератора и двухмашинного агрегата на тепловозе.
	—
	+

	4.1.20. Измерьте статическое давление охлаждающего воздуха в коллекторной камере ТЭД.
	—
	+

	4.1.21. Измерьте размах виброперемещения двухмашинного агрегата.
	—
	+

	4.2. Электрические аппараты.

	4.2.1. Обдуйте электрические аппараты сжатым воздухом давлением 0,18 ... 0,2 МПа (1,8 ... 2,0 кгс/см2).
	+
	+

	4.2.2. Контроллер машиниста KM-2104.

	4.2.2.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов контроллера машиниста KM-2104. Выступы на контактах удалите надфилем, не снимая материала контакта.
	+
	+

	4.2.2.2. Замените изношенные контакты контроллера.
	—
	+

	4.2.3. Переключатель ППК-8023

	4.2.3.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов главной цепи переключателя ППК-8023.

Загрязнения устраните чистой сухой салфеткой (или салфеткой, смоченной в бензине и отжатой).

Выступы от оплавления электрической дугой удалите напильником.
	+
	+

	4.2.3.2. Смажьте трущиеся поверхности переключателя
	—
	+

	4.2.3.3. Проверьте осмотром состояние панелей (контакт держателей). Устраните загрязнения.
	—
	+

	4.2.4. Контактор ПК-1146А

	4.2.4.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов главной цепи.
	+
	+

	4.2.4.2. Проверьте осмотром состояние дугогасительной камеры и крепления ее на контакторе.
	—
	+

	4.2.5. Выключатель ВП-1

	4.2.5.1. Проверьте нажатием на педаль отсутствие затирания в подвижных частях выключателя.
	+
	+

	4.2.6. Реле РД-3010

	4.2.6.1. Проверьте подтяжкой крепление реле РД-3010 на тепловозе и проводов электрической схемы тепловоза к реле.
	+
	+

	4.2.6.2. Проверьте осмотром состояние паяных соединений.
	+
	+

	4.2.7. Электромагниты ЭТ-54Б.

	4.2.7.1. Проверьте подтяжкой крепление стопорной гайки регулировочного винта, накидной гайки вилки штепсельного соединителя.
	+
	+

	4.2.8. Блок выпрямителей БВ-1204.

	4.2.8.1. Снимите блок с тепловоза, разберите и очистите от загрязнений.
	+
	+

	4.2.9. Разъединители ГВ-22А и ГВ-25Б.

	4.2.9.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов разъединителей ГВ-22А и ГВ-25Б.

Устраните загрязнения. Наплывы зачистите напильником. Обдуйте разъединители сжатым воздухом.
	+
	+

	4.2.9.2. Проверьте перемещением от руки отсутствие качания рукоятки разъединителя ГВ-25Б, планки и серьги разъединителя ГВ-22А.

При обнаружении качания подтяните винты и (или) гайки.
	+
	+

	4.2.9.3. Проверьте штангенциркулем и щупом толщину скоб и расстояние между контактными поверхностями щек ножа разъединителей.

Толщина скоб должна быть на 0,2 мм больше расстояния между контактными поверхностями щек ножа.
	—
	+

	4.2.10. Регулятор напряжения БРН-3В (БРН-3Г)

	4.2.10.1. Проверьте подтяжкой крепление регулятора БРН-ЗВ на тепловозе и подтяжкой свободных от пломбировочной мастики винтов крепления кожуха регулятора к основанию.
	+
	+

	4.2.10.2. Обдуйте через отверстия в корпусе внутренние поверхности регулятора сжатым воздухом давлением 0,18...0,2 МПа (1,8...2,0 кгс/см2).
	+
	+

	4.2.10.3. Проверьте наличие пломб на регуляторе. При отсутствии пломб регулятор снимите с тепловоза и произведите проверку настройки.

После проверки блок запломбируйте и запишите в учетной документации сведения о выполненных работах.
	+
	+

	4.2.11. Панели с сопротивлениями ПС, резисторы ЛР, панели с предохранителями ПП.

	4.2.11.1. Проверьте подтяжкой крепление проводов электрической схемы тепловоза к панелям сопротивлений ПС, резисторам ЛР и панелям с предохранителями ПП.
	—
	+

	4.2.11.2. Протрите изоляторы резисторов ЛР.
	—
	+

	4.2.11.3. Подтяните гайки на шпильках, стягивающих изоляторы резисторов ЛP.
	—
	+

	4.2.11.4. Подтяните болты крепления резисторов ЛР между собой (только при установке резисторов друг над другом).
	—
	+

	4.2.11.5. Проверьте подтяжкой затяжку хомутов панелей с сопротивлениями ПС.
	—
	+

	4.2.11.6. Проверьте осмотром состояние паяных соединений панелей с сопротивлениями ПС.
	—
	+

	4.2.12. Проверьте подтяжкой крепление проводов электрической схемы тепловоза к реле PK-211, PM-1110, PM-2010.
	—
	+

	4.2.13. Проверьте подтяжкой крепление электрических аппаратов на тепловозе и крепление проводов электрической схемы тепловоза к аппаратам.
	—
	+

	4.2.14. Проверьте прочность крепления и опрессовку наконечников проводов, состояние контактов штепсельных разъемов.
	+
	+

	4.2.15. Трубки воздухопроводов управления, имеющие трещины или вмятины на глубину более 50% диаметра или скручивание, замените.
	+
	+

	4.2.16. Проверьте плавкие вставки предохранителей на соответствие электрической схеме.
	+
	+

	4.2.17. Проверьте состояние антенны радиостанции, подтяните крепление, очистите от загрязнений, проверьте крепление всей аппаратуры и ВЧ кабеля.

Проверьте прохождение вызывных сигналов.
	+
	+

	4.2.18. Осмотрите прожекторы, буферные фонари, плафоны, выключатели, розетки, патроны. Неисправные детали замените.
	+
	+

	4.2.19. Проверьте мегаомметром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных цепей.
	+
	+

	4.3. Аккумуляторная батарея.

	4.3.1. Протрите от пыли и электролита аккумуляторную батарею.
	+
	+

	4.3.2. Прочистите вентиляционные отверстия в пробках аккумуляторов.
	+
	+

	4.3.3. Проверьте уровень электролита во всех аккумуляторах. При необходимости долейте дистиллированную воду.
	+
	+

	4.3.4. Проверьте и запишите плотность электролита во всех аккумуляторах. Повышенную плотность устраните доливкой дистиллированной воды. Аккумуляторы с пониженной плотностью подзарядите.
	+
	+

	4.3.5. Проверьте и запишите температуру электролита во всех аккумуляторах. Аккумуляторы, температура электролита которых выше на 5К (5(С) и более чем в остальных, возьмите на заметку
	+
	+

	4.3.6. Проверьте и запишите напряжение на зажимах всех аккумуляторов батареи. Аккумуляторы с пониженным напряжением подзарядите.
	+
	+

	4.3.7. Проверьте контактные зажимы. При необходимости удалите с них окислы и смажьте вазелином. Ослабшие гайки подтяните.
	+
	+

	4.3.8. Аккумуляторы, систематически показывавшие на осмотрах признаки неисправности (пониженную плотность электролита, увеличенную, по сравнению с другими, температуру электролита, пониженное напряжение) снимите с тепловоза для осмотра и ремонта.
	—
	+

	4.3.9. Измерьте сопротивление изоляции всей батареи. При необходимости найдите утечки тока и устраните их.
	+
	+

	4.3.10. Проведите аккумуляторной батарее лечебный разряд.
	—
	+

	4.4. Контрольно-измерительные приборы и термореле.

	4.4.1. Осмотрите манометры, электроманометры, датчики-реле температуры, реле давления масла (на дизеле), электротермометры, вольтметры и амперметры. Неисправные приборы замените или отремонтируйте.
	+
	+

	4.4.2. Через один текущий ремонт TP1 все контрольно-измерительные приборы и термореле проверьте на стенде или непосредственно на тепловозе с помощью переносных образцовых приборов. Неисправные приборы замените или отремонтируйте. На внешней стороне стекла нанесите дату проверки. Все приборы опломбируйте. Воздушные манометры должны поверяться госповерителем в установленном порядке и сроки с выполнением необходимого ремонта.
	—
	+

	5. Экипажная часть и кузов.

	5.1. Тележка.

	5.1.1. Осмотрите оси колесных пар. Проверьте на открытых местах, нет ли поперечных косых или продольных трещин, плен, протертых мест и других дефектов.
	+
	+

	5.1.2. Осмотрите колесные центры. Проверьте, нет ли трещин в ступицах, дисках, ободах, признаков ослабления или сдвигов ступиц на осях.
	+
	+

	5.1.3. Осмотрите бандажи колесных пар. Проверьте, нет ли трещин, ползунов (выбоин), плен, раздавленностей, вмятин, отколов, раковин, выщербин, ослабления бандажей на ободе центра (обстукиванием молотком), сдвига бандажей (по контрольным меткам на бандаже и ободе центра), предельного проката или износа, подреза и остроконечного наката гребня, ослабления бандажного кольца.
	+
	+

	5.1.4. Осмотрите рамы тележек. Ослабление болтовых соединений, а также надрывы и трещины в листах рам, боковинах рамы, кронштейнах подвесок тяговых двигателей, шкворневых балках, меж рамных креплениях и в сварных швах не допускаются.
	+
	+

	5.1.5. Осмотрите пружины рессорного подвешивания. Пружины, имеющие поломанные витки, замените. Ослабшие гайки затяните.
	+
	+

	5.1.6. Осмотрите буксовые узлы. При наличии трещин в корпусах букс и крышках, колесно-моторный блок выкатите из-под тепловоза, и произведите замену соответствующих деталей.
	+
	+

	5.1.7. Осмотрите кожуха зубчатых передач, крышки моторно-осевых подшипников, состояние пружинных подвесок тяговых электродвигателей. Осмотрите накладки на носиках тяговых электродвигателей и на обоймах пружинных подвесок.
	+
	+

	5.1.8. Слейте конденсат из отстойников шапок моторно-осевых подшипников. Проведите лабораторный анализ осевого масла из камер моторно-осевых подшипников со стороны кожуха тягового редуктора на наличие смазки CT11 (при необходимости смазку смените, польстерные пакеты промойте, просушите и пропитайте).
	+
	+

	5.1.9. Проверьте крепление МОП к остову ТЭД и крышек, проверьте крепление польстера к дну масляной ванны осевого подшипника.
	+
	+

	5.1.10. Осмотрите польстерные пакеты в моторно-осевых подшипниках.
	+
	+

	5.1.11. На первом техническом обслуживании ТО-3 для новых тепловозов и после замены или установки новых вкладышей или оси колесной пары осмотрите верхнюю поверхность фитиля у рабочего торца при снятой крышке моторно-осевого подшипника. При обнаружении блесток на указанной поверхности данный польстерный пакет снимите, очистите от налета бронзы, пропитайте в масле, а смазку осевого подшипника смените.
	—
	+

	5.1.12. Осмотрите брезентовые соединительные рукава вентиляционных каналов охлаждения ТЭД. Порванные брезентовые соединительные рукава замените или отремонтируйте.
	+
	+

	5.1.13. Выньте польстерные пакеты со стороны тяговой передачи. Осмотрите состояние пластинчатых пружин, рычагов и других деталей. Через окна вкладышей осмотрите состояние шеек осей колесных пар. Полотерные пакеты очистите, промойте в горячем масле. Польстерные камеры очистите от загрязнений.
	—
	+

	5.1.14. Приварите ослабшие сменные пластины носиков остова тягового электродвигателя.
	—
	+

	5.1.15. Через одно ТО-3 проверьте затяжку крепления поршня гасителей колебаний к кронштейнам буксовых узлов. Момент затяжки – 40+10 Н(м (4+1 кгс(м).
	+
	+

	5.1.16. Проверьте состояние и крепление редуктора привода скоростемера.
	+
	+

	5.2. Кузов тепловоза и кабина машиниста.

	5.2.1. Кузов под дизель-генератором.

	5.2.1.1. Проверьте состояние уплотнения дверей, при необходимости замените.
	—
	+

	5.2.1.2. Проверьте состояние крепления уплотнений, негодные крепежные детали замените.
	—
	+

	5.2.2. Кабина машиниста.

	5.2.2.1. Проверьте целостность стекол, при необходимости замените.
	+
	+

	5.2.2.2. Проверьте состояние кресел машиниста, подлокотников, механизма раздвижного окна, параванов, теневых щитков, козырька, шкафа, ящика для принадлежностей, при необходимости замените или отремонтируйте.
	—
	+

	5.2.3. Установка кузовов

	5.2.3.1. Через один текущий ремонт TP-1 проверьте крепление кузова к раме, межкапотное соединение и состояние затяжки болтов амортизаторов кабины, болтов упоров, препятствующих продольному и поперечному сдвигу кабины. При необходимости подтяните болты.

Снимите крышки клинового крепления межкузовных соединений и произведите осмотр приварки упоров и прихватки клина. При обнаружении трещин в сварных швах упоров и ослаблений клинового крепления произведите подварку упоров, подбейте клин и прихватите электросваркой.
	—
	+

	5.2.3.2. Осмотрите поручни и проверьте их крепление.
	—
	+

	5.3. Главная рама.

	5.3.1. Осмотрите путеочистители, проверьте состояние прокладок, ослабшие болты покрепите. Замерьте и при необходимости отрегулируйте высоту путеочистителя от головки рельса.
	+
	+

	5.3.2. Осмотрите головки автосцепок и поглощающие аппараты. Проверьте действие механизма автосцепок, отсутствие трещин на корпусах автосцепок и др. деталях ударно-тяговых приборов.

Проверьте крепление.
	+
	+

	5.3.3. Измерьте зазор между хвостовиком автосцепки и нижней кромкой центрирующей розетки, высоту продольной оси автосцепки над головками рельсов и положение продольной оси автосцепки относительно горизонтали.

Обнаруженные отклонения устраните.
	+
	+

	5.3.4. Проверьте отсутствие заедания поглощающих аппаратов.
	—
	+

	5.4. Тормозное и пневматическое оборудование

	5.4.1. В тормозной рычажной передаче проверьте тормозные колодки, их подвески, рычаги и тяги, а также прочность крепления деталей рычажной передачи, предохранительных скоб и наличие шайб и шплинтов. Ослабшие гайки подтяните. Тормозные колодки при толщине менее 15 мм, а также подвески, рычаги и тяги, (имеющие, трещины, замените).
	+
	+

	5.4.2. Проверьте и при необходимости отрегулируйте выход штоков тормозных цилиндров, рычажной передачи.
	+
	+

	5.4.3. Проверьте состояние и крепление песочных труб, отрегулируйте установку песочных труб и наконечников. Проверьте подачу песка под колеса.

При необходимости прочистите форсунки песочниц и отрегулируйте подачу.
	+
	+

	5.4.4. Проверьте состояние кранов машиниста с отъемом верхней его части, очисткой и смазкой золотника и его зеркала.
	+
	+

	5.4.5. Проведите ревизию тормозного оборудования и проверку его действия с осмотром ответственных частей, а также произведите предупредительный ремонт их без снятия с тепловоза.

Произведите испытания и отрегулируйте:

1) время наполнения главных резервуаров;

2) включение и отключение регулятора давления;

3) кран машиниста при поездном положении;

4) кран вспомогательного тормоза на давление воздуха в тормозных цилиндрах при полном торможении;

5) предохранительные клапаны главных резервуаров;

6) плотность питательной сети;

7) плотность тормозной сети;

8) плотность тормозных цилиндров;

9) действие тормозов;

10) плотность уравнительного резервуара.
	—
	+

	5.4.6. Снимите крышки тормозных цилиндров и проверьте состояние манжет и других деталей. Очистите внутреннюю поверхность цилиндров и смажьте смазкой, проверьте плотность тормозных цилиндров.
	—
	+

	5.4.7. Предохранительные клапаны, установление на холодильнике компрессора и трубопроводе главных резервуаров, снимите и испытайте.
	—
	+

	5.4.8. Осмотрите воздушные резервуары, их крепление.
	—
	+

	5.4.9. Проверьте работу воздухораспределителя на чувствительность к торможению и отпуску, а также на пятиминутную выдержку в заторможенном состоянии с последующей проверкой предельного давления в тормозных цилиндрах локомотива при полном служебном торможении. Неисправные воздухораспределители замените.
	—
	+

	5.5. Автоматическая локомотивная сигнализация, дополнительные устройства
по обеспечению безопасности движения, скоростемеры.

	5.5.1. Произвести работы по обслуживанию и ремонту автоматической локомотивной сигнализации (АЛСН) и устройств контроля бдительности машиниста, скоростемера и его привода, в соответствии с требованиями действующей Инструкцией по техническому обслуживанию и ремонту АЛСН и устройств контроля бдительности машиниста (ЦТ-ЦШ-857), действующей Инструкцией по эксплуатации и ремонту локомотивных скоростемеров 3СЛ2М и приводов к ним (ЦТ-3921).
	+
	+


III. Тепловоз серии ТГМ4Б

	Перечень работ и операций
	ТО-3
	ТР-1

	1. При работающем дизеле проверьте:
	
	

	а) давление топлива, масла дизеля, смазки УГП, напряжение, зарядный ток вспомогательного генератора, температуру масла, воды дизеля, масла гидропередачи при минимальной частоте вращения вала дизеля.
	+
	+

	б) работу компрессора по повышению давления в главных резервуарах, давление включения и отключения регулятора З-РД; [давление в главных резервуарах на 8—9-й позиции контроллера должно повышаться с 0,75 до 0.85 МПа (с 7,5 до 8,5 кгс/см2) за время не более 30 с]; включение регулятора З-РД - при давлении 0,75 Мпа [(7,5 ± 2) кгс/см2], отключение - при 0,9 Мпа [(9 ±0,2) кгс/см2].
	+
	+

	в) работу крана вспомогательного тормоза № 254-1 по манометру тормозных цилиндров; при различных положениях ручки крана.
	+
	+

	г) давление в тормозной-магистрали по манометру на пульте управления, которое должно быть 0,53—0,55 Мпа (5,3-5,5 кгс/см2).
	+
	+

	д) работу тифона и свистка (тифон должен издавать ровный звук чистого тона)
	+
	+

	е) работу песочной системы при нажатии на педаль
со стороны машиниста и помощника при положениях реверса "Назад". "Вперед". Песок должен подаваться под 4-ю и 2-ю, а затем под 1-ю и 3-ю колесные пары. Лампочка загорается в зависимости от направления движения
	+
	+

	ж) работу пневматического тормоза; колодки обеих тележек должны плотно прилегать к поверхностям катания колесных пар.
	+
	+

	з) работу ручного тормоза; колодки задней тележки должны плотно прилегать к поверхностям катания колесных пар.
	+
	+

	и) работу жалюзи и вентилятора холодильной камеры включением и выключением вручную соответствующих кнопок. Жалюзи должны полностью открываться и закрываться. Температура воды дизеля должна понижаться.
	+
	+

	к) работу механизмов и агрегатов на слух (посторонние стуки и шум не допускаются)
	+
	+

	л) давление масла компрессора 0,15-0.25 МПа (1,5—2,5 кгс/см2).
При меньшем давлении очистите масляный фильтр поворотом рукоятки
на 2-3 оборота.
	+
	+

	м) герметичность соединений трубопроводов масла, топлива, воды и воздуха, секций холодильника, люков, крышек, уплотнений основных узлов тепловоза.
	+
	+

	н) нет ли следов течи масла по разъемам и фланцам УГП.
	+
	+

	о) работу регулятора частоты вращения вала дизеля, регулятора напряжения, автоматики холодильника, реверсирование гидропередачи
	+
	+

	п) нет ли конденсата в главных резервуарах, холодильнике компрессора (имеющийся конденсат слить).
	+
	+

	р) давление в коллекторе электропневматических вентилей
0,625-0,675 МПа (6,25-6,75 кгс/см2).
	+
	+

	с) элементы фильтра системы управления и путевого фильтра УГП.
	+
	+

	2. При остановленном дизеле проверьте:
	
	

	а) по щупам уровень масла в гидропередаче, дизеле, компрессоре, регуляторе частоты вращения, а по водомерному стеклу - уровень воды в расширительном баке; заменить или добавить смазку в узлах и агрегатах тепловоза в соответствии с картой смазки.
	+
	+

	б) нет ли воды в масле дизеля, для чего слейте отстой из сливной трубы. Допускается наличие конденсата не более 300 г. При большем количестве воды отберите пробу масла и сдайте для анализа. При подтверждении этого устраните причину попадания воды, а масло замените свежим.
	+
	+

	в) крепление электропроводов к электрогидравлическим и электропневматическим вентилям.
	+
	+

	г) чистоту дизеля и другого оборудования тепловоза; удалите пыль, подтеки топлива, масла и охлаждающей жидкости, произведите уборку и обтирку тепловоза снаружи, внутри и в кабине машиниста.
	+
	+

	д) выход штоков тормозных цилиндров (нормальный выход 75±5 мм, максимально допустимый - 150 мм), состояние и толщину тормозных колодок (не менее 15 мм), состояние рычажной передачи, воздушной системы тормоза, работу автосцепок. Состояние винтовых и листовых рессор, шплинтовку валиков рессорного подвешивания, крепление буксовых струнок, а также крышек букс.
	+
	+

	е) крепление песочных труб, осевых редукторов, карданных валов, швы приварки кронштейна реактивных тяг (все болтовые соединения должны быть надежно затянуты, трещины в деталях ходовой части не допускаются).
	+
	+

	ж) уровень масла в опорах и масленках шкворня. Уровень масла в опорах должен находиться между рисками масло указателя. Уровень масла в масленках шкворня должен быть не ниже 5 мм от верхней кромки масленки.
	+
	+

	з) колесные пары под тепловозом (запрещается выпускать в эксплуатацию тепловоз с неисправностями, указанными в инструкции
ЦТ-329 и п.14 Приложения 5 приказа Минтранса РФ от 21.12.2010 №286).
	+
	+

	и) плотность установки кассет воздушных фильтров дизеля и в стенках кузова, предупреждая подсос воздуха помимо них, уровень масла в корпусах воздушного фильтра, затяжку стартера (при необходимости дотяните), исправность освещения всего тепловоза.
	+
	+

	к) электрическую аппаратуру, обратив особое внимание на состояние главных и вспомогательных контакторов КМН, КД, КП1 и других часто работающих реле.
	+
	+

	л) аккумуляторную батарею, при необходимости долейте в банки дистиллированной воды.
	+
	+

	м) чистоту топлива, для этого из обоих нижних баков необходимо слить некоторое количество топлива для удаления отстоя (следы воды в топливе не допускаются).
	+
	+

	н) слейте из поддона главной рамы (под дизелем) собравшееся грязное масло.
	+
	+

	о) крепление агрегатов дизеля и его соединение с муфтой, дизеля к раме, гидропередачи, двухмашинного агрегата, приводов, ограждений. Все болтовые соединения должны быть надежно затянуты
	+
	+

	3. Автоматическая локомотивная сигнализация, дополнительные устройства по обеспечению безопасности движения, скоростемеры.
	
	

	3.1. Произвести работы по обслуживанию и ремонту автоматической локомотивной сигнализации (АЛСН) и устройств контроля бдительности машиниста, скоростемера и его привода, в соответствии с требованиями действующей Инструкции по техническому обслуживанию и ремонту АЛСН и устройств контроля бдительности машиниста (ЦТ-ЦШ-857), действующей Инструкции по эксплуатации и ремонту локомотивных скоростемеров 3СЛ2М и приводов к ним (ЦТ-3921).
	+
	+

	4. Дизель и системы, обеспечивающие его работу.
	
	

	4.1. Слейте конденсат из воздушной полости охладителя наддувочного воздуха. Промойте топливные фильтры, а при полном их загрязнении замените фильтрующие элементы (около 1200 ч работы дизеля).
	+
	+

	4.2. Замените фильтрующие элементы фильтра тонкой очистки масла по перепаду давлений или сигналу на пульте от РКС-1-05М-01 и промойте фильтрующие элементы грубой очистки масла.
	+
	+

	4.3. Отберите пробу воды дизеля из системы для анализа.
	+
	+

	4.4. Произведите анализ масла дизеля.
	+
	+

	4.5. Проверьте работу паровоздушного клапана, смонтированного в крышке заливочной горловины водяного бака; нажатием на стержень проверьте легкость хода в направляющей втулке.
	+
	+

	4.6. Проверьте работу форсунок на давление впрыскивания и качество распыла. Перед снятием форсунки проверьте и при необходимости дозатяните гайки нажимной вилки крепления стакана, при каждом осмотре форсунки проверьте состояние уплотнительных резиновых колец. Диаметр уплотнительных колец на корпусе форсунки должен быть не менее 38,5 мм. Подрезы, заусенцы, трещины и прочие дефекты не допускаются. В случае обнаружения дефекта кольцо замените новым.
	+
	+

	4.7. Слейте отстой из топливных баков. Очистите эжектор и маслоотделитель системы вентиляции картера.
	+
	+

	4.8. Проверьте вручную работу заслонки аварийного стоп - устройства дизеля.
	+
	+

	4.9. Проверьте крепление гаек и контргаек на тягах рычажной передачи привода управления топливным насосом.
	+
	+

	4.10. Отверните полый болт подвода масла к ТНВД и прочистите отверстие.
	+
	+

	4.11. Проведите техническое обслуживание реле частоты вращения и тахометра согласно инструкции по эксплуатации реле и тахометра.
	+
	+

	4.12. Проверьте срабатывание всех элементов автоматики дизеля. Срабатывание исполнительных устройств по давлению масла и разносу имитируйте, т.е. замкните соответствующие контакты, неисправности устраните.
	+
	+

	4.13. Проверьте срабатывание датчика-реле разности давлений, герметичность трубопроводов и деталей его подсоединения.
	+
	+

	4.14. Каждый второй ТР-1 произведите замену дизельного масла.
	—
	+

	4.15. Проверьте, нет ли протечки масла через уплотнение турбокомпрессора, согласно Руководству по эксплуатации на турбокомпрессор ТК18с-21.
	+
	+

	4.16. Перед первым пуском после обслуживания проверьте, нет ли охлаждающей жидкости в цилиндрах дизеля (прокруткой коленчатого вала при открытых индикаторных кранах).
	+
	+

	4.17. Проведите контрольный осмотр № 1 турбокомпрессора согласно Руководству по эксплуатации турбокомпрессора ТК18с-21. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля, в соответствии с требованиями к установке турбокомпрессора при его монтаже на дизеле.
	+
	+

	4.18. Очистите глушитель и его сливные трубы от нагара и несгоревших остатков топлива.
	+
	+

	4.19. Очистите и промойте при каждом втором техническом обслуживании ТО-3 воздухоочиститель дизеля.
	+
	+

	4.20. Осмотрите коллектор и щетки стартера. Коллектор и щеткодержатели продуйте воздухом для удаления пыли. В случае загрязнения коллектора протрите его чистой тряпкой, смоченной в бензине, и проверьте прилегание щеток к коллектору. Если обнаружен большой подгар коллектора, зачистите его стеклянной мелкой шлифовальной шкуркой, после чего протрите тряпкой, слегка смоченной в бензине. Замену износившихся щеток новыми, производите согласно инструкции по эксплуатации стартеров.
	—
	+

	4.21. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазоры в приводе впускных и выпускных клапанов.
	—
	+

	4.22. Проверьте погрешность срабатывания контактов и дифференциал комбинированного реле скорости по методикам заводов-изготовителей, указанные в руководстве по эксплуатации этих реле; при необходимости отрегулируйте.
	—
	+

	4.23. Смените масло в регуляторе, предварительно промойте его полость.
	—
	+

	4.24. Проверьте и при необходимости отрегулируйте секции топливного насоса высокого давления на равномерность подачи топлива по Руководству по эксплуатации дизеля 211Д-ЗМ. Проверьте затяжку винта зубчатого венца поворотной втулки плунжера и контровку регулировочного болта ползуна толкателя.
	—
	+

	4.25. Очистите и промойте кассеты воздушных фильтров на стенках кузова.
	+
	+

	4.26. Смените масло в воздухоочистителе дизеля.
	—
	+

	5. Гидропередача.
	
	

	5.1. Промойте фильтр откачивающего насоса.
	+
	+

	5.2. Промойте путевой фильтр, установленный перед холодильником.
	+
	+

	5.3. Снимите масляный фильтр системы управления и промойте.
	+
	+

	5.4. Проверьте состояние внешних крепежных деталей (болтов, гаек, винтов, шпилек), а при ослаблении подтяните и застопорьте.
	+
	+

	5.5. Проверьте работу фиксаторов сервоцилиндров путем подъема и опускания штока фиксатора вручную, фиксатор в этом случае должен перемешаться без заедания.
	+
	+

	5.6. Проверьте, нет ли заклинивания стержня механической блокировки; при необходимости отрегулируйте его. Зазор между барабаном и стержнем блокировки должен быть 0,5 - 0,8 мм.
	+
	+

	5.7. Проверьте крепление блокировочного клапана.
	+
	+

	5.8. Прошприцуйте масленки сервоцилиндров смазкой.
	+
	+

	5.9. Проверьте целость изоляции электропроводки, состояние открытых частей электромонтажа. Пыль, грязь и масло с проводов удалите. Устраните повреждение изоляции.
	+
	+

	5.10. Откройте крышки конечных выключателей фиксаторов, проверьте состояние контактов и надежность подсоединения к ним проводов. При необходимости отрегулируйте положение подвижной контактной колодки относительно неподвижных контактов при нейтральном положении сервоцилиндров. Подгоревшие контакты конечного выключателя зачистите стеклянной шкуркой.
	+
	+

	5.11. Проверьте нажатие контактов на подвижную колодку, которое должно быть 4 - 6 Н (0,4 - 0,6 кгс).
	+
	+

	5.12. Проверьте надежность крепления электропневматических вентилей, нет ли утечки воздуха. У вентилей, имеющих утечку воздуха, необходимо притереть клапаны. Неисправные вентили заменить.
	+
	+

	5.13. Снимите крышки контактных барабанов сервоцилиндров. Проверьте состояние контактов и надежность подсоединения проводов к ним. Загрязненные и подгоревшие контакты зачистите стеклянной шкуркой. Контактное нажатие должно быть 10 - 4 Н (1,0 - 0,4 кгс). Контакты в замкнутом положении должны находиться посередине контактных пластин барабанов. При необходимости контактное нажатие и положение контактов относительно контактного барабана отрегулируйте путем смещения контактной стойки по лазам кронштейна или смещения контактов по пазам панели.
	+
	+

	5.14. Проверьте центровку дизеля и УГП.
	—
	+

	5.15. Распломбируйте крышку блока переключения скоростей и проверьте состояние контактов реле. Подгоревшие и загрязненные контакты зачистите мелкой стеклянной шкуркой и протрите техническими салфетками, смоченными в бензине. При этом следите за тем, чтобы не нарушать зазор контактов реле. Зазор между замыкающими контактами 0,9 - 1,0 мм. Проверьте правильность наладки реле переходов и реле ограничения скорости. Порядок проверки изложен в инструкции по УГП.
	—
	+

	5.16. Проверьте состояние контактов реле гидродоворота. Проверьте выдержки времени срабатывания этого реле и в случае необходимости отрегулируйте.
	—
	+

	5.17. Снимите блокировочный клапан, проверьте герметичность резиновых манжет, при необходимости манжеты замените.
	—
	+

	5.18. Проверьте крепление проводов, наличие маркировки, целость изоляции. Недостающую маркировку полностью восстановите в соответствии со схемой.
	—
	+

	5.19. Проверьте мегаомметром на 500 В сопротивление изоляции цепей электроавтоматики (не ниже 0,3 МОм). При проверке сопротивления на диодах и стабилитронах блока управления во избежание их пробоя необходимо поставить перемычки. При каждом текущем ремонте ТР-1 необходимо вносить в технический паспорт гидропередачи в графе "Сведения о работе" наработку гидропередачи в моточасах.
	—
	+

	5.20. На каждом втором текущем ремонте ТР-1 произведите ревизию сервоцилиндров реверса. Для этого освободите цилиндры от корпусов, замените манжеты, кольца поршней пропитайте в масле.
	—
	+

	5.21. Осмотрите пружины сервоцилиндров. Риски на штоке зачистите. Проверьте плотность посадки полумуфт на вертикальные валики. Перед сборкой рабочие поверхности цилиндров смажьте смазкой ЦИАТИМ-201.
	—
	+

	6. Экипажная часть, тормозное оборудование, автосцепные устройства.
	
	

	6.1. Осмотрите рамы тележек, проверьте плотность затяжки всех болтовых соединений остукиванием и наличие шплинтов Трещины в боковинах, концевых балках, шкворневых балках, кронштейнах, сварных швах не допускаются. Болтовые соединения подтяните, шплинты по необходимости замените.
	+
	+

	6.2. Замерьте прокат ободьев колесных пар, толщину ободьев и гребней (должны соответствовать требованиям инструкции ЦТ-329 и
ГОСТ 11018-87).
	+
	+

	6.3. Проверьте уровень смазки в полости осевого упора буксы щупом (не ниже 5 мм и не выше нижней кромки контрольного отверстия).
	+
	+

	6.4. Осмотрите детали рессорного подвешивания. Трещины в балансирах, втулках, подвесках, пружинах, листовых рессорах, а также ослабление или сдвиг листов рессоры в хомуте не допускаются.
	+
	+

	6.5. Осмотрите раму тепловоза и путеочистители. Трещины и ослабления деталей не допускаются. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельсов 100—150 мм.
	+
	+

	6.6. Проверьте крепление фланцев карданных валов к фланцам осевых редукторов и УГП, а также крепление болтовых соединений крышек с фланцами, вилками и разъемов осевого редуктора. Ослабление соединения подтяните.
	+
	+

	6.7. Проверьте уровень масла в картере осевого редуктора, при необходимости добавьте масло; в подшипники и шлицевые соединения карданных валов добавьте смазку.
	+
	+

	6.8. Добавьте смазку в подшипники реактивных тяг осевых редукторов.
	+
	+

	6.9. Проверьте наличие воды в масле опор тележек (присутствие воды в масле не допускается).
	—
	+

	6.10. Проверьте наличие консистентной смазки в полости осевого упора буксы (присутствие консистентной смазки в полости осевого упора не допускается).
	—
	+

	6.11. Выполнить все работы, предусмотренные действующей Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава ЦТ-533.
	+
	+

	6.12. Выполнить работы по техническому обслуживанию и ремонту автосцепного устройства и поглощающих аппаратов в соответствии с требованиями действующей Инструкции по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог России
ЦВ-ВНИИЖТ-494.
	+
	+

	7. Вспомогательное оборудование.
	
	

	7.1. Возьмите пробу масла компрессора и при содержании механических примесей более 0,08% масло замените. Замените масло в воздухоочистителе компрессора.
	+
	+

	7.2. Осмотрите швы приварки лопастей вентилятора и П-образных опор к диффузору холодильника и убедитесь, что в лопастях и швах нет трещин.
	+
	+

	7.3. При необходимости обдуйте секции холодильника сжатым воздухом (в летнее время).
	+
	+

	7.4. Промойте воздушные фильтры кузова машинного помещения.
	+
	+

	7.5. Обдуйте холодильник компрессора сжатым воздухом.
	+
	+

	7.6. Проверьте дюритовые соединения и трубопроводы.
	+
	+

	7.7. Проверьте крепление и состояние муфты вентилятора, крепление опоры двухмашинного агрегата и тумбы компрессора.
	+
	+

	7.8. Слейте отстой воды из корпуса воздушных фильтров дизеля.
	+
	+

	7.9. Проверьте затяжку амортизаторов кабины.
	—
	+

	7.10. Очистите воздушные фильтры Э-П4сб. пневматической системы тепловоза.
	—
	+

	7.11. Проверьте манометры без снятия пломбы на каждом ТР-1 и независимо от срока каждый раз при возникновении сомнений в правильности показаний.
	—
	+

	7.12. Один раз в год проверьте манометры после ремонта и поставьте пломбы. Снимите и разберите всасывающий и нагнетательные клапаны первой и второй ступеней компрессора, очистите их от грязи и нагара.
	—
	+

	7.13. Проверьте крепления вентилятора компрессора, осмотрите лопасти.
	—
	+

	7.14. Выньте маслоприемник компрессора и разберите его. Очистите и промойте сетку и всасывающую трубку. Разберите воздухоочиститель и масляный фильтр, промойте в бензине или керосине фильтрующие элементы, осушите и увлажните их компрессорным маслом.
	—
	+

	7.15. Слейте масло из картера компрессора, внутреннюю поверхность картера протрите салфетками и залейте свежее масло.
	—
	+

	8. Электрооборудование.
	
	

	8.1. Продуйте сухим сжатым воздухом электрические машины и аппараты, проверьте крепление аппаратов, пайку наконечников, сопротивление изоляции цепей вспомогательного оборудования и цепей управления относительно корпуса и между ними, которое должно быть не менее 0,3 МОм, чистоту поверхности главных и вспомогательных контактов всех реле и контакторов. Контакты, имеющие подгары, зачистите.
	+
	+

	8.2. Осмотрите крепление аккумуляторных ящиков в отсеках и перемычки между элементами; проверьте и запишите напряжение и данные о плотности и уровне электролита всех элементов батареи, сопротивление изоляции батареи (не менее 25 000 Ом).
	+
	+

	8.3. Проверьте крепление шкива на входном валу двухмашинного агрегата (обратите внимание на крепление гайки), на ощупь нагрев подшипников качения электрических машин непосредственно после остановки дизеля.
	+
	+

	8.4. Осмотрите коллекторы (нет ли на них почернений и подгара, задиров). Поверхность коллектора должна быть гладкой, полированной с красновато-фиолетовым оттенком. Проверьте механизм щеткодержателей, нажатие пальцев на щетки, затяжку шунтов и наконечников, износ щеток и состояние их поверхностей. Негодные щетки замените. При замене запрещается устанавливать на одном коллекторе щетки разных марок, так как это приводит к аварии электрической машины. При установке новых щеток их следует притереть к поверхности коллектора при помощи тонкой стеклянной шкурки. Убедитесь, нет ли обуглившейся или поврежденной изоляции катушек полюсов, соединений и якоря.
	+
	+

	8.5. Осмотрите изоляцию всех электрических машин, замерьте сопротивление и проверьте зазоры между нижней кромкой щеткодержателя и коллекторов, а также нажатие щеток.
	+
	+

	8.6. Манометры, термометры, вольтметр и амперметр испытайте в соответствии с действующими инструкциями. На каждом втором ТР-1 осмотрите контакты реле, установленного в блоке гидродоворота.
	—
	+

	8.7. Очистите и замените смазку в цилиндрах привода контроллера машиниста.
	—
	+


IV. Тепловоз серии ТГМ23

	Перечень работ и операций
	ТО-3
	ТР-1
	ТР-2

	1. Подготовка тепловоза к ТО и ТР.
	
	
	

	1.1. Тепловоз должен быть полностью экипирован, при этом температура воды и масла должна быть 20 – 50 ºС. Масло из системы сливается в случаях, если количество часов работы тепловоза превышает установленную норму или лабораторным анализом масла обнаружен хотя бы один из браковочных признаков.
	+
	+
	—

	1.2. Охлаждающую жидкость и масло слить из систем и агрегатов, систему охлаждения продуть сжатым воздухом.
	—
	—
	+

	2. Перед постановкой на ТО, ТР при работающем дизеле:
	
	
	

	2.1. Проверить отсутствие течи охлаждающей жидкости, масла и топлива, подсоса воздуха и пробивания выпускных газов в соединениях, а также течи секций холодильника и маслоохладителя. При необходимости подтянуть места соединений и стыков (после остановки дизеля).
	+
	+
	+

	2.2. Проверить работу вентилятора, закрытие и открытия жалюзи
	+
	+
	+

	2.3. Проверить давление масла по манометру на пульте управления. При отклонении от нормы выяснить причину и устранить.
	+
	+
	+

	2.4. Гидропередача и реверс - режимный редуктор.
	
	
	

	2.4.1. Проверить отсутствие течи масла через уплотнения, по разъемам корпусов, под крышки и в соединениях наружных трубопроводов. При необходимости подтянуть места соединений и стыков (после остановки дизеля).
	+
	+
	+

	2.4.2. Проверить отсутствие ненормальных шумов и стуков.
	+
	+
	+

	2.4.3. Проверить четкость срабатывания механизмов переключения режимов и реверса и срабатывание конечных выключателей в системе сигнализации и блокировки.
	+
	+
	+

	2.4.4. Проверить поступление масла от шестеренного насоса в систему смазки реверс - режимного редуктора (при движении тепловоза).
	+
	+
	+

	2.5. Электрооборудование.
	
	
	

	2.5.1. Проверить исправность измерительных приборов и сроки их освидетельствования, работу реле-регулятора, настройку термореле автоматического включения – отключения вентилятора и открытие жалюзи холодильника.
	+
	+
	+

	2.5.2. Убедиться в нормальной работе системы бдительности. В случае отказа (сбоя) систему отключить и отремонтировать. 
	+
	+
	+

	2.6. Тормозное оборудование и экипажная часть.
	
	
	

	2.6.1. Проверить отсутствие течи масла и утечки воздуха в наружных соединениях компрессора, давление системе смазки. 
	+
	+
	+

	2.6.2. Проверить отсутствие ненормальных стуков, повышенной вибрации, ослабления болтовых соединений компрессора.
	+
	+
	+

	2.6.3. Слить конденсат из главных резервуаров и масло-влага сборника.
	+
	+
	+

	3. После постановки на ТО, ТР и остановки дизеля:
	
	
	

	3.1. Дизель и вспомогательное оборудование.
	
	
	

	3.1.1. По дизелю – согласно Руководству по эксплуатации «Дизель Д12», «Техническому описанию и инструкции по эксплуатации 8423.3902150ИЭ» и кроме того:
	+
	+
	+

	3.1.2. Проверить уровень масла, слить отстой из бака, убедиться в отсутствии в нем охлаждающей жидкости и частиц металла.
	+
	+
	+

	3.1.3. Проверить уровень охлаждающей жидкости в системе охлаждения топлива в баке.
	+
	+
	+

	3.1.4. Проверить крепление насосов, фильтров, зарядного генератора, стартера, крепление датчика тахометра, крепление карданного вала привода вентилятора крепление дизеля к дизельной опоре, и последней к раме тепловоза. Ослабшие крепления подтянуть.
	+
	+
	+

	3.1.5. Проверить установку угла опережения подачи топлива по положению меток на муфте привода насоса. При необходимости отрегулировать.
	+
	+
	+

	3.1.6. Добавить масло в корпус регулятора числа оборотов до уровня контрольной пробки.
	+
	+
	+

	3.1.7. Разобрать воздухоочиститель, очистить от грязи и пыли, промаслить проволочную набивку, собрать и поставить на место.
	+
	+
	+

	3.1.8. Снять воздухоочиститель, очистить и промыть в керосине. Кассеты воздухоочистителя выварить в растворе кальцинированной соды, мыла, хромпика и воды, промыть и промаслить. Установить воздухоочиститель, соблюдая плотность соединений головок с впускными коллекторами.
	—
	—
	+

	3.1.9. Очистить дизель снаружи, слить несгоревшие продукты из отстойников глушителей.
	+
	+
	+

	3.1.10. Проверить пропуск воздуха и подтекания из-под фланцев выпускных коллекторов в местах подсоединения глушителей и выхлопных труб, при обнаружении – затянуть болты крепления выпускных коллекторов.
	+
	+
	+

	3.1.11. Снять циклонные глушители, выхлопные трубы, очистить их от кокса и нагара. При необходимости заменить асбестовые прокладки.
	—
	—
	+

	3.1.12. Проверить исправность действия и плотность закрытия жалюзи. Замеченные недостатки устранить.
	+
	+
	+

	3.1.13. Проверить крепление компрессора, блока холодильной установки с радиаторами и маслоохладителя к раме тепловоза. Ослабшие соединения подкрепить.
	+
	+
	+

	3.1.14. Осмотреть трубопроводы и их крепление. При необходимости произвести притирку кранов и ремонт вентилей. Ослабшие крепления подкрепить.
	—
	+
	+

	3.1.15. Проверить плотность соединения секций холодильника. Осмотреть лопасти вентилятора и его привод. Замеченные недостатки устранить.
	—
	+
	+

	3.1.16. Снять секции холодильника, не обеспечивающие поддержание температуры в заданных пределах, промыть внутренние и очистить наружные поверхности трубок. Обслуженные секции опрессовать водой и поставить на место.
	—
	—
	+

	3.1.17. Снять маслоохладитель, промыть и опрессовать.
	—
	—
	+

	3.1.18. Проверить состояние и работу редуктора привода вентилятора с гидромуфтой, центровку с коленчатым валом дизеля. Осмотреть крыльчатку вентилятора и состояние соединений карданного вала вентилятора. Замеченные недостатки устранить.
	—
	—
	+

	3.1.19. Осмотреть трубопроводы системы охлаждения, топливной и масляной систем, дюритовые соединения. Замеченные недостатки устранить. Негодные дюритовые соединения заменить.
	—
	—
	+

	3.1.20. Промыть масляный бак.
	—
	—
	+

	3.2. Гидропередача и реверс-режимный редуктор.
	
	
	

	3.2.1. Проверить уровень масла в гидропередаче и реверс-режимном редукторе, при необходимости долить.
	+
	+
	+

	3.2.2. Проверить чистоту масляных фильтров, при загрязнении снять и промыть.
	+
	+
	+

	3.2.3. Провести лабораторный анализ масла, при обнаружении хотя бы одного из браковочных признаков – произвести смену или фильтрацию (для анализа масло отбирается сразу же после остановки тепловоза).
	+
	+
	+

	3.2.4. Проверить крепление гидропередачи, реверс - режимного редуктора и отбойного вала к раме тепловоза; корпуса гидромуфты привода компрессора к фланцу гидромуфты; крепление шкива привода компрессора на ведомом валу гидромуфты. Болты и гайки затянуть до отказа.
	+
	+
	+

	3.2.5. Проверить затяжку болтов и гаек соединения корпусов гидропередачи и реверс-режимного редуктора между собой. Ослабшие соединения подкрепить.
	+
	+
	+

	3.2.6. Промыть сливные клапана гидромуфт гидропередачи и привода компрессора. Снять фильтры системы автоматического управления и смазки гидропередачи, промыть их и проверить на отсутствие силуминовой и баббитовой стружки. Снять и промыть фильтр шестеренчатого насоса реверс - режимного редуктора. При наличии металлической стружки выяснить и устранить причины ее появления. При повреждении пластин или ножей заменить фильтр.
	+
	+
	+

	3.2.7. Проверить крепление пневмоцилиндров переключения реверса и режима. Замеченные недостатки устранить.
	+
	+
	+

	3.2.8. Проверить регулировку тяг цилиндра переключения реверса. Замеченные недостатки устранить.
	—
	+
	+

	3.2.9. Проверить (через один ТР-1) состояние крепления упорных подшипников вала насосных колес гидропередачи и величину перемещения вала при закрепленных подшипниках. Замеченные недостатки устранить.
	—
	+
	+

	3.2.10. Слить масло из гидропередачи и реверс - режимного редуктора.

Промыть гидропередачу и реверс - режимный редуктор чистым маслом. Принять решение о смене масла по результатам лабораторного анализа. Масло должно соответствовать стандарту.
	—
	—
	+

	3.2.11. Проверить состояние манжет и резиновых уплотнительных колец цилиндров переключения режима и реверса, цилиндра включения гидропередачи. Прожировать кожаные манжеты. Заменить изношенные или потерявшие эластичность резиновые уплотнения.
	—
	—
	+

	3.2.12. Проверить состояние карданного вала между дизелем и гидропередачей, состояние упругих резиновых колец, при необходимости заменить кольца.
	—
	—
	+

	3.2.13. Проверить установку блокировочного клапана на реверс-режимном редукторе и при необходимости его отрегулировать. Зазор «Е» должен быть 1+/- 0,25 мм. Зазор «Д» должен быть 0,8 – 1,0 мм. Воздух через отверстие «Б» должен выходить сильной струей. Через отверстие «Г» утечки воздуха быть не должно.
	—
	—
	+

	3.2.14. Проверить осевой люфт первичного вала гидропередачи. Осевой люфт должен быть не более 0,4 мм.
	—
	—
	+

	3.2.15. Снять поддон гидропередачи, осмотреть питательный насос гидропередачи:

1) Проверить состояние зубьев шестерен – трещины не допускаются.

2) Проверить пятно контакта (не менее 50%) и зазоры в зацеплении шестерен (боковой зазор в зацеплении конических шестерен должен быть 0,13 – 0,25 мм).

3) Проверить осевые люфты горизонтального и вертикального валов (не более 0,3 мм)

4) Проверить крепление насоса к корпусу гидропередачи. Ослабшие крепления подкрепить.
	—
	—
	+

	3.2.16. Вскрыть люки реверс-режимного редуктора, проверить состояние зубчатых колес. Изломы и трещины на зубьях и теле колес не допускаются.
	—
	—
	+

	3.3. Электрооборудование.
	
	
	

	3.3.1. Проверить напряжение аккумуляторных батарей, плотность и уровень электролита, прочистить вентиляционные отверстия в пробках, при необходимости зарядить.
	+
	+
	+

	3.3.2. Произвести контрольно-тренировочный цикл зарядки аккумуляторных батарей. Запрещается выпускать тепловоз из ремонта хотя бы с одним отключенным элементом аккумуляторной батареи.
	—
	+
	+

	3.3.3. Очистить все аппараты от пыли и копоти, осмотреть, проверить прочность крепления и пайку наконечников проводов и самих аппаратов. Замасленные и загрязненные участки вытереть насухо, восстановить поврежденную изоляцию и маркировку проводов.
	+
	+
	+

	3.3.4. Проверить надежность крепления электропневматических вентилей, плотность соединения, отсутствие утечек воздуха. При наличии утечек воздуха произвести притирку клапанов, при невозможности ремонта неисправные вентили заменить.
	+
	+
	+

	3.3.5. Проверить исправность реле-регулятора, тумблеров и конечных выключателей, четкость и последовательность срабатывания электрических аппаратов, состояние предохранителей и их соответствие номиналу, состояние крепления электроаппаратуры. Замеченные недостатки устранить.
	+
	+
	+

	3.3.6. Проверить состояние электрогенератора, стартера и других электродвигателей. Осмотреть коллектора и щетки, продуть сжатым воздухом для удаления пыли, протереть тряпочкой, слегка смоченной в бензине. При износе щетки заменить, следы подгара коллектора зачистить и протереть.
	+
	+
	+

	3.3.7. Осмотреть контакты реле-регулятора. При необходимости произвести зачистку или замену контактов и их регулировку.
	—
	+
	+

	3.3.8. Проверить настройку термореле на срабатывание. При необходимости произвести регулировку.
	—
	+
	+

	3.3.9. Проверить и отрегулировать реле-регулятор (регулировку проводить в стационарных условиях в оборудованной мастерской).
	—
	—
	+

	3.3.10. Произвести ревизию блок-магнита управления пуском дизеля.
	—
	—
	+

	3.3.11. Проверить сопротивление изоляции цепей управления. Измеренное сопротивление должно быть не ниже 0,5 МОм.
	—
	—
	+

	3.4. Тормозное оборудование и экипажная часть и приборы безопасности.
	
	
	

	3.4.1. Провести осмотр состояния, регулировку и испытания тормозного оборудования в соответствии с «Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава» (ЦТ-533), при этом испытания и проверка действия тормозного оборудования производится непосредственно на тепловозе. Выявленные дефекты и неисправности устранить.
	+
	+
	+

	3.4.2. Провести ревизию тормозного оборудования, в соответствии с «Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава» (ЦТ-533), при этом испытания и проверка действия тормозного оборудования производится непосредственно на тепловозе. Подлежат проверке и осмотру компрессор, предохранительные клапаны компрессора, кран машиниста, кран вспомогательного тормоза, воздухораспределитель, тормозной цилиндр, воздухопроводные сети, рычажная передача тормоза, предохранительный клапан напорной магистрали. Выявленные дефекты и неисправности устранить.
	—
	+
	+

	3.4.3. Cнимите верхнюю крышку у крана машиниста усл. № 394, очистите и смажьте рабочую поверхность золотника и его зеркала.
	+
	+
	+

	3.4.4. Проверить выход штока тормозного цилиндра и крепления цилиндра к раме.
	+
	+
	+

	3.4.5. Проверить состояние и натяжение клиноременной передачи привода компрессора.
	+
	+
	+

	3.4.6. Проверить уровень масла в компрессоре.
	+
	+
	+

	3.4.7. Промыть фильтрующие элементы воздушного фильтра компрессора в керосине с последующей просушкой и легким промасливанием. 
	+
	+
	+

	3.4.8. Заменить масло в воздушном фильтре компрессора.
	+
	+
	+

	3.4.9. Произвести деповской периодический ремонт (технический ремонт № 4 по инструкции на компрессор). Сменить клапанные пластины компрессора независимо от их состояния.
	—
	—
	+

	3.4.10. Произвести проверку тормозных манометров на стенде по контрольному манометру без нарушения пломбировки госповерителя.

Периодическая проверка манометра производится раз в три месяца, а также всякий раз при возникновении сомнений в правильности показаний.

При обнаружении неисправности манометр направляют в мастерскую для ремонта, при этом пломбу госповерителя снимают. После ремонта манометры предъявляются госповерителю для проверки и пломбирования. 

Проверка и пломбировка манометров госповерителем производится не реже одного раза в год.

Сделать запись в паспорте (формуляре) тепловоза о дате проверки и постановки манометров.
	—
	+
	+

	3.4.11. Очистить от грязи движущий механизм, раму, кабину и капоты
	+
	+
	+

	3.4.12. Проверить крепление кузова, устранить неплотности дверей и окон кабины машиниста. Проверить состояние полов, сидений, инструментального ящика, стеклоочистителей. Осмотреть лестницы и поручни, проверить их крепление. Замеченные недостатки устранить.
	—
	+
	+

	3.4.13. Осмотреть раму тепловоза и путеочистители, сварные швы рамы. Трещины в этих узлах и ослабления креплений не допускаются. Обнаруженные неисправности устранить.
	+
	+
	+

	3.4.14. Осмотреть раму тепловоза. Зазор между подбуксовой стрункой и рамой должен быть 5+1,6/-1 мм. Трещины в сварных швах рамы не допускаются.

Болтовые соединения проверить остукиванием. Ослабшие крепления подкрепить.

Осмотреть резиновые амортизаторы и при необходимости заменить.

Обнаруженные неисправности устранить.
	—
	—
	+

	3.4.15. Осмотреть колесные пары, спарниковый механизм и ударно-тяговые устройства. Ослабшие крепления подтянуть.
	+
	+
	+

	3.4.16. Проверить расположение оси отбойного вала относительно осей колесных пар по высоте. При необходимости произвести регулировку. 
	—
	+
	+

	3.4.17. Осмотреть подвески, листовые рессоры, рычажную систему тормоза, буксы, тормозные колодки. Подвески, рессоры, имеющие трещины, ослабления или сдвиг хомута, подлежат замене.
	+
	+
	+

	3.4.18. Осмотреть спарники, при необходимости подтянуть валики спарниковых шарниров. Допрессовать смазку в спарниковый механизм, смазать подвижные соединения. Наличие трещин в деталях дышлового привода не допускается.
	+
	+
	+

	3.4.19. Проверить работоспособность системы дистанционного управления автосцепкой.
	+
	+
	+

	3.4.20. Произвести проверку автосцепного устройства в объеме, предусмотренном «Инструкцией по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог Российской Федерации» (ЦВ-ВНИИЖТ-494). Обнаруженные неисправности устранить. 
	+
	—
	—

	3.4.21. Произвести наружный осмотр автосцепного устройства в объеме, предусмотренном «Инструкцией по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог Российской Федерации» (ЦВ-ВНИИЖТ-494). Обнаруженные неисправности устранить.
	—
	+
	—

	3.4.22. Произвести полный осмотр автосцепного устройства и фрикционных аппаратов в объеме, предусмотренном «Инструкцией по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог Российской Федерации» (ЦВ-ВНИИЖТ-494). Обнаруженные неисправности устранить.
	—
	—
	+

	3.4.23. Проверить действие тифона, свистка и их клапанов. Обнаруженные неисправности устранить.
	+
	+
	+

	3.4.24. Проверить и отрегулировать подачу песка под колеса.
	+
	+
	+

	3.4.25. Произвести работы по обслуживанию и ремонту автоматической локомотивной сигнализации (АЛСН) и устройств контроля бдительности машиниста, скоростемера и его привода, в соответствии с требованиями действующей Инструкцией по техническому обслуживанию и ремонту АЛСН и устройств контроля бдительности машиниста (ЦТ-ЦШ-857), действующей Инструкцией по эксплуатации и ремонту локомотивных скоростемеров 3СЛ2М и приводов к ним (ЦТ-3921).
	+
	+
	+

	4. Заключительные операции.
	
	
	

	4.1. После выполнения ТО-3, ТР-1 запустить дизель и проверить работу агрегатов и узлов тепловоза, обратив внимание на плотность тормозной и напорной воздушной магистралей, величину выхода штока тормозного цилиндра, правильность регулировки кранов машиниста, вспомогательного тормоза и форсунок песочниц.

Проверить работу контрольно-измерительных приборов, электропневматическую систему управления тепловоза, четкость срабатывания системы ограничения максимальной скорости тепловоза, работу системы автоматического управления переключением гидроаппаратов, четкость переключения реверс - режимного редуктора.
	+
	+
	—

	4.2. После выполнения текущего ремонта ТР-2 тепловоз подвергается испытаниям:

1) Произвести обкатку дизеля на холостом ходу в течение 20 – 30 мин., контролируя равномерность работы дизеля на слух, проверяя, нет ли утечки топлива, масла и охлаждающей жидкости во всех соединениях трубопроводов.

2) Проверить по приборам наличие зарядного тока в аккумуляторных батареях, величину напряжения, наличие и величину давления масла в главной магистрали дизеля.

3) Проверить плотность тормозной напорной воздушной сети, величину выхода штока тормозного цилиндра, правильность регулировки крана машиниста, крана вспомогательного тормоза и форсунок песочниц.

4) На нагретом тепловозе проверить работу гидропередачи. При движении проверить правильность переключения гидроаппаратов.

5) Проверить работу контрольно-измерительных приборов и их настройку на срабатывание.
	—
	—
	+


Лот №2.
Текущий ремонт в объеме ТР-2 (большой периодический ремонт) тепловозов серии ТГМ23Д №289 Шкаповского ЭРУ Октябрьского филиала, ТГМ23Б №3326, ТГМ23Д №439 Туймазинского ЭРУ Октябрьского филиала, ТГМ23Д №461, ТГМ23В №1091 Альметьевского филиала, ТГМ23Д №451 ЭУ «ТЦ Центральный»»
	№ п/п
	Наименование показателя
	Требуемое значение

	1
	Тип (марка двигателя) и заводской номер тепловоза, год постройки, сведения о последних ремонтах
	1) ТГМ23Д (185226.10 Тутаевский) №289, 1992 г.п. – Октябрьский филиал, ТР-3 в 2017 г.;
2) ТГМ23Б (1Д12-400Б) № 3326, 1984 г.п. – Октябрьский филиал, СР в 2017 г.;
3) ТГМ23Д (185226.10 Тутаевский) №439, 1997 г.п. – Октябрьский филиал, КР в 2017 г.;

4) ТГМ23Д (Д12-400БС-2) №461, 1999 г.п. – Альметьевский филиал, СР в 2017 г.;

5) ТГМ23В (1Д12-400БС-1) №1091,1990 г.п. – Альметьевский филиал, СР в 2017 г.;

6) ТГМ23Д (185226.10 Тутаевский) №451, 1998 г.п. – ЭУ «ТЦ Центральный», СР в 2017 г.



	2
	Адрес филиала, место дислокации тепловоза и станция примыкания
	Октябрьский филиал:

- место дислокации ТГМ23Б №3326, ТГМ23Д №439

(452600, РФ, Республика Башкортостан, г. Туймазы, ул. Чапаева, д.5; ст. Туймазы Куйбышевской ж.д.);

- место дислокации ТГМ23Д №289

(452017, РФ, Республика Башкортостан, пгт. Приютово, Промзона Шкаповского ГПП, ст. Приютово Куйбышевской ж. д.);

Альметьевский филиал:

- место дислокации ТГМ23Д №461 и ТГМ23В №1091

(423460, Республика Татарстан, г. Альметьевск-10, Бугульминский тракт, д.26, ст. Кульшарипово Куйбышевской ж.д.);

ЭУ «ТЦ «Центральный» (119048, г. Москва, Комсомольский пр. д.42, стр.3)

- место дислокации тепловоза ТГМ23Д №451

Нижегородская обл., Володарский р-н., пос. Центральный, ул. Школьная, д.6 ст. Ильино Горьковской ж. д.);

	3
	Виды работ и их количество
	Ремонт тепловозов ТГМ23Д №289, ТГМ23Б №3326, ТГМ23Д №439, ТГМ23Д №461, ТГМ23В №1091, ТГМ23Д №451 в объеме ТР-2 – 6 ед.

	4
	Место выполнения работ
	ТГМ23Д №289, ТГМ23Б №3326, ТГМ23Д №439, ТГМ23Д №461, ТГМ23В №1091, ТГМ23Д №451 ТР-2 - место дислокации тепловозов.

	5
	Срок постановки тепловоза в ремонт
	ТГМ23Б №3326 ТР-2 – январь 2018 г.;

ТГМ23Д №289 ТР-2 – март 2018 г.;

ТГМ23Д №451 ТР-2 – апрель 2018 г.;

ТГМ23В №1091 ТР-2 – июнь 2018 г.;

ТГМ23Д №439 ТР-2 – июль 2018 г.;

ТГМ23Д №461 ТР-2 – сентябрь 2018 г.

	6
	Продолжительность выполнения работ
	ТР-2 – ТГМ23 в/и не более 30 суток

	7
	Документы, определяющие содержание и объемы работ
	«Руководство по эксплуатации ТГМ23ВД.007 РЭ». Конструкторская документация, действующие стандарты, технические условия, инструкции, нормы допусков и износов, утвержденные в установленном порядке, технологическая документация на ремонт, нормы расхода материалов и запасных частей и другие действующие нормативные документы, утвержденные МПС РФ и Минтрансом России.

	8
	Срок гарантии на выполненные работы
	После ТР-2 – не менее 6 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.

Ввод локомотивов в эксплуатацию должен быть произведен в течение 5 (пяти) рабочих дней со дня прибытия на предприятие Заказчика.

	9
	Система контроля выполнения и качества их результатов
	Представитель Заказчика имеет право в любой момент удостовериться в качестве выполненных работ и их соответствия установленному перечню. В случае выявления нарушений Заказчик уведомляет об этом Подрядчика для принятия мер по их устранению.

Представитель Заказчика в обязательном порядке присутствует при проведении реостатных испытаний.

	10
	Цена договора и порядок расчетов
	Начальная (максимальная) цена 3 300 000,00 руб. без 18% НДС

Цена договора включает:

- стоимость работ;

- стоимость расходных материалов и запасных частей, используемых при выполнении работ;

- НДС (если HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_5" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_4"  Участник является HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_8" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_7"  плательщиком НДС в соответствии с действующим законодательством); 

- сборы и другие обязательные платежи, предусмотренные законодательством Российской Федерации.

Расчеты за ремонт тепловоза производятся Заказчиком по факту выполнения работ (приемки Заказчиком тепловоза из ремонта) в течение 10 (десяти) банковских дней с момента получения Заказчиком надлежаще оформленных счета, счет-фактуры и акта выполненных работ.

	11
	Иные условия исполнения договора-подряда
	Подрядчик обязан предоставить Заказчику:

- подробную калькуляцию стоимости работ, с указанием норм сменяемости запасных частей узлов и агрегатов;

- данные об используемых при выполнении работ запасных частях, узлах и агрегатах выбранных им расходных материалах и оборудовании. Работы выполняются в соответствие с перечнем работ указан в руководствах по эксплуатации по сериям локомотивов, а также приложением №1 к лоту №2.


Приложение №1 к лоту №2
Перечень работ и операций при проведении
текущего ремонта тепловозу серии ТГМ23

	Перечень работ и операций
	ТР-2

	1. Подготовка тепловоза.

	1.1. Охлаждающую жидкость и масло слить из систем и агрегатов, систему охлаждения продуть сжатым воздухом.
	+

	2. Перед постановкой на ТО, ТР при работающем дизеле.

	2.1. Проверить отсутствие течи охлаждающей жидкости, масла и топлива, подсоса воздуха и пробивания выпускных газов в соединениях, а также течи секций холодильника и маслоохладителя. При необходимости подтянуть места соединений и стыков (после остановки дизеля).
	+

	2.2. Проверить работу вентилятора, закрытие и открытия жалюзи
	+

	2.3. Проверить давление масла по манометру на пульте управления. При отклонении от нормы выяснить причину и устранить.
	+

	2.4. Гидропередача и реверс - режимный редуктор:
	

	2.4.1. Проверить отсутствие течи масла через уплотнения, по разъемам корпусов, под крышки и в соединениях наружных трубопроводов. При необходимости подтянуть места соединений и стыков (после остановки дизеля).
	+

	2.4.2. Проверить отсутствие ненормальных шумов и стуков.
	+

	2.4.3. Проверить четкость срабатывания механизмов переключения режимов и реверса и срабатывание конечных выключателей в системе сигнализации и блокировки.
	+

	2.4.4. Проверить поступление масла от шестеренного насоса в систему смазки реверс - режимного редуктора (при движении тепловоза).
	+

	3. Электрооборудование.

	3.1. Проверить исправность измерительных приборов и сроки их освидетельствования, работу реле-регулятора, настройку термореле автоматического включения – отключения вентилятора и открытие жалюзи холодильника.
	+

	3.2. Убедиться в нормальной работе системы бдительности. В случае отказа (сбоя) систему отключить и отремонтировать.
	+

	4. Тормозное оборудование и экипажная часть.

	4.1. Проверить отсутствие течи масла и утечки воздуха в наружных соединениях компрессора, давление системе смазки.
	+

	4.2. Проверить отсутствие ненормальных стуков, повышенной вибрации, ослабления болтовых соединений компрессора.
	+

	4.3. Слить конденсат из главных резервуаров и масло-влага сборника.
	+

	После постановки на ТР и остановки дизеля:
	

	5. Дизель и вспомогательное оборудование.

	5.1. По дизелю – согласно Руководству по эксплуатации «Дизель Д12» и кроме того:
	+

	5.2. Проверить уровень масла, слить отстой из бака, убедиться в отсутствии в нем охлаждающей жидкости и частиц металла.
	+

	5.3. Проверить уровень охлаждающей жидкости в системе охлаждения топлива в баке.
	+

	5.4. Проверить крепление насосов, фильтров, зарядного генератора, стартера, крепление датчика тахометра, крепление карданного вала привода вентилятора крепление дизеля к дизельной опоре, и последней к раме тепловоза. Ослабшие крепления подтянуть.
	+

	5.5. Проверить установку угла опережения подачи топлива по положению меток на муфте привода насоса. При необходимости отрегулировать.
	+

	5.6. Добавить масло в корпус регулятора числа оборотов до уровня контрольной пробки.
	+

	5.7. Разобрать воздухоочиститель, очистить от грязи и пыли, промаслить проволочную набивку, собрать и поставить на место.
	+

	5.8. Снять воздухоочиститель, очистить и промыть в керосине. Кассеты воздухоочистителя выварить в растворе кальцинированной соды, мыла, хромпика и воды, промыть и промаслить. Установить воздухоочиститель, соблюдая плотность соединений головок с впускными коллекторами.
	+

	5.9. Очистить дизель снаружи, слить несгоревшие продукты из отстойников глушителей.
	+

	5.10. Проверить пропуск воздуха и подтекания из-под фланцев выпускных коллекторов в местах подсоединения глушителей и выхлопных труб, при обнаружении – затянуть болты крепления выпускных коллекторов.
	+

	5.11. Снять циклонные глушители, выхлопные трубы, очистить их от кокса и нагара. При необходимости заменить асбестовые прокладки.
	+

	5.12. Проверить исправность действия и плотность закрытия жалюзи. Замеченные недостатки устранить.
	+

	5.13. Проверить крепление компрессора, блока холодильной установки с радиаторами и маслоохладителя к раме тепловоза. Ослабшие соединения подкрепить.
	+

	5.14. Осмотреть трубопроводы и их крепление. При необходимости произвести притирку кранов и ремонт вентилей. Ослабшие крепления подкрепить.
	+

	3.15. Проверить плотность соединения секций холодильника. Осмотреть лопасти вентилятора и его привод. Замеченные недостатки устранить.
	+

	5.16. Снять секции холодильника, не обеспечивающие поддержание температуры в заданных пределах, промыть внутренние и очистить наружные поверхности трубок. Обслуженные секции опрессовать водой и поставить на место.
	+

	5.17. Снять маслоохладитель, промыть и опрессовать.
	+

	5.18. Проверить состояние и работу редуктора привода вентилятора с гидромуфтой, центровку с коленчатым валом дизеля. Осмотреть крыльчатку вентилятора и состояние соединений карданного вала вентилятора. Замеченные недостатки устранить.
	+

	5.19. Осмотреть трубопроводы системы охлаждения, топливной и масляной систем, дюритовые соединения. Замеченные недостатки устранить. Негодные дюритовые соединения заменить.
	+

	5.20. Промыть масляный бак.
	+

	6. Гидропередача и реверс-режимный редуктор.

	6.1. Проверить уровень масла в гидропередаче и реверс-режимном редукторе, при необходимости долить.
	+

	6.2. Проверить чистоту масляных фильтров, при загрязнении снять и промыть.
	+

	6.3. Провести лабораторный анализ масла, при обнаружении хотя бы одного из браковочных признаков – произвести смену или фильтрацию (для анализа масло отбирается сразу же после остановки тепловоза).
	+

	6.4. Проверить крепление гидропередачи, реверс - режимного редуктора и отбойного вала к раме тепловоза; корпуса гидромуфты привода компрессора к фланцу гидромуфты; крепление шкива привода компрессора на ведомом валу гидромуфты. Болты и гайки затянуть до отказа.
	+

	6.5. Проверить затяжку болтов и гаек соединения корпусов гидропередачи и реверс-режимного редуктора между собой. Ослабшие соединения подкрепить.
	+

	6.6. Промыть сливные клапана гидромуфт гидропередачи и привода компрессора. Снять фильтры системы автоматического управления и смазки гидропередачи, промыть их и проверить на отсутствие силуминовой и баббитовой стружки. Снять и промыть фильтр шестеренчатого насоса реверс - режимного редуктора. При наличии металлической стружки выяснить и устранить причины ее появления. При повреждении пластин или ножей заменить фильтр.
	+

	6.7. Проверить крепление пневмоцилиндров переключения реверса и режима. Замеченные недостатки устранить.
	+

	6.8. Проверить регулировку тяг цилиндра переключения реверса. Замеченные недостатки устранить.
	+

	6.9. Проверить (через один ТР-1) состояние крепления упорных подшипников вала насосных колес гидропередачи и величину перемещения вала при закрепленных подшипниках. Замеченные недостатки устранить.
	+

	6.10. Слить масло из гидропередачи и реверс - режимного редуктора.

Промыть гидропередачу и реверс - режимный редуктор чистым маслом. Принять решение о смене масла по результатам лабораторного анализа. Масло должно соответствовать стандарту.
	+

	6.11. Проверить состояние манжет и резиновых уплотнительных колец цилиндров переключения режима и реверса, цилиндра включения гидропередачи. Прожировать кожаные манжеты. Заменить изношенные или потерявшие эластичность резиновые уплотнения.
	+

	6.12. Проверить состояние карданного вала между дизелем и гидропередачей, состояние упругих резиновых колец, при необходимости заменить кольца.
	+

	6.13. Проверить установку блокировочного клапана на реверс-режимном редукторе и при необходимости его отрегулировать. Зазор «Е» должен быть 1±0,25 мм. Зазор «Д» должен быть 0,8–1,0 мм. Воздух через отверстие «Б» должен выходить сильной струей. Через отверстие «Г» утечки воздуха быть не должно.
	+

	6.14. Проверить осевой люфт первичного вала гидропередачи. Осевой люфт должен быть не более 0,4 мм.
	+

	6.15. Снять поддон гидропередачи, осмотреть питательный насос гидропередачи:

5) Проверить состояние зубьев шестерен – трещины не допускаются.

6) Проверить пятно контакта (не менее 50%) и зазоры в зацеплении шестерен (боковой зазор в зацеплении конических шестерен должен быть 0,13 – 0,25 мм).

7) Проверить осевые люфты горизонтального и вертикального валов (не более 0,3 мм).
Проверить крепление насоса к корпусу гидропередачи. Ослабшие крепления подкрепить.
	+

	6.16. Вскрыть люки реверс-режимного редуктора, проверить состояние зубчатых колес. Изломы и трещины на зубьях и теле колес не допускаются.
	+

	7. Электрооборудование.

	7.1. Проверить напряжение аккумуляторных батарей, плотность и уровень электролита, прочистить вентиляционные отверстия в пробках, при необходимости зарядить.
	+

	7.2. Произвести контрольно-тренировочный цикл зарядки аккумуляторных батарей. Запрещается выпускать тепловоз из ремонта хотя бы с одним отключенным элементом аккумуляторной батареи.
	+

	7.3. Очистить все аппараты от пыли и копоти, осмотреть, проверить прочность крепления и пайку наконечников проводов и самих аппаратов. Замасленные и загрязненные участки вытереть насухо, восстановить поврежденную изоляцию и маркировку проводов.
	+

	7.4. Проверить надежность крепления электропневматических вентилей, плотность соединения, отсутствие утечек воздуха. При наличии утечек воздуха произвести притирку клапанов, при невозможности ремонта неисправные вентили заменить.
	+

	7.5. Проверить исправность реле-регулятора, тумблеров и конечных выключателей, четкость и последовательность срабатывания электрических аппаратов, состояние предохранителей и их соответствие номиналу, состояние крепления электроаппаратуры. Замеченные недостатки устранить.
	+

	7.6. Проверить состояние электрогенератора, стартера и других электродвигателей. Осмотреть коллектора и щетки, продуть сжатым воздухом для удаления пыли, протереть тряпочкой, слегка смоченной в бензине. При износе щетки заменить, следы подгара коллектора зачистить и протереть.
	+

	7.7. Осмотреть контакты реле-регулятора. При необходимости произвести зачистку или замену контактов и их регулировку.
	+

	7.8. Проверить настройку термореле на срабатывание. При необходимости произвести регулировку.
	+

	7.9. Проверить и отрегулировать реле-регулятор (регулировку проводить в стационарных условиях в оборудованной мастерской).
	+

	7.10. Произвести ревизию блок-магнита управления пуском дизеля.
	+

	7.11. Проверить сопротивление изоляции цепей управления. Измеренное сопротивление должно быть не ниже 0,5 МОм.
	+

	8. Тормозное оборудование и экипажная часть.

	8.1. Провести ревизию тормозного оборудования, в соответствии с «Инструкцией по техническому обслуживанию, ремонту и испытанию тормозного оборудования локомотивов и моторвагонного подвижного состава» (ЦТ-533), при этом испытания и проверка действия тормозного оборудования производится непосредственно на тепловозе. Подлежат проверке и осмотру компрессор, предохранительные клапаны компрессора, кран машиниста, кран вспомогательного тормоза, воздухораспределитель, тормозной цилиндр, воздухопроводные сети, рычажная передача тормоза, предохранительный клапан напорной магистрали. Выявленные дефекты и неисправности устранить.
	+

	8.2. Через один ТО-3 снимите верхнюю крышку у крана машиниста усл. № 394, очистите и смажьте рабочую поверхность золотника и его зеркала.
	+

	8.3. Проверить выход штока тормозного цилиндра и крепления цилиндра к раме.
	+

	8.4. Проверить состояние и натяжение клиноременной передачи привода компрессора.
	+

	8.5. Проверить уровень масла в компрессоре.
	+

	8.6. Промыть фильтрующие элементы воздушного фильтра компрессора в керосине с последующей просушкой и легким промасливанием.
	+

	8.7. Заменить масло в воздушном фильтре компрессора.
	+

	8.8. Произвести деповской периодический ремонт (технический ремонт № 4 по инструкции на компрессор). Сменить клапанные пластины компрессора независимо от их состояния.
	+

	8.9. Произвести проверку тормозных манометров на стенде по контрольному манометру без нарушения пломбировки госповерителя.

Периодическая проверка манометра производится раз в три месяца, а также всякий раз при возникновении сомнений в правильности показаний.

При обнаружении неисправности манометр направляют в мастерскую для ремонта, при этом пломбу госповерителя снимают. После ремонта манометры предъявляются госповерителю для проверки и пломбирования.

Проверка и пломбировка манометров госповерителем производится не реже одного раза в год.

Сделать запись в паспорте (формуляре) тепловоза о дате проверки и постановки манометров.
	+

	8.10. Очистить от грязи движущий механизм, раму, кабину и капоты.
	+

	8.11. Проверить крепление кузова, устранить неплотности дверей и окон кабины машиниста. Проверить состояние полов, сидений, инструментального ящика, стеклоочистителей. Осмотреть лестницы и поручни, проверить их крепление. Замеченные недостатки устранить.
	+

	8.12. Осмотреть раму тепловоза и путеочистители, сварные швы рамы. Трещины в этих узлах и ослабления креплений не допускаются. Обнаруженные неисправности устранить.
	+

	8.13. Осмотреть раму тепловоза. Зазор между подбуксовой стрункой и рамой должен быть 5+1,6/-1 мм. Трещины в сварных швах рамы не допускаются.

Болтовые соединения проверить остукиванием. Ослабшие крепления подкрепить.

Осмотреть резиновые амортизаторы и при необходимости заменить.

Обнаруженные неисправности устранить.
	+

	8.14. Осмотреть колесные пары, спарниковый механизм и ударно-тяговые устройства. Ослабшие крепления подтянуть.
	+

	8.15. Проверить расположение оси отбойного вала относительно осей колесных пар по высоте. При необходимости произвести регулировку.
	+

	8.16. Осмотреть подвески, листовые рессоры, рычажную систему тормоза, буксы, тормозные колодки. Подвески, рессоры, имеющие трещины, ослабления или сдвиг хомута, подлежат замене.
	+

	8.17. Осмотреть спарники, при необходимости подтянуть валики спарниковых шарниров. Допрессовать смазку в спарниковый механизм, смазать подвижные соединения. Наличие трещин в деталях дышлового привода не допускается.
	+

	8.18. Проверить работоспособность системы дистанционного управления автосцепкой.
	+

	8.19. Произвести полный осмотр автосцепного устройства и фрикционных аппаратов в объеме, предусмотренном «Инструкцией по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог Российской Федерации» (ЦВ-ВНИИЖТ-494). Обнаруженные неисправности устранить.
	+

	8.20. Проверить действие тифона, свистка и их клапанов. Обнаруженные неисправности устранить.
	+

	8.21. Проверить и отрегулировать подачу песка под колеса.
	+

	9. Заключительные операции.

	9.1. После выполнения текущего ремонта ТР-2 тепловоз подвергается испытаниям:

6) Произвести обкатку дизеля на холостом ходу в течение 20 – 30 мин., контролируя равномерность работы дизеля на слух, проверяя, нет ли утечки топлива, масла и охлаждающей жидкости во всех соединениях трубопроводов.

7) Проверить по приборам наличие зарядного тока в аккумуляторных батареях, величину напряжения, наличие и величину давления масла в главной магистрали дизеля.

8) Проверить плотность тормозной напорной воздушной сети, величину выхода штока тормозного цилиндра, правильность регулировки крана машиниста, крана вспомогательного тормоза и форсунок песочниц.

9) На нагретом тепловозе проверить работу гидропередачи. При движении проверить правильность переключения гидроаппаратов.

Проверить работу контрольно-измерительных приборов и их настройку на срабатывание.
	+


Лот №3.

Текущий ремонт в объеме ТР-2 тепловозов ТЭМ18 №135 и ТГМ4Б №265 Киришского филиала и ТЭМ2УМ №244 Новокуйбышевского производственного подразделения Самарского филиала. Текущий ремонт в объеме ТР-3 тепловоза ТЭМ2УМ №372 Новокуйбышевского производственного подразделения Самарского филиала.

	№ п/п
	Наименование показателя
	Требуемое значение

	1
	Тип (марка двигателя) и заводской номер тепловоза, год постройки, сведения о последних ремонтах
	1) ТЭМ18 (1ПД4А) № 135, 2001 г.п., КР в 2017 г.;
2) ТГМ4Б (211Д3М) №0265, 1990 г.п, СР в 2016 г.;

3) ТЭМ2УМ (1ПД4А) №244, 1990 г.п., КР в 2016 г.;

4) ТЭМ2УМ (ПДГ1М) №372, 1990 г.п, ТР-2 в 2017 г.

	2
	Адрес филиала, место дислокации тепловоза и станция примыкания
	Киришский филиал

187110, Ленинградская обл., г. Кириши, ш. Лесное, д.9
ст. Кириши Октябрьской ж. д.

Самарский филиал Новокуйбышевское ПП
446200, Самарская обл., г. Новокуйбышевск, ул. Промышленная, д.74
ст. Новокуйбышевская Куйбышевской ж. д.


	3
	Виды работ и их количество
	1) Ремонт тепловоза ТЭМ18 №135 в объеме ТР-2 с обточкой колесных пар (ТО-4) – 1 ед.;
2) Ремонт тепловоза ТГМ4Б №265 в объеме ТР-2 – 1 ед.;

3) Ремонт тепловоза ТЭМ2УМ №244 в объеме ТР-2 с заменой бандажей колесных пар – 1 ед.;

4) Ремонт тепловоза ТЭМ2УМ №372 в объеме ТР-3 с заменой бандажей колесных пар – 1 ед.

	4
	Место выполнения работ
	Локомотиворемонтное депо Подрядчика

	5
	Сроки постановки тепловоза в ремонт
	ТЭМ2УМ №244 ТР-2 – март 2018 г.

ТЭМ18 №135 ТР-2 – сентябрь 2018 г.

ТЭМ2УМ №372 ТР-3 – сентябрь 2018 г.

ТГМ4Б №265 ТР-2 – октябрь 2018 г.


	6
	Продолжительность выполнения работ
	ТЭМ18 №135, ТГМ4Б №265, ТЭМ2УМ №244 ТР-2 – не более 30 суток.

ТЭМ2УМ №372 ТР-3 – не более 45 суток.

	7
	Документы, определяющие содержание и объемы работ
	Правила технического обслуживания и текущего ремонта тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А, ТЭМ2У, ТЭМ2УМ, утвержденные 03.11.1979 г. Министерством Путей Сообщения РФ № ЦТ-519, Инструкция по техническому обслуживанию и текущему ремонту Руководства по эксплуатации ТЭМ18ДМ РЭ, Руководство по эксплуатации и обслуживанию Тепловоза ТГМ4Б, ТГМ4Бл, Конструкторская документация, действующие стандарты, технические условия, инструкции, нормы допусков и износов, утвержденные в установленном порядке, технологическая документация на ремонт, нормы расхода материалов и запасных частей и другие действующие нормативные документы, утвержденные МПС РФ и Минтрансом России.

	8
	Срок гарантии на выполненные работы
	После ТР-3 – не более 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию;

После ТР-2 – не менее 6 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.

Ввод локомотивов в эксплуатацию должен быть произведен в течение 5 (пяти) рабочих дней со дня прибытия на предприятие Заказчика.

	9
	Система контроля выполнения и качества их результатов
	Представитель Заказчика имеет право в любой момент удостовериться в качестве выполненных работ и их соответствия установленному перечню. В случае выявления нарушений Заказчик уведомляет об этом Подрядчика для принятия мер по устранению. 

Представитель Заказчика в обязательном порядке присутствует при проведении реостатных испытаний.

	10
	Цена договора и порядок расчетов
	Начальная (максимальная) цена 9 140 000,00руб. без 18% НДС

Цена договора включает:

- стоимость работ;

- стоимость расходных материалов и запасных частей, используемых при выполнении работ;

- НДС (если HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_5" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_4"  Участник является HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_8" 


 HYPERLINK "http://hghltd.yandex.net/yandbtm?fmode=inject&url=http%3A%2F%2Fwww.tender-volgograd.ivol.ru%2Fg953293.html&text=%D0%B2%20%D1%81%D0%BB%D1%83%D1%87%D0%B0%D0%B5%20%D0%B5%D1%81%D0%BB%D0%B8%20%D1%83%D1%87%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%BD%D0%B8%D0%BA%20%D0%B7%D0%B0%D0%BA%D0%B0%D0%B7%D0%B0%20%D1%8F%D0%B2%D0%BB%D1%8F%D0%B5%D1%82%D1%81%D1%8F%20%D0%BF%D0%BB%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D1%89%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BC%20%D0%9D%D0%94%D0%A1%20%D1%82%D0%BE&l10n=ru&mime=html&sign=14c68838435943b217c0d65c0c44d8a0&keyno=0" \l "YANDEX_7"  плательщиком НДС в соответствии с действующим законодательством); 

- сборы и другие обязательные платежи, предусмотренные законодательством Российской Федерации.

Расчеты за ремонт тепловоза производятся Заказчиком по факту выполнения работ (приемки Заказчиком тепловоза из ремонта) в течение 10 (десяти) банковских дней с момента получения Заказчиком надлежаще оформленных счета, счет-фактуры и акта выполненных работ

	11
	Иные условия исполнения договора-подряда
	Подрядчик обязан предоставить Заказчику:

- подробную калькуляцию стоимости работ, с указанием норм сменяемости запасных частей узлов и агрегатов;

- данные об используемых при выполнении работ запасных частях, узлах и агрегатах, выбранных им расходных материалах и оборудовании. Работы выполняются в соответствие с перечнем работ указанным в руководствах по эксплуатации по сериям локомотивов, а также  приложением №1 к лоту №3.


Приложение №1 к лоту №3

Перечень работ, выполняемых при проведении текущего
ремонта в объеме ТР-2 тепловозу ТЭМ18

	Перечень работ
	Вид ремонта

	
	ТР-2

	1. Общие вопросы

	1.1. Обдуйте сжатым воздухом тепловоз в целом, а также наружные поверхности водяных секций холодильника, электрические машины и аппараты. Воздух для обдува электрических машин и аппаратов должен быть сухим и чистым
	+

	1.2. Произведите смазку или замену масел в узлах и механизмах тепловоза в объеме, предусмотренном картой смазки тепловоза
	+

	1.3. Проведите лабораторный анализ консистентной смазки из букс
	+

	1.4. Проведите лабораторный анализ компрессорного масла на каждом втором ТО-3
	+

	1.5. Проведите реостатные испытания тепловоза согласно инструкции на реостатные испытания
	+

	2. Дизель и системы

	2.1. До постановки на техническое обслуживание или ремонт на работающем дизеле проверьте:
	

	2.1.1. Отсутствие постороннего шума
	+

	2.1.2. Отсутствие течей масла, топлива, охлаждающей жидкости и утечек воздуха
	+

	2.1.3. Наличие давления масла, топлива и воздуха
	+

	2.1.4. Частоту вращения
	+

	2.1.5. Работу регулятора частоты вращения
	+

	2.1.6. Через нижнюю пробку на наддувочном коллекторе отсутствие масла и воды в наддувочном воздухе
	+

	2.1.7. Работу цилиндров на минимальных оборотах
	+

	2.2. Блок цилиндров, рама, коленчатый вал, коренные подшипники
	

	2.2.1. Осмотрите, снимите и при необходимости отремонтируйте (через одно ТО-3) блочные и рамные люки
	+

	2.2.2. Проверьте крепления блока с рамой и рамы дизеля с рамой тепловоза
	+

	2.2.3. Проверьте крепление крышек коренных подшипников, при необходимости подтяните гайки
	+

	2.2.4. Проверьте наличие частиц баббита на сетках подшипников и положение стыков вкладышей. При несовпадении стыков вкладыш вскройте
	+

	2.2.5. Осмотрите через люки зеркало гильз втулок цилиндров. Втулки цилиндров, имеющие задиры, замените
	+

	2.2.6. При смене масла очистите раму и сетки
	+

	2.2.7. Проверьте раскеп щек коленчатого вала 6-й шейки, зазоры на «масло» и осевой разбег коленчатого вала
	+

	2.2.8. Осмотрите коренные вкладыши, а также прилегание и приработку вкладышей, прилегание тыльной части вкладышей к постелям. Неисправные вкладыши замените
	+

	2.3. Крышки цилиндров, выпускные и впускные клапаны
	

	2.3.1. Проверьте при снятой крышке клапанной коробки привода клапанов состояние выпускных и впускных клапанов и пружины
	+

	2.3.2. Замерьте зазор между крышкой и блоком дизеля
	+

	2.3.3. Проверьте затяжку гаек крепления крышек цилиндров к блоку. При необходимости ослабшие гайки затяните
	+

	2.4 Распределительный вал, вал привода топливного насоса и регулятора
	

	2.4.1. Проверьте состояние и крепления шестерен привода распределительного вала, топливного насоса и привода регулятора
	+

	2.4.2. Проверьте зазоры на «масло» в подшипниках распределительного вала и осевой разбег
	+

	2.5. Привод клапанов
	

	2.5.1. Осмотрите крышки клапанных коробок и люков привода клапанов
	+

	2.5.2. Проверьте подачу смазки через жиклеры и состояние привода клапанов
	+

	2.5.3. Проверьте крепления корпусов привода, состояние рычагов и ударников
	+

	2.5.4. Проверьте и отрегулируйте зазоры в клапанах
	+

	2.5.5. Проверьте крепления рычагов толкателей роликов и их осей. Ролики, имеющие натиры и выработку, замените
	+

	2.6. Топливная система. Регулятор числа оборотов
	

	2.6.1. Проверьте наличие топлива
	+

	2.6.2. Проверьте и при необходимости отрегулируйте:

а) обороты дизеля;

б) температуры сгорания топлива по цилиндрам;

в) давление сгорания по цилиндрам.
	+

	2.6.3. Проверьте перемещение реек топливного насоса, заедание не допускается. Насосы, имеющие заедание реек или плунжеров, снимите и отрегулируйте
	+

	2.6.4. Проверьте плотность соединения трубок высокого давления
	+

	2.6.5. Осмотрите и при необходимости устраните неисправности в электропневматическом сервомоторе, в рычажной системе управления топливными насосами
	+

	2.6.6. Спустите отстой из топливного бака и фильтров
	+

	2.6.7. Осмотрите муфту привода топливоподкачивающего насоса
	+

	2.6.8. Промойте и очистите топливные фильтры
	+

	2.6.9. Снимите форсунки, очистите, опрессуйте их. При обнаружении плохого распыла или подтекания замените распылители
	+

	2.6.10. Замените фильтрующие элементы в топливных фильтрах тонкой очистки топлива
	+

	2.6.11. Разберите форсунки, промойте детали. Произведите сборку и регулировку, опрессовку на распыл
	+

	2.6.12. Проверьте плотность плунжерных пар и нагнетательных клапанов. При необходимости произведите перекомплектацию
	+

	2.6.13. Регулятор числа оборотов и его привод снимите и разберите. Детали продефектуйте. Перед сборкой детали промойте. При сборке регулятора произведите необходимые регулировки
	+

	2.6.14. Проверьте углы опережения подачи топлива, при необходимости отрегулируйте
	+

	2.6.15. Снимите и разберите секции топливных насосов, промойте детали. Неисправные детали замените. Произведите регулировку на специальном стенде
	+

	2.6.16. Проверьте наличие зазоров между кулачками топливного вала и роликами при поднятых и застопоренных толкателях
	+

	2.6.17. Отрегулируйте разгрузочный и регулирующий клапаны
	+

	2.6.18. Снимите и разберите топливоподкачивающий насос. Детали, имеющие износ более допустимых размеров, замените
	+

	2.7. Система смазки
	

	2.7.1. Проверьте наличие масла в картере дизеля
	+

	2.7.2. Слейте отстой из фильтров
	+

	2.7.3. Промойте центробежный маслоочиститель и фильтр грубой очистки масла
	+

	2.7.4. Смените фильтрующие элементы в полнопоточном фильтре, особенно обратив внимание при перепаде 0,16 МПа (1,6 кгс/см2)
	+

	2.7.5. Осмотрите состояние трубопроводов, дефекты устраните
	+

	2.7.6. Осмотрите муфту привода маслопрокачивающего насоса
	+

	2.7.7. Проверьте надежность крепления привода насосов и крепления масляного насоса
	+

	2.7.8. Замените масло с очисткой и промывкой картера (в соответствии с картой смазки)
	+

	2.7.9. Проверьте реле давления масла и при необходимости отрегулируйте
	+

	2.7.10. Снимите, разберите масляный насос, промойте и осмотрите детали. Неисправные детали замените. Отрегулируйте редукционный клапан
	+

	2.7.11. Снимите, разберите регулирующий клапан, промойте и осмотрите детали. Неисправные детали замените и клапан отрегулируйте
	+

	2.7.12. Снимите, разберите и очистите от отложений охладитель масляный 
	+

	2.7.13. Снимите и разберите маслопрокачивающий насос. Детали продефектуйте, при необходимости замените

Отцентруйте насос с электродвигателем.

Соосность оси электродвигателя с осью насоса регулируйте прокладками. Разность зазоров должна быть:

· торцевых на R=100 мм не более 0,1мм;

· радиальных не более 0,1 мм;

Замеры производите в четырех диаметрально противоположных точках
	+

	2.8. Система охлаждения
	

	2.8.1. Проверьте уровень охлаждающей жидкости в баке
	+

	2.8.2. Возьмите пробу охлаждающей жидкости на анализ
	+

	2.8.3. Проверьте надежность крепления водяных насосов и водяного коллектора, трубопроводов
	+

	2.8.4. Замените охлаждающую жидкость
	+

	2.9. Система всасывания, наддува и выхлопа
	

	2.9.1. Проверьте надежность крепления охладителя наддувочного воздуха, коллекторов, искрогасителя
	+

	2.9.2. Снимите и разберите охладитель наддувочного воздуха, очистите и промойте внутренние поверхности, продуйте воздухом трубки. Проверьте на плотность воздушную и водяные полости
	+

	2.9.3. Снимите, разберите и очистите от нагара выхлопные коллекторы. Осмотрите и при необходимости замените уплотнительные кольца
	+

	2.9.4. Очистите фильтры очистки воздуха, установленные перед вентиляторами охлаждения тяговых электродвигателей
	+

	2.9.5. Осмотрите и очистите внутреннюю поверхность искрогасителя. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазор между выхлопным патрубком дизеля и приемным патрубком искрогасителя (зазор «Б») (см. рис. 16), который должен быть в пределах от 3 до 4мм по периметру и регулируется за счет перемещения корпуса на опорах
	+

	2.9.6. Очистите воздухоочиститель дизеля, для чего снимите и выварите кассеты в специальном растворе, после чего кассеты прополощите сжатым воздухом и просушите, пропитайте кассеты дизельным маслом, ванну фильтра очистите от грязи и промойте дизельным топливом
	+

	2.9.7. Осмотрите внутреннюю полость экрана экранного глушителя шума на всасывании дизеля и при наличии маслянистой грязи на поверхности перфорированного листа протрите насухо. Проверьте наличие зазора «А», который при полностью отвернутых рукоятках должен быть 40 мм по периметру. В случае нарушения размеров зазора «А», что может произойти из-за ослабления крепления, восстановите зазор до рекомендуемого путем подтягивания гаек, крепящих пружины поджатия в соответствии с рисунком 17, книга1  
	+

	2.10. Привод насосов
	

	2.10.1. Проверьте надежность крепления привода насосов
	+

	2.11. Турбокомпрессор
	

	2.11.1. Замерьте осевой люфт ротора
	+

	2.11.2. Осмотрите цапфы вала ротора и подшипники. Проверьте плавность вращения ротора
	+

	2.11.3. Промойте масляный фильтр турбокомпрессора
	+

	2.11.4. Выверните дроссели запорного воздуха, подаваемого на уплотнение и очистите дросселирующие отверстия
	+

	2.11.5. Снимите турбокомпрессор с дизеля, разберите, очистите и промойте детали. Проверьте балансировку ротора. Неисправные детали замените
	+

	2.12 Трубопроводы масляной, топливной, водяной и воздушной систем
	

	2.12.1. Устраните течи топлива, масла, воды и утечки воздуха, обнаруженные при осмотре, с заменой негодных прокладок и рукавов
	+

	2.12.2. Проверьте, плотно ли закрываются и открываются вентили, краны. При необходимости произведите притирку
	+

	2.12.3. Проконтролируйте работу клапанов систем. При необходимости отрегулируйте
	+

	2.12.4. Проверьте состояние теплоизоляционного материала трубопроводов. При необходимости замените
	+

	2.12.5. Снимите и осмотрите дюритовые соединения на трубах, дефектные рукава замените. Замените независимо от состояния следующие дюритовые и резинотканевые рукава:

а) рукава, установленные на водяном трубопроводе от дизеля к секциям холодильника и от секций холодильника к водяным насосам дизеля 

б) рукава, установленные на масляном трубопроводе от ФГО масла к ФТОМ 
	+

	3 Вспомогательное оборудование и механизмы
	

	3.1. Компрессор, редуктор вентилятора, вентиляторы, приводы вспомогательных агрегатов
	

	3.1.1. Осмотрите компрессор, редуктор вентилятора, вентиляторы охлаждения тяговых электродвигателей. Проверьте надежность их крепления
	+

	3.1.2. Осмотрите состояние приводов компрессора, редуктора вентилятора, вентиляторов охлаждения тяговых двигателей, синхронного возбудителя
	+

	3.1.3. Проверьте и при необходимости отрегулируйте натяжение приводных ремней синхронного возбудителя, вентиляторов охлаждения тяговых электродвигателей, вентилятора компрессора
	+

	3.1.4. Проверьте регулировку фрикционной муфты привода главного вентилятора, при необходимости отрегулируйте
	+

	3.1.5. Проверьте состояние карданных валов. Негодные детали замените
	+

	3.1.6. Снимите и осмотрите масляный фильтр компрессора, очистите сетку и корпус фильтра от загрязнений; очистите и осмотрите узел шатунов, проверьте надежность крепления дополнительных балансиров
	+

	3.1.7. Проверьте крепление картера компрессора и состояние соединительной муфты
	+

	3.1.8. Снимите и очистите воздушные фильтры и сапун компрессора
	+

	3.1.9. Снимите крышки с клапанных коробок компрессора. Разберите всасывающие и нагнетательные клапаны, проверьте состояние деталей. Неисправные замените. На собранной клапанной коробке компрессора проверьте легкость перемещения подвижных деталей разгрузочного устройства, отжатие пластин всасывающих клапанов
	+

	3.1.10. Масло из картера компрессора слейте и замените свежим. Перед заливкой свежего масла внутреннюю поверхность картера протрите салфетками, сетку очистите и продуйте сжатым воздухом. Проверьте крепление гаек шатунных подшипников. Ослабшие гайки подтяните. Шплинты в прорезях гаек должны сидеть плотно, без качки и должны быть разведены в горизонтальной плоскости
	+

	3.1.11. Снимите и разберите промежуточную опору, подпятник вентилятора, привод возбудителя, карданные валы. Детали очистите и продефектуйте. Замените смазку в игольчатых подшипниках шарниров карданных валов. Предварительно промойте подшипники от старой смазки
	+

	3.1.12. Проверьте исправность действия и плотность закрытия жалюзи
	+

	3.1.13. Снимите и разберите пневматический привод жалюзи. Детали продефектуйте. Манжеты покройте тонким слоем смазки. После сборки цилиндры испытайте на плотность
	+

	3.1.14. Проверьте состояние втулок и войлочного уплотнения жалюзи. Изношенные втулки и негодное войлочное уплотнение замените
	+

	3.1.15. Вентиляторы охлаждения тяговых электродвигателей снимите и разберите. Детали очистите и продефектуйте, неисправные замените. Вентиляторы установите на тепловоз и испытайте, при этом статический напор воздуха над коллектором каждого ТЭД должен быть не менее 25 мм вод. ст. при максимальной частоте вращения коленчатого вала дизеля
	+

	3.1.16. Проверьте осевой разбег ведущего вала редуктора вентилятора, боковой зазор в конической паре шестерен.

Осевой разбег ведущего вала должен быть в пределах от 0,07 до 0,12 мм.

Зазор между зубьями шестерен при выбранных внутрь корпуса осевых разбегах ведущего и ведомого валов должен быть не менее 0,2 мм

Зазор между зубьями шестерен при выбранных наружу корпуса осевых разбегах ведущего и ведомого валов должен быть не более  0,45 мм
	+

	3.1.17. Произведите смену смазки в картере редуктора. Проверьте состояние уплотнений валов редуктора. При обнаружении течи через уплотнения последние замените на новые
	+

	3.1.18. Проверьте состояние фрикционной муфты редуктора вентилятора. Если толщина фрикционного диска уменьшится до 6,5 мм (при чертежном размере 9+0,1 мм), фрикционные накладки замените на новые. Поверхности дисков сцепления (нажимного и ведущего среднего) проверьте на станке и по плите. Коробление и непараллельность сторон дисков допускается не более 0,2 мм. Разрешается уменьшать толщину нажимных дисков от 2,5 до 3 мм против чертежного размера
	+

	3.1.19. Добавьте смазку в подшипники согласно карте смазки

Поверхности корпусов подшипников перед запрессовкой смазки очистите в местах, прилегающих к трубкам и панелям
	+

	3.1.20. Осмотрите детали пластинчатых муфт. Неисправные детали замените
	+

	4. Электрооборудование
	

	4.1. Электрические машины
	

	4.1.1. Снимите крышки подшипникового щита тягового генератора, защитные кожухи с синхронного возбудителя и крышки смотровых люков корпуса электродвигателя, предварительно очистив их и прилегающие к ним участки электрической машины от пыли и загрязнений
	+

	4.1.2. Продуйте электрические машины и их составные части очищенным сжатым воздухом давлением не более 0,2 МПа (2 кгс/см2)
	+

	4.1.3. Протрите поверхности коллекторов, петушков, бандажей на манжетах коллекторов, изоляторов чистой сухой безворсной салфеткой (или салфеткой, смоченной в бензине и отжатой) до полного удаления загрязнений. Удалите загрязнения в других доступных местах
	+

	4.1.4. Осмотрите состояние рабочей поверхности коллекторов. Определите выработку под щетками (измеряя световую щель между линейкой и коллектором по щеточному следу)
	+

	4.1.5. Устраните шлифовкой подгары, задиры, следы переброса электрической дуги и другие мелкие дефекты на поверхности коллектора. После шлифовки обдуйте внутренние поверхности электрических машин
	+

	4.1.6. Проверьте состояние щеткодержателей. Замените неисправные щеткодержатели
	+

	4.1.7. Проверьте состояние щеток. Щетки, имеющие повреждения и предельный или близкий к нему износ, замените. Запрещается резко опускать пружины (рычаги) на щетки
	+

	4.1.8. Проверьте контровку болтов, крепящих токоведущие провода щеток к корпусу щеткодержателя (только для тягового электродвигателя)
	+

	4.1.9. Проверьте подтяжкой крепление болтовых токоведущих соединений, щеткодержателей, траверс, а также осмотрите стопорение их от самоотворачивания (только для двухмашинного агрегата)
	+

	4.1.10. Проверьте крепление тягового электродвигателя на тележке, подтяните ослабленные болтовые соединения
	+

	4.1.11. Добавьте смазку в подшипники электрических машин
	+

	4.1.12. Проверьте сопротивление изоляции обмоток относительно корпуса в холодном состоянии путем измерения сопротивления изоляции цепей тепловоза. Если сопротивление изоляции цепей тепловоза ниже допустимого, измерьте сопротивление изоляции обмоток. При сопротивлении изоляции обмоток ниже допустимого, произведите сушку изоляции
	+

	4.1.13. Проверьте подтяжкой крепление выводов в клицах, а также контактных соединений выводов с проводами электрической схемы тепловоза
	+

	4.1.14. Проверьте обстукиванием затяжку нижних болтов крепления главных и добавочных полюсов тягового электродвигателя (ТЭД). Подтяните ослабленные болты. При обнаружении ослабления хотя бы одного болта удалите кварцкомпаунд с болтов верхних полюсов. Подтяните их и восстановите заливку кварцкомпаундом
	+

	4.1.15. Проверьте обстукиванием крепление подшипниковых щитов и крышек подшипников (в доступных местах). Подтяните ослабленные болты 
	+

	4.1.16. Снимите ограждение с окон в станине главного генератора и проверьте подтяжкой крепление вентилятора
	+

	4.1.17. Проверьте осмотром, обстукиванием ключом крепление тягового генератора и синхронного возбудителя
	+

	4.1.18. Измерьте статическое давление охлаждающего воздуха в коллекторной камере ТЭД
	+

	4.1.19. Измерьте размах виброперемещения синхронного возбудителя
	+

	4.1.20. Проверьте состояние подшипников синхронного возбудителя при снятых наружных крышках
	+

	4.1.21. Снимите электрические машины с тепловоза и разберите
	+

	4.1.22. Продуйте чистым сжатым воздухом и очистите составные части электрических машин от загрязнений
	+

	4.1.23. Проверьте состояние изоляции магнитной системы и якоря в практически холодном состоянии.  При сопротивлении изоляции менее 20 МОм произведите сушку изоляции внешним обогревом с последующей пропиткой якоря генератора 4 полюсов (катушек полюсов). Замените и передайте на заводской ремонт полюса (катушки полюсов) и якоря при обнаружении пробоя изоляции, междувиткового замыкания, а также если сопротивление, замеренное при температуре от 373 до 383 К (от 100 до 110 0С) (после сушки) менее 1,0 МОм (для тягового генератора и ТЭД) и 0,5 МОм (для двухмашинного агрегата)
	+

	4.1.24. Проверьте состояние проводных соединений и шин. Замените провода, имеющие поврежденную изоляцию, обрыв жил более 10 % и отгар наконечников. Разрешается восстанавливать поврежденную изоляцию шин и проводных соединений резиновой слипающейся лентой (на ТЭД разрешается восстанавливать, если поврежденный участок находится не ближе 200 мм от места выхода из корпуса)
	+

	4.1.25. Снимите, разберите и отремонтируйте электродвигатели топливоподкачивающего и маслопрокачивающего насосов, электродвигателей калорифера и антиобледенителей. При разборке машин шарикоподшипники не снимать.

Устраните загрязнения или подгар коллекторов мягкой тряпкой, смоченной в бензине. Царапины или следы выработки на коллекторе зачистите мелкой стеклянной шкуркой и обдуйте сжатым воздухом
	+

	4.1.26. После ремонта электродвигателей:

а) испытайте электрическую прочность изоляции обмоток;

б) проверьте сопротивление изоляции обмоток;

в) проверьте зазоры между полюсами и якорем;

г) проверьте расстановку щеток и симметрию расположения их по окружности коллектора, если производилась замена или перестановка щеткодержателей;

д) проверьте положение траверсы;

е) проверьте нажатие на щетки
	+

	4.2. Электрические аппараты
	

	4.2.1. Обдуйте электрические аппараты сжатым воздухом давлением от 0,18 до 0,2 МПа (от 1,8 до 2,0 кгс/см2)
	+

	4.2.2. Переключатель ППК-8023
	

	4.2.2.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов главной цепи переключателя ППК-8023.

Загрязнения устраните чистой сухой салфеткой (или салфеткой, смоченной в бензине и отжатой).

Выступы от оплавления электрической дугой удалите напильником
	+

	4.2.2.2. Смажьте трущиеся поверхности переключателя 
	+

	4.2.2.3. Проверьте осмотром состояние панелей (контактодержателей). Устраните загрязнения
	+

	4.2.3 Контактор ПК-1146А
	

	4.2.3.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов главной цепи
	+

	4.2.3.2. Проверьте осмотром состояние дугогасительной камеры и крепления ее на контакторе
	+

	4.2.3.3. Проверьте осмотром состояние контактов вспомогательной цепи
	+

	4.2.4. Выключатель ВП-1
	

	4.2.4.1. Проверьте нажатием на педаль отсутствие затирания в подвижных частях выключателя
	+

	4.2.5. Электромагниты ЭТ-54Б
	

	4.2.5.1. Проверьте подтяжкой крепление стопорной гайки регулировочного винта, накидной гайки вилки штепсельного соединителя
	+

	4.2.7. Электропневматические вентили ВВ-32, ВВ-34, ВВ-1415
	

	4.2.7.1. Проверьте работу электропневматических вентилей нажатием на кнопку ручного управления и подачей напряжения на катушку
	+

	4.2.7.2. Снимите электропневматические вентили с тепловоза для проверки и чистки (только при обнаружении заедания и пропуска воздуха)
	+

	4.2.9. Разъединители ГВ-22А и ГВ-25Б
	

	4.2.9.1. Проверьте осмотром состояние рабочих поверхностей контактов разъединителей ГВ-22А и ГВ-25Б. Устраните загрязнения. Наплывы зачистите напильником. Обдуйте разъединители сжатым воздухом
	+

	4.2.9.2. Проверьте перемещением от руки отсутствие качания рукоятки разъединителя ГВ-25Б, планки и серьги разъединителя ГВ-22А.

При обнаружении качания подтяните винты и (или) гайки
	+

	4.2.9.3. Проверьте штангенциркулем и щупом толщину скоб и расстояние между контактными поверхностями щек ножа разъединителей.

Толщина скоб должна быть на 0,2 мм больше расстояния между контактными поверхностями щек ножа
	+

	4.2.10. Регулятор напряжения БРН-3В 
	

	4.2.10.1. Проверьте подтяжкой крепление регулятора БРН-3В на тепловозе и подтяжкой свободных от пломбировочной мастики винтов крепления кожухов регулятора к основанию
	+

	4.2.10.2. Обдуйте через отверстия в корпусе внутренние поверхности регулятора сжатым воздухом давлением от 0,18 до 0,2 МПа (от 1,8 до 2,0 кгс/см2)
	+

	4.2.10.3. Проверьте наличие пломб на регуляторе. При отсутствии пломб регулятор снимите с тепловоза и произведите проверку настройки. После проверки блок запломбируйте и запишите в учетной документации депо сведения о выполненных работах
	+

	4.2.10.4. Снимите с тепловоза регулятор напряжения. Снимите дно кожуха, платы регулятора. Продуйте сжатым воздухом. Удалите загрязнения. Проверьте осмотром исправность платы, корпуса и кассеты. Проверьте состояние монтажа и мест пайки, плотность прилегания вентилей к регуляторам.

Проверьте, при необходимости, исправность диодов, конденсаторов, стабилитронов, микросхем транзисторов
	+

	4.2.10.5. Соберите регулятор. Проверьте работу регулятора на стенде, при необходимости отрегулируйте
	+

	4.2.10.6. Опломбируйте регулятор и установите на тепловоз
	+

	4.2.11. Панели с сопротивлением ПС, резисторы ЛР, панели с предохранителями ПП
	

	4.2.11.1. Проверьте подтяжкой крепление проводов электрической схемы тепловоза к панелям сопротивлений ПС, резисторам ЛР и панелям с предохранителями ПП
	+

	4.2.11.2. Протрите изоляторы резисторов ЛР
	+

	4.2.11.3. Подтяните гайки на шпильках, стягивающих изоляторы резисторов ЛР
	+

	4.2.11.4. Подтяните болты крепления резисторов ЛР между собой (только при установке резисторов друг над другом)
	+

	4.2.11.5. Проверьте подтяжкой затяжку хомутов панелей с сопротивлениями ПС
	+

	4.2.11.6. Проверьте осмотром состояние паяных соединений панелей с сопротивлениями ПС
	+

	4.2.12. Реле РМ-1110, РМ-2010
	

	4.2.12.1. Проверьте подтяжкой крепление проводов электрической схемы тепловоза к реле РМ-1110, РМ-2010
	+

	4.2.13. Проверьте подтяжкой крепление электрических аппаратов на тепловозе и крепление проводов электрической схемы тепловоза к аппаратам
	+

	4.2.14. Измерьте сопротивление изоляции электрических аппаратов (кроме полупроводниковых аппаратов) в холодном состоянии путем измерения сопротивления изоляции соответствующих цепей тепловоза
	+

	4.2.15. Подтяните ключом гайки крепления на трубопроводе магистрали сжатого воздуха к контроллеру, электропневматическим контакторам, электропневматическим вентилям и пневматическому переключателю
	+

	4.2.16. Проверьте прочность крепления и опрессовку наконечников проводов, состояние контактов штепсельных разъемов
	+

	4.2.17. Трубки воздухопроводов управления, имеющие трещины или вмятины на глубину более 50 % диаметра или скручивание, замените
	+

	4.2.18. Проверьте плавкие вставки предохранителей на соответствие электрической схеме
	+

	4.2.19. Проверьте состояние антенн радиостанции и КЛУБ-У, подтяните крепление, очистите от загрязнений. Проверьте крепление всей аппаратуры радиосвязи и систем безопасности
	+

	4.2.20. Осмотрите прожекторы, буферные фонари, плафоны, выключатели, розетки, патроны. Очистите от загрязнений, неисправные детали замените
	+

	4.2.2.1 Проверьте мегаомметром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных цепей
	+

	4.3. Аккумуляторная батарея
	

	4.3.1. Протрите от пыли и электролита аккумуляторную батарею
	+

	4.3.2. Прочистите вентиляционные отверстия в пробках аккумуляторов
	+

	4.3.3. Проверьте уровень электролита во всех аккумуляторах. При необходимости долейте электролит
	+

	4.3.4. Проверьте и запишите плотность электролита во всех аккумуляторах. Повышенную плотность устраните доливкой дистиллированной воды. Аккумуляторы с пониженной плотностью подзарядите
	+

	4.3.5. Проверьте и запишите температуру электролита во всех аккумуляторах. Аккумуляторы, температура электролита которых на 5 К (5 0С) и более выше, чем в остальных, возьмите на заметку
	+

	4.3.6. Проверьте и запишите напряжение на зажимах всех аккумуляторов батареи. Аккумуляторы с пониженным напряжением подзарядите
	+

	4.3.7. Проверьте контактные зажимы. При необходимости удалите с них окислы и смажьте вазелином. Ослабшие гайки подтяните
	+

	4.3.8. Аккумуляторы, систематически показывавшие на осмотрах признаки неисправности (пониженную плотность электролита, увеличенную, по сравнению с другими, температуру электролита, пониженное напряжение) снимите с тепловоза для осмотра и ремонта
	+

	4.3.9. Измерьте сопротивление изоляции всей батареи. При необходимости найдите утечки тока и устраните их
	+

	4.3.10. Проведите аккумуляторной батарее лечебный разряд
	+

	4.4. Контрольно-измерительные приборы и термореле
	

	4.4.1. Осмотрите манометры, датчики-реле температуры, реле давления масла (на дизеле) и амперметр. Неисправные приборы замените или отремонтируйте
	+

	4.4.2. Через один текущий ремонт ТР-1 все контрольно-измерительные приборы и термореле проверьте на стенде или непосредственно на тепловозе с помощью переносных образцовых приборов. Неисправные приборы замените или отремонтируйте. На внешней стороне стекла нанесите дату проверки. Все приборы опломбируйте

ПРИМЕЧАНИЕ. Воздушные манометры должны поверяться госповерителем в установленном порядке и сроки с выполнением необходимого ремонта 
	+

	5. Экипажная часть и кузов
	

	5.1. Тележка
	

	5.1.1. Осмотрите оси колесных пар. Проверьте на открытых местах нет ли поперечных косых или продольных трещин, плен, протертых мест и других дефектов
	+

	5.1.2. Осмотрите колесные центры. Проверьте, нет ли трещин в ступицах, дисках и ободьях, признаков ослабления или сдвигов ступиц на осях
	+

	5.1.3. Осмотрите бандажи колесных пар. Проверьте, нет ли трещин, ползунов (выбоин), плен, раздавленностей, вмятин, отколов, раковин, выщербин, ослабления бандажей на ободе центра (остукиванием молотком), сдвига бандажей (по контрольным меткам на бандаже и ободе центра), предельного проката или износа, подреза, опасной формы гребня и остроконечного наката, ослабления бандажного кольца
	+

	5.1.4. Осмотрите рамы тележек. Ослабление болтовых соединений, а также надрывы и трещины в листах рам, боковинах рамы, кронштейнах подвесок тяговых электродвигателей, шкворневых балках, междурамных креплениях и сварных швах не допускаются
	+

	5.1.5. Осмотрите пружины рессорного подвешивания. Пружины, имеющие поломанные витки, замените. Ослабшие гайки затяните
	+

	5.1.6. Осмотрите буксовые узлы. При наличии трещин в корпусах букс и крышках, колесно-моторный блок выкатите из-под тепловоза и произведите замену соответствующих деталей
	+

	5.1.7. Осмотрите кожухи зубчатых передач, крышки моторно-осевых подшипников, состояние пружинных подвесок тяговых электродвигателей. Осмотрите накладки на носиках тяговых электродвигателей и на обоймах пружинных подвесок
	+


	5.1.8. Слейте конденсат из отстойников шапок моторно-осевых подшипников. Проведите лабораторный анализ осевого масла из камер моторно-осевых подшипников со стороны кожуха тягового редуктора на наличие редукторной смазки (при необходимости смазку смените, польстерные пакеты промойте, просушите и пропитайте)
	+

	5.1.9. Проверьте крепление МОП к остову ТЭД и крышек, проверьте крепление польстера к дну масляной ванны осевого подшипника
	+

	5.1.10. Осмотрите польстерные пакеты в моторно-осевых подшипниках
	+

	5.1.11. На первом техническом обслуживании ТО-3 для новых тепловозов и после замены или установки новых вкладышей или оси колесной пары осмотрите верхнюю поверхность фитиля у рабочего торца при снятой крышке моторно-осевого подшипника. При обнаружении блесток на указанной поверхности данный польстерный пакет снимите, очистите от налета бронзы, пропитайте в масле, а смазку осевого подшипника смените
	+

	5.1.12. Осмотрите брезентовые соединительные рукава вентиляционных каналов охлаждения ТЭД. Порванные брезентовые соединительные рукава замените или отремонтируйте
	+

	5.1.13. Измерьте продольные разбеги тяговых двигателей на колесных парах. При разбеге, превышающем допустимые нормы, колесно-моторный блок выкатите из-под тепловоза и замените вкладыши или весь колесно-моторный блок
	+

	5.1.14. Выньте польстерные пакеты со стороны тяговой передачи. Осмотрите состояние пластинчатых пружин, рычагов и других деталей. Через окна вкладышей осмотрите состояние шеек осей колесных пар. Польстерные пакеты очистите, промойте в горячем масле. Польстерные камеры очистите от загрязнений
	+

	5.1.15. Снимите осевые упоры букс. Осмотрите детали букс, определите количество и состояние смазки
	+

	5.1.16. Снимите нижние половины кожухов тяговой передачи. Очистите и осмотрите кожуха, уплотнения
	+

	5.1.17. Осмотрите зубчатые колеса и шестерни зубчатых передач. При наличии дефектов в зубьях шестерни или зубчатом колесе, а также износе зубьев, колесно-моторный блок замените
	+

	5.1.18. Приварите ослабшие сменные пластины носиков остова тягового электродвигателя
	+

	5.1.19. Смените смазку в масляных ваннах моторно-осевых подшипников со стороны коллекторов тяговых двигателей с промывкой польстерных пакетов
	+

	5.1.20. Расконтрите болты крепления осевых подшипников к остову мотора и проверьте их затяжку. Момент затяжки должен быть в пределах от 1250 до 1420 Нм (от 127 до 146 кгс·м)
	+

	5.1.21. Через одно ТО-3 проверьте затяжку крепления поршня гасителей колебаний к кронштейнам буксовых узлов. Момент затяжки – 40+10 Н·м (4+1 кгс·м)
	+

	5.1.22. Проверьте крепление датчиков ДПС-У-01
	+

	5.1.23. Проведите полную ревизию букс колесных пар. Детали продефектуйте, дефектные детали замените. Осмотрите состояние осевых упоров. Пружины с отломанными витками или трещинами замените. При ремонте букс сваркой разрешается устранять выработки и задиры на лабиринтах заваркой с последующей обработкой до чертежных размеров
	+

	5.2. Кузов тепловоза и кабина машиниста
	

	5.2.1. Кузов над дизель-генератором
	

	5.2.1.1. Проверьте состояние уплотнения дверей, при необходимости замените
	+

	5.2.1.2. Проверьте состояние крепления уплотнений, негодные крепежные детали замените
	+

	5.2.3 Кузов над аккумуляторами
	

	5.2.3.1. Проверьте состояние уплотнения, крепления уплотнений, замков, дверей, негодные детали замените или отремонтируйте
	+

	5.2.4. Кабина машиниста
	

	5.2.4.1. Проверьте состояние уплотнений дверей, стекол окон и дверей, при необходимости замените
	+

	5.2.4.2. Проверьте состояние всех крепежных деталей, негодные замените
	+

	5.2.4.3. Проверьте целостность стекол, при необходимости замените
	+

	5.2.4.4. Проверьте состояние кресел машиниста, подлокотников, механизма раздвижного окна, параванов, теневых щитков, козырька, шкафа, ящика для принадлежностей, при необходимости замените или отремонтируйте
	+

	5.2.5. Установка кузовов
	

	5.2.5.1. Через один текущий ремонт ТР-1 проверьте крепление кузова к раме, межкапотное соединение и состояние затяжки болтов амортизаторов кабины, болтов упоров, препятствующих продольному и поперечному сдвигу кабины. При необходимости подтяните болты. Снимите крышки клинового крепления межкузовных соединений и произведите осмотр приварки упоров и прихватки клина. При обнаружении трещин в сварных швах упоров и ослаблений клинового крепления произведите подварку упоров, подбейте клин и прихватите электросваркой
	+

	5.2.5.2. Осмотрите поручни и проверьте их крепление
	+

	5.3. Главная рама
	

	5.3.1. Осмотрите путеочистители, проверьте состояние прокладок, ослабшие болты подкрепите. Замерьте и при необходимости отрегулируйте высоту путеочистителя от головки рельса
	+

	5.3.2. Осмотрите головки автосцепок и поглощающие аппараты. Проверьте действие механизма автосцепок, отсутствие трещин на корпусах автосцепок и других деталях ударно-тяговых приборов. Проверьте крепление
	+

	5.3.3. Измерьте зазор между хвостовиком автосцепки и нижней кромкой центрирующей розетки, высоту продольной оси автосцепки над головками рельсов и положение продольной оси автосцепки относительно горизонтали.  Обнаруженные отклонения устраните
	+

	5.3.4. Проверьте отсутствие заедания поглощающих аппаратов
	+

	5.3.5. Осмотрите лестницы и проверьте их крепление
	+

	5.4. Тормозное и пневматическое оборудование
	

	5.4.1. В тормозной рычажной передаче проверьте тормозные колодки, их подвески, рычаги и тяги, а также прочность крепления деталей рычажной передачи, предохранительных скоб и наличие шайб и шплинтов. Ослабшие гайки подтяните. Тормозные колодки при толщине менее 15 мм, а также подвески, рычаги и тяги, имеющие трещины замените
	+

	5.4.2. Проверьте и при необходимости отрегулируйте выход штоков тормозных цилиндров, рычажной передачи
	+

	5.4.3. Проверьте состояние и крепление песочных труб, отрегулируйте установку песочных труб и наконечников. Проверьте подачу песка под колеса. При необходимости прочистите форсунки песочниц и отрегулируйте подачу
	+

	5.4.4. Проверьте состояние крана машиниста с отъемом верхней его части, очисткой и смазкой золотника и его зеркала
	+

	5.4.5. Проведите ревизию тормозного оборудования и проверку его действия с осмотром ответственных частей, а также произведите предупредительный ремонт их без снятия с тепловоза

Произведите испытания и отрегулируйте:

а) время наполнения главных резервуаров;

б) включение и отключение регулятора давления;

в) кран машиниста при поездном положении;

г) кран вспомогательного тормоза на давление воздуха в тормозных цилиндрах при полном торможении;

д) предохранительные клапаны главных резервуаров;

е) плотность питательной сети;

ж) плотность тормозной сети;

и) плотность тормозных цилиндров;

к) действие тормозов;

л) плотность уравнительного резервуара

м) редуктор 348

н) регулятор 3РД
	+

	5.4.6. Снимите крышки тормозных цилиндров и проверьте состояние манжет и других деталей. Очистите внутреннюю поверхность цилиндров и смажьте смазкой, проверьте плотность тормозных цилиндров
	+

	5.4.7. Произведите периодический ремонт тормозного оборудования со снятием с тепловоза
	+

	5.4.8. Предохранительные клапаны, установленные на холодильнике компрессора и трубопроводе главных резервуаров, снимите и испытайте
	+

	5.4.9. Осмотрите воздушные резервуары, их крепление
	+

	5.4.10. Главные воздушные резервуары пропарьте и промойте горячей водой
	+

	5.4.11. Разберите и осмотрите тифон, клапаны тифона и свистка, свисток. неисправные детали замените. Забоины на рукоятках клапанов запилите
	+

	5.4.12. Проверьте работу воздухораспределителя на чувствительность к торможению и отпуску, а также на пятиминутную выдержку в заторможенном состоянии с последующей проверкой предельного давления в тормозных цилиндрах локомотива при полном служебном торможении. Неисправные воздухораспределители замените
	+

	5.4.13. Кран машиниста и краны вспомогательного тормоза снимите и разберите. Очистите и определите состояние деталей. Замените резиновые манжеты, прокладки, уплотнения. Притрите клапаны, проверьте герметичность уравнительного поршня и клапанов. Проведите испытания крана на работоспособность
	+

	5.4.14. Краны шаровые разобщительные подлежат снятию и ремонту в случае появления утечек из-за нарушения резиновых уплотнений и фторопластовых уплотнений затвора. После ремонта краны испытать на плотность затвора, герметичность мест соединений
	+

	5.4.15. Снимите блокировочное устройство усл. №367А и отремонтируйте
	+

	5.4.16. Редуктор усл. №348.2 разберите и очистите, проверьте состояние деталей, негодные замените
	+


Приложение №2 к лоту №3

Перечень работ, выполняемых при проведении текущего
ремонта в объеме ТР-2, ТР-3 тепловозу ТЭМ2 в/и

	Перечень работ
	Виды ремонта

	
	ТР-2
	ТР-3

	1. По дизелю и вспомогательному оборудованию

	1.1. Проверка состояния картера, цилиндропоршневой группы и распределительного механизма дизеля; измерение зазоров в подшипниках коленчатого вала, рабочих клапанов дизеля, воздушных нагнетателей, ревизия состояния форсунок, очистка и замена элементов фильтров - масла, топлива и воздуха
	+
	-

	1.2. Ремонт цилиндропоршневой группы, цилиндровых крышек и рычагов толкателей клапанов, масляных и водяных насосов и их приводов, топливной аппаратуры, регулятора частоты вращения и его привода, секций холодильника, редуктора вентилятора холодильника, водяного насоса системы охлаждения наддувочного контура и его привода, воздухоохладителя дизеля, центрифуги и воздухоочистителя дизеля тепловоза;
	-
	+

	2. По электрическому оборудованию

	2.1. Проверка (без разборки узлов) тяговых электродвигателей, тяговых генераторов, вспомогательных машин и электроаппаратуры, а также проверка правильности работы всех электрических цепей и, кроме того, ремонт электропневматических приводов регулятора частоты вращения коленчатого вала дизеля и контакторов, реверсора, вентилей, прожировку кожаных манжет аппаратов, лечебный разряд аккумуляторной батареи, ревизию якорных подшипников всех электрических машин, кроме тяговых электродвигателей, генераторов и двухмашинных агрегатов; проверку уровня вибрации, замеренной на опорных лапах генератора;
	+
	-

	2.2. По электрическому оборудованию - работы в объеме текущего ремонта ТР-2 и, кроме того, ремонт тяговых электродвигателей, двухмашинного агрегата. Ремонт электроаппаратов, аккумуляторной батареи и автоматики управления системы холодильника;
	-
	+

	3. По экипажной части

	3.1. Ремонт и проверка (без разборки узлов) деталей ходовых частей, сочленения тепловозов, рессорного подвешивания, рычажной тормозной передачи, автосцепных устройств, песочниц; ревизия автотормозного оборудования и компрессора, текущий ремонт скоростемеров и, кроме того, снять и провести ревизию кожухов зубчатой передачи, промежуточную ревизию букс с проверкой разбегов колесных пар и ремонт вентиляторов тяговых электродвигателей, проверить разбег тяговых двигателей на колесной паре. При необходимости произвести регулировку зазоров или смену вкладышей моторно-осевых подшипников тяговых электродвигателей и обточку бандажей колесных пар без выкатки из-под тепловоза
	+
	-

	3.2. Выкатку из-под тепловоза тележек с полной их разборкой, освидетельствование колесных пар с обточкой бандажей; ремонт рам тележек, букс, рессорного подвешивания, опор, рамы тепловоза, кузовного оборудования с необходимой наружной окраской кузова и экипажной части;
	-
	+

	4. По тормозу и автосцепным устройствам

	4.1.  Ревизия автотормозного оборудования и компрессора, текущий ремонт скоростемеров; и, кроме того, периодический ремонт рычажной тормозной передачи и полный осмотр фрикционного аппарата;
	+
	-

	4.2. Работы, предусмотренные при проведении ТР-2 и кроме этого периодический ремонт автотормозных приборов, полную ревизию автосцепки и сочленения тепловоза (полный осмотр фрикционного аппарата делать при необходимости);
	-
	+

	5. По оборудованию общего назначения

	5.1. Осмотр, проверку и ремонт автоматической локомотивной сигнализации, автостопов и скоростемеров. Наличие и состояние средств пожаротушения и устройств по технике безопасности должно соответствовать установленным МПС перечням;
	+
	+

	6. По испытанию

	6.1. Полные реостатные испытания тепловоза.
	-
	+

	6.2. Испытание дизель-генераторной установки, регулировку электрических аппаратов и обкаточные испытания тепловоза с буксами скольжения.
	+
	-

	7. Дизель и вспомогательное оборудование

	7.1. При ревизии блока и картера дизеля должны быть проверены надежность крепления блока с картером и картера с рамой тепловоза. Ослабшие гайки и болты покрепить, ослабшие призонные болты заменить. Допускается оставлять без замены до двух оборванных шпилек крепления картера дизеля (со стороны генератора) и одну оборванную анкерную шпильку. Проверить надежность крепления блока к картеру дизеля и последнего к раме тепловоза. Ослабшие гайки и болты покрепить.
	+
	+

	7.2. При ревизии картера следует убедиться, нет ли трещин в местах перехода поперечных перегородок с продольными стенками и вертикальных ребер с постелями подшипников и в местах перехода от боковых стенок к лапам крепления и верхних углах смотрового люка картера у второй и четвертой опоры, а при ревизии блока - в верхней части со стороны рычагов толкателя и в местах посадки цилиндровых втулок.
	+
	+

	7.3. Открыть люки блока и картера, проверить, нет ли частиц баббита вблизи подшипников, трещин в крышках, крепление гаек коренных и шатунных подшипников путем обстукивания молотком, положение стыков вкладышей, состояние шплинтов, особенно у шатунных подшипников, провести ревизию маслопровода в картере и трубок, подводящих масло на смазку подшипников.
	+
	+

	7.4. По коленчатому валу и его подшипникам произвести работы в соответствии с п. 5.2.2. Кроме того, при ревизии коренных и шатунных подшипников необходимо проверить надежность крепления гаек крышек подшипников и состояние их шплинтов, прилегание коренных шеек коленчатого вала к нижним вкладышам; стыки вкладышей должны совпадать с плоскостью разъема крышек подшипников; проворот вкладышей не допускается. При несовпадении стыков вкладышей и наличии баббитовых частиц на сетках картера неисправные коренные подшипники разобрать и произвести ремонт с соблюдением требований, изложенных в п. п. 7.2.15 - 7.2.21.
	+
	+

	7.5. Измерить расхождение щек по шестому колену и зазоры в коренных подшипниках. Увеличенные зазоры устранить заменой или ремонтом вкладышей. Контроль расхождения щек по шестому колену производить после равномерной затяжки гаек крепления подшипникового щита тягового генератора
	+
	+

	7.6. Провести ревизию маслопровода в картере и трубок, подводящих масло на смазку подшипников коленчатого вала, а также кулачковых валов. Трубки с трещинами или имеющие уменьшенные против чертежного размера площади поперечного сечения и другие изъяны заменить.
	+
	+

	7.7. Вынуть поршни из всех цилиндров дизеля для осмотра и измерения износа деталей. Детали поршневой группы ремонтировать с соблюдением требований настоящих Правил. Проверить через картерный люк состояние распределительных
	+
	+

	7.8. Цилиндровые крышки снять, разобрать и очистить, внутренние полости цилиндровых крышек опрессовать давлением 1 МПа (10 кгс/кв. см) с выдержкой в течение 3 мин. Крышки, имеющие трещины, заменить. Крышки с несквозными трещинами при отсутствии течи допускается устанавливать на дизель. Местные выгорания, раковины, поперечные риски на притирочных фасках крышки устранить притиркой или фрезеровкой. Бурт крышки пришабрить по плите до обязательного устранения поперечных рисок. Прилегание бурта должно быть по окружности непрерывным, а по ширине не менее 2 мм. Крупные изъяны на бурте устранить наплавкой, "холодной" сваркой с последующей обработкой на станке. Шпильки крепления клапанной коробки и водяного патрубка, имеющие трещины и срыв ниток, заменить. Измерить углубление посадочных мест цилиндровой крышки. Величину углубления следует определять по выступающему стержню эталонного клапана (впускного или выпускного) относительно верхней плоскости крышки.
	+
	+

	7.9. Впускные и выпускные клапаны проверить дефектоскопом; трещины не допускаются. Местные выгорания, раковины, забоины, поперечные риски на притирочной фаске тарелки клапана устранить проточкой на станке и притиркой. Ширина притирочных поясков на тарелке клапана и в гнезде крышки должна быть непрерывной, шириной 2 мм независимо от их расположения на посадочных поверхностях. Допускается оставлять на притирочных поверхностях гнезда крышки и клапана круговые риски, расположенные не более чем на 60% длины окружности, неглубокие раковины или поперечные риски, находящиеся вне притирочного пояса. Качество притирки клапанов проверить на "карандаш" или на "керосин"; в течение 10 мин. пропуск керосина через клапаны не допускается. Величина углубления тарелок клапанов относительно цилиндровой крышки подлежит обязательной проверке. При углублении тарелок клапанов более допускаемой величины заменить клапан или сторцевать дно цилиндровой крышки на станке.
	+
	+

	7.10. Направляющие клапанов заменить на новые, если зазор между клапаном и нижней частью, направляющей превышает допускаемый размер. Направляющие клапанов должны запрессовываться в крышку с натягом 0,01 - 0,05 мм. Проверить состояние пружин. Высота пружин должна быть в пределах допускаемых размеров.
	+
	+

	7.11. Перед постановкой крышки на дизель установить в нее форсунку и измерить величину выхода носка распылителя. Величину выхода носка регулировать постановкой не более двух медных прокладок или заменой гильзы крышки. Крышки должны устанавливаться на дизеле на резиновых кольцах чертежного размера. Крепление цилиндровых крышек производить в соответствии с действующими инструкциями и приказаниями МПС.
	+
	+

	7.12. Клапанные коробки, рычаги толкателей штанг снять и разобрать, детали очистить, масляные каналы в рычагах и штангах промыть осветительным керосином под давлением и продуть сжатым воздухом. Смазочные трубки отремонтировать. Самоподжимные сальники, имеющие кожаные манжеты с оборванными краями или дающие излом при перегибе на 180°, должны быть заменены.
	+
	

	7.13. Снять для ремонта форсунки и трубки высокого давления, секции топливных насосов и их толкатели и произвести ремонт
	+
	+

	7.14. Секции топливного насоса и их толкатели снять и разобрать. Корпуса секций насоса, имеющие трещины, заменить. Заменить втулки рейки насоса, имеющие предельный износ или ослабление в посадке. Рейку насоса с износом по диаметру более 0,2 мм прошлифовать и нанести новые риски. Зазор между рейкой и втулками должен быть в допускаемых пределах. Картер топливного насоса осмотреть.
	+
	+

	7.15. Проверить плотность плунжерных пар и собранных секций насоса дизеля типа Д50 на типовом стенде, при этом время падения груза стенда должно быть не менее 15 с. При опрессовке собранной секции топливного насоса рейка ее должна устанавливаться на деление 23. Допускается производить разъединение плунжерных пар и восстановление их. После разъединения или восстановления плунжерные пары должны пройти обкатку в течение 30 мин. и испытание на производительность на стенде. Плотность пар после обкатки должна быть не менее 15 с. Допускается устанавливать на дизель плунжерные пары с плотностью до 8 с при выпуске тепловозов из текущего ремонта ТР-1. Перед испытанием плунжерных пар на плотность работу стенда проверить по показанию эталонной плунжерной пары.
	+
	+

	7.16. Проверить плотность притирочного пояска нагнетательного клапана секции насоса опрессовкой воздухом. При давлении воздуха 0,3 - 0,5 Мпа
(3 - 5 кгс/кв. см) под клапаном пропуск воздуха между притирочными фасками клапана и его корпуса не допускается. При пропуске воздуха детали притереть между собой.
	+
	+

	7.17. Перед сборкой секций насоса проверить состояние контактных поверхностей гильз плунжеров, корпусов нагнетательных клапанов. Контактные поверхности должны иметь блестящую и ровную поверхность. Медное уплотнительное кольцо отжечь. Проверить зазор между хвостовиком плунжера и пазом поворотной гильзы. Испытание плунжерных пар и нагнетательных клапанов на стенде производить на профильтрованном малосернистом дизельном топливе и при температуре в помещении, где установлен стенд, 15 - 25 °С.
	+
	+

	7.18. Собранные секции топливного насоса отрегулировать на подачу
585+8 куб. см за 400 ходов плунжера при частоте вращения кулачкового вала 370±5 об./мин. и затяжке пружины форсунки на давление 27,5+0,5 МПа (
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кгс/кв.см) (контроль состояния форсунки производить после регулировки 20 секций). После регулировки подачи секции установить указательную стрелку при помощи прокладок против 20-го деления рейки.
	+
	+

	7.19. Определить подачу секций топливного насоса за 400 ходов плунжера при частоте вращения кулачкового вала 135±5 об./мин. на 11-м делении рейки. При этом подача должна быть: I группа 80+20 куб. см; II группа 100+20 куб. см; III группа 120+20 куб. см. Запрещается установка на один дизель разных секций топливного насоса по подаче при n = 370±5 об./мин. и разных групп при n = 135+5 об./мин. кулачкового вала. Плотность секций топливного насоса, устанавливаемых на одном дизеле, не должна отличаться между собой более чем на 15 с. После установки собранных секций топливного насоса на дизеле включить топливоподкачивающий насос и создать давление в трубопроводе не менее 0,25 МПа (2,5 кгс/кв. см) и проверить плотность нагнетательных клапанов секций насосов. Пропуск топлива не допускается. Рейки секций насосов должны передвигаться свободно, без заеданий. Запрещается постановка стопорного винта гильзы плунжера насоса без термообработки.
	+
	+

	7.20. Толкатели секций насоса разобрать. Измерить износ деталей. Зазор между роликом и валиком толкателя должен быть в пределах допускаемого размера. Масляные каналы промыть осветительным керосином под давлением и продуть сжатым воздухом.
	+
	+

	7.21. Форсунки дизеля и трубопровод высокого давления снять. Перед разборкой проверить качество распыла топлива и плотность распылителя на стенде. Корпус форсунки, имеющий трещину, заменить. Осмотреть щелевой фильтр. Фильтр в корпусе форсунки следует устанавливать с натягом. Проверить характеристику пружины форсунки.
	+
	+

	7.22. Втулки цилиндровые из блока выпрессовать. Измерить износ рабочей поверхности цилиндровых втулок. Втулки, имеющие износ по рабочей поверхности более допускаемого размера или коррозию стенок более 50% толщины, заменить. Наработок в верхней части втулок от работы поршневых колец более 0,15 мм зачистить до плавного перехода. Цилиндровые втулки первого и шестого цилиндров дизеля Д50, имеющие износ в верхней части 0,35 мм, на очередном текущем ремонте ТР-3 или текущем ремонте ТР-2 разрешается менять местами со втулками других цилиндров данного дизеля, имеющими наименьший износ. Цилиндровые втулки, имеющие глубокие риски, подплавление металла на рабочей поверхности цилиндра и трещины независимо от размера и места расположения, подлежат замене. Допускается оставлять втулки без замены, если риски и мелкие задиры на рабочей поверхности цилиндра глубиной не более 0,5 мм и общей площадью не более 50 кв. мм.
	-
	+

	7.23. Для продления срока службы разрешается цилиндровые втулки, имеющие износ не более 0,5 мм при овальности (не менее) 0,2 мм, поворачивать на 90° по отношению к оси коленчатого вала.
	-
	+

	7.24. Цилиндровая втулка, вынутая из блока, должна быть очищена от накипи и нагара и храниться в вертикальном положении. Зазор между блоком и цилиндровой втулкой в верхней и нижней частях должен быть в пределах допускаемых размеров. Овальность отверстий блока более 0,25 мм устранять шабровкой. Местное увеличение зазора между цилиндровой втулкой и блоком допускается не более 0,35 мм на участках длиной не более 100 мм, расположенных не в плоскости качения шатуна. Зазор между втулкой и блоком восстанавливать нанесением эластомера ГЭН-150 (В) или эпоксидной смолы на блок, а также лужением посадочных поверхностей цилиндровой втулки.
	-
	+

	7.25. Бурт цилиндровой втулки и гнезда в блоке осмотреть, при необходимости пришабрить по приспособлению. Глубина шабровки допускается до 2 мм с последующей постановкой медного кольца. Прилегание между ними должно быть непрерывным, шириной не менее 2 мм. Притирка буртов между собой с применением наждачного порошка или других абразивов без предварительной шабровки допускается в исключительных случаях. Втулки можно устанавливать в блоке на герметике.
	-
	+

	7.26. Овальность втулки после запрессовки в блок не должна превышать допускаемого размера. Разрешается опиливать верхний направляющий пояс втулки при зажиме ее в блоке для устранения овальности. Герметичность блока после запрессовки втулки проверить опрессовкой водой с температурой 50 - 60 °С давлением 0,30 - 0,35 МПа (3 - 3,5 кгс/кв. см) в течение 20 мин. Течь воды в соединениях не допускается.
	-
	+

	7.27. Устранить свищи от коррозии в блоке путем заварки или постановки шурупов или накладок. Разрешается устранение свищей в блоке с применением клея ГЭН-150 (В) или эпоксидных смол по специальной инструкции ЦТ МПС.

Допускается оставлять дефекты некоррозионного характера на посадочном гнезде блока при сохранении ширины притирочного пояска не менее 2 мм.
	-
	+

	7.28. Картерные люки отремонтировать.
	-
	+

	7.29. Вновь устанавливаемые сетки картера должны соответствовать чертежу. Допускается уменьшение площади живого сечения сеток картера не более чем на 25%, а сетки всасывающего канала масляного насоса не более чем на 5%.
	-
	+

	7.30. Коренные подшипники коленчатого вала разобрать для ревизии и определения ступенчатости рабочих (нижних) вкладышей. Перед разборкой измерить зазоры "на масло", их разность, зазоры в "усах" и осевой разбег коленчатого вала. Измерить толщину всех вкладышей и результаты записать в карту измерений. Разборку и ревизию рабочих вкладышей коленчатого вала производить через одну опору. После выемки поршней из цилиндра измерить величину расхождения щек коленчатого вала по шестому колену.
	
	


	7.31. Провести ревизию вкладышей подшипников. Проверить в специальном приспособлении величину натяга и прилегание каждого вкладыша по постели. Проверить, нет ли трещин и выкрашивания баббитовой заливки. Заменить вкладыши, имеющие натяг, выходящий за пределы допускаемых размеров, наклеп на поверхности стыков, выкрашивание баббитовой заливки более 20% поверхности, трещину в теле, износ баббита по толщине 0,25 мм и риски шириной более 3 мм.
	-
	+

	7.32. Вкладыши, имеющие выкрашивание баббитовой заливки менее 20% поверхности, допускается восстанавливать наплавкой или локализовать путем шабровки до здорового металла. Допускается оставлять без исправления выкрошенные места баббитовой заливки общей площадью не более 3 кв. см около холодильников.
	-
	+

	7.33. Продольный разбег коленчатого вала в опорно-упорном подшипнике более допускаемых норм устранять постановкой новых или наплавкой оловом торцов обоих старых вкладышей. Прилегание торцов опорно-упорных вкладышей к соответствующим поверхностям шейки коленчатого вала должно быть не менее 60%.
	-
	+

	7.34. Допускается в условиях депо производить частичную или полную смену вкладышей подшипников коленчатого вала без съемки блока. В случае замены более четырех вкладышей, когда производится установка не бывших в работе, а новых и требуется их шабровка, заменить все рабочие (нижние) вкладыши. 
	-
	+

	7.35. При замене единичных рабочих (нижних) вкладышей коренных подшипников, когда полная разборка всех коренных подшипников не производится, руководствоваться следующими положениями:

а) величина зазоров "на масло" и их разность должна быть в пределах допуска;

б) зазор между рабочим вкладышем и коренной шейкой коленчатого вала ("провисание") у всех опор допускается не более 0,05 мм;

в) в случае замены вкладышей по причине выкрашивания баббитовой заливки, когда возможно установить их фактическую толщину, толщина вновь устанавливаемого вкладыша должна равняться фактической толщине заменяемого;

г) если фактическую толщину заменяемого вкладыша установить не представляется возможным, то толщина нового вкладыша должна равняться средней толщине соседних, а для первого и седьмого подшипников - двух рядом расположенных. При этом ступенчатость указанных трех подшипников допускается не более 0,08 мм;

д) если замена вкладышей производится для устранения браковочных зазоров "на масло", недопустимой разности их или "провисания", разобрать соседние подшипники для проверки ступенчатости рабочих вкладышей;

е) после замены рабочего вкладыша седьмого коренного подшипника проверить расхождение щек шестого колена коленчатого вала дизеля. Разрешается устранять увеличенный развал щек по шестому колену постановкой прокладок между привалочной поверхностью остова тягового генератора и фланцем картера;

ж) в случае повторного выхода из строя вкладышей одной и той же опоры проверить овальность данной шейки индикаторным прибором (шейкомером). Овальность не должна превышать допустимой величины;

з) на вновь устанавливаемых вкладышах сохранить клеймо толщины, нанесенное заводом-изготовителем. Новых клейм толщины на вкладышах не ставить;

и) подгонку вкладышей по шейкам производить путем шабровки баббитовой заливки таким образом, чтобы на каждый квадратный сантиметр баббитовой поверхности приходилось не менее двух пятен от краски или "светлячков", если шабровочные работы ведутся без применения лазури или краски.

После шабровочных работ баббитовую поверхность вкладышей выровнять гладилкой. Прилегание по краске опорных поверхностей вкладышей к крышкам подшипников должно быть равномерным и не менее 70% поверхности соприкосновения. При этом вкладыши коренных подшипников должны укладываться в постелях так, чтобы фиксирующие буртики были расположены согласно гнездам в постелях и крышках.

Примечание. Под зазором "на масло" понимается зазор между шейкой вала и крышечным (верхним) вкладышем. Зазор у каждого подшипника измерять щупом по оси коленчатого вала в вертикальной плоскости с двух сторон (со стороны генератора и холодильника), при этом за фактический зазор принимать полусумму величин этих зазоров.

Под "ступенчатостью" рабочих (нижних) вкладышей коренных подшипников понимается наибольшая разность между толщинами рабочих вкладышей у всех разобранных подшипников. Для определения ступенчатости должно быть разобрано не менее трех подшипников. Вкладыши измерять в средней части по одной линии с двух сторон на расстоянии 30 мм от торцов.
	-
	+

	7.36. Для рабочих вкладышей коренных подшипников одного и того же вала, имеющих различные ремонтные градации, определение ступенчатости производить с учетом разницы по толщине вкладышей между градациями - 0,25 мм. Например, измерением установлена толщина вкладышей 7,70; 7,98; 7,60, т.е. вкладыши принадлежат к градациям 1р, 2р, 1р. Приводя вкладыши к преимущественной (1р) градации, получаем 7,70; 7,73; 7,60. Следовательно, ступенчатость данных вкладышей: 7,73 - 7,60 = 0,13 мм.
	-
	+

	7.37. Разность зазоров "на масло" определять как разницу между наибольшим и наименьшим зазорами для всех коренных подшипников данного вала.
	-
	+

	7.38. Во всех случаях замены рабочих вкладышей, когда установлено, что ступенчатость рабочих вкладышей лежит в допустимых пределах, а разность зазоров "на масло" более установленных норм, проверить правильность сборки подшипников. При этом устранение разности зазоров производить за счет смены нерабочих (верхних) вкладышей.
	-
	+

	7.39. При полной замене рабочих вкладышей (переукладка вала), а также при текущих ремонтах ТР-2, ТР-3 толщина рабочих вкладышей должна быть подобрана так, чтобы ступенчатость их не превышала 0,04 мм (с учетом градационных размеров шеек коленчатого вала), а зазоры "на масло" были в пределах допуска и разность их для всех опор была не более 0,10 мм.
	-
	+

	7.40. При замене или снятии рабочего вкладыша четвертой опоры для определения ступенчатости по отношению к соседним, а также при переукладке вала и при текущих ремонтах ТР-2, ТР-3 толщина рабочего вкладыша четвертой опоры должна быть равна толщине других рабочих вкладышей или меньше их на величину 0,03 мм.
	-
	+

	7.41. После замены отдельных или всех рабочих вкладышей и сборки коренных подшипников проверить:

а) отсутствие зазора между стыками вкладышей, а также между вкладышем и постелью, щуп 0,03 мм не должен "закусываться". Линии разъема вкладышей и крышек подшипников после окончательной сборки должны быть расположены в одной плоскости, гайки крышек равномерно затянуты. Зазор между торцом крышки и картером, вкладышами и крышкой не допускается. Разрешается оставлять зазор между вкладышем и постелью картера в плоскости разъема величиной 0,05 мм на длине 40 мм и на глубину до 60 мм;

б) расхождение щек в четырех положениях на одном радиусе +5 (275 мм) по шестой шейке коленчатого вала. При этом разница в размерах допускается не более 0,03 мм при полной замене и не более 0,05 мм при частичной замене;

в) зазор между валом дизеля и корпусом уплотнения при выбранном разбеге коленчатого вала должен быть в пределах 0,5 - 3,0 мм;

г) осевой разбег коленчатого вала;

д) величину зазоров "на масло" в коренных подшипниках и наибольшую их разность;

е) величину зазора в "усах" подшипников на расстоянии 80 мм от стыков вкладышей;

ж) "провисание" коренных шеек коленчатого вала в вертикальной плоскости по оси коленчатого вала.
	-
	+

	7.42. Крышки коренных подшипников осмотреть и проверить, нет ли трещин. Крышки, имеющие сквозные трещины, заменить. Разрешается восстанавливать крышки, имеющие несквозные трещины, сваркой. Прилегание крышки по картеру в плоскости разъема должно быть не менее 80% поверхности соприкосновения.

Крышка коренного подшипника должна устанавливаться в рамке картера с натягом 0,0 - 0,06 мм. Допускается суммарный зазор до 0,08 мм между крышкой подшипника и рамкой картера. Больший зазор разрешается устранять путем термофиксации крышки или обработкой боковых поверхностей крышки электроискровым способом или хромированием. Допускается оставлять без исправления на поверхности постелей коренных подшипников поперечные риски глубиной до 1 мм и шириной до 2 мм в количестве 5 шт., а также круговые задиры глубиной до 2 мм.
	-
	+

	7.43. Медные трубки подвода смазки к подшипникам коленчатого и распределительных валов отжечь, промыть в осветительном керосине внутренние полости. Уменьшение проходного сечения трубок более чем на 30% не допускается.
	-
	+

	7.44. Проверить состояние и выяснить, нет ли дефектов на коренных и шатунных шейках коленчатого вала. Допускается ручная опиловка шеек коленчатого вала для устранения забоин и других дефектов. Ремонтные размеры коренных и шатунных шеек приведены в табл.1.

Таблица 1

РЕМОНТНЫЕ РАЗМЕРЫ КОРЕННЫХ И ШАТУННЫХ ШЕЕК

Наименование шеек

Ремонтные размеры, мм

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Коренные

239,84

239,34

238,84

238,34

237,84

237,34

236,84

236,34

235,84

235,34

234,84

Шатунные

209,86

209,36

208,86

208,36

207,86

207,36

206,86

206,36

205,86

205,36

204,86

Примечание. Размеры ремонтных градаций имеют допуски плюс 0,02, минус 0,01 мм.

При ремонте коленчатого вала и его подшипников допускается:

а) оставлять на поверхности каждой шатунной или коренной шейки до двух забоин общей площадью 200 кв. мм. Площадь одной из забоин не должна превышать 120 кв. мм, а глубина 2 мм. Острые кромки и края забоин должны быть заовалены и заполированы так, чтобы обеспечивался плавный переход от наиболее глубокого места к цилиндрической поверхности шейки;

б) оставлять на шатунных и коренных шейках линейные неметаллические включения (волосовины): не более 7 шт. на одной шейке длиной до 8 мм при условии, что они не расположены цепочкой более 3 шт. в одной линии и расположены под углом не более 45° к оси вала; не более 2 шт. на одной шейке длиной от 8 до 20 мм при условии, что они не расположены цепочкой под углом не более 20° к оси вала;

в) оставлять на шатунных и коренных шейках групповые неметаллические включения диаметром 0,5 - 1,5 мм в количестве одной группы до 15 точек в группе, расположенных на площади не менее 6 кв. см;

г) устанавливать зазоры в коренных и шатунных подшипниках шабровкой баббитовой заливки вкладышей;

д) исправлять изогнутые шейки коленчатого вала термическим способом;

е) устанавливать разностенные вкладыши коренных подшипников для достижения нормальных зазоров в "усах" подшипника.

При ремонте коленчатого вала и его подшипников запрещается:

а) устанавливать на дизель коленчатый вал, на одной из шеек которого имеется групповое расположение цепочкой точечных неметаллических включений длиной свыше 40 мм, а также если на нем имеются неметаллические включения более чем на трех смежных шейках;

б) устанавливать на дизель реставрированные (перезаливка, заварка трещин в теле) вкладыши коренных и шатунных подшипников;

в) производить какие-либо сварочные работы на коленчатом валу без разрешения Главного управления локомотивного хозяйства МПС;

г) устранять увеличенный развал щек шестого колена постановкой прокладок между статором и подшипниковым щитом генератора.
	-
	+

	7.45. Толщина вновь изготовляемых вкладышей должна соответствовать размерам, указанным в табл. 2, с допуском плюс 0,03, минус 0,02 мм.

Таблица 2

РЕМОНТНЫЕ РАЗМЕРЫ ТОЛЩИНЫ ВКЛАДЫШЕЙ
КОРЕННЫХ И ШАТУННЫХ ПОДШИПНИКОВ

Серия тепловоза

Ремонтные размеры, мм

0р

1р

2р

3р

4р

5р

6р

7р

8р

9р

10р

ТЭМ

7,50

7,75

8,0

8,25

8,50

8,75

9,0

9,25

9,50

9,75

10,0

Увеличение толщины вкладышей под ремонтные размеры должно производиться только за счет увеличения тела вкладыша, толщина баббитовой заливки при этом должна быть не более, чем указано на чертежах.
	-
	+

	7.46. Поршни с шатунами вынуть из цилиндра и разобрать. Детали очистить. Поршни после очистки должны иметь белую матовую поверхность. Очищать поршни стальными скребками и шаберами запрещается. Сверление в шатуне очистить волосяным шомполом и промыть керосином. Определить путем измерения зазор между поршнем и цилиндровой втулкой, поршневым пальцем и втулкой верхней головки шатуна и отверстиями в бобышках поршня. Заменить детали, если зазор в сочленениях более допускаемых размеров.
	-
	+

	7.47. Трещины в днище, ручьях и перемычках между ними, в бобышках поршня допускается устранять газосваркой. Наплавлять направляющую часть поршня запрещается. Разработанные ручьи поршня проточить под ремонтный размер. Поршни, имеющие высоту ручьев более второго ремонтного размера, наплавить газосваркой и высоту ручьев довести до чертежного размера. Овальность и конусность отверстий в бобышках поршня более допускаемых размеров устранить шабером вручную. Допускается устанавливать на дизеле поршни, имеющие риски на направляющей части глубиной до 1 мм, общей площадью не более 50 кв. мм. Общее количество натиров длиной не более 25 мм не должно быть более 5 шт.

Проверить состояние поршневых колец; трещины и раковины в кольцах не допускаются. Измерить зазор в стыке кольца, зазор между ручьем и кольцом, износ маслосрезывающей кромки. Разрешается доводить высоту кромок маслосрезывающих колец до чертежного размера проточкой на станке при условии, если упругость кольца после этого будет в допускаемых пределах.
	-
	+

	7.48. Трапецеидальные кольца заменить независимо от состояния.
	-
	+

	7.49. Взвесить и определить разность масс поршней и поршней в сборе с шатунами. Разность масс поршней на одном дизеле допускается не более 200 г, а поршней в сборе с шатунами и кольцами не более 450 г. Подгонку по массе поршней производить съемом металла с нижней торцовой поверхности поршня, при этом высота поршня дизеля Д50 должна быть не менее 448 мм. Массу шатунов уменьшать за счет съема металла в местах, указанных на чертеже шатуна.
	-
	+

	7.50. Шатуны осмотреть; трещины в шатуне не допускаются. Измерить и определить овальность и конусность отверстия нижней головки шатуна. Овальность нижней головки шатуна измерять только при затянутых шатунных болтах по меткам. Шатун, имеющий овальность отверстия нижней головки более 0,3 мм и увеличение диаметра отверстия нижней головки (против чертежного размера) более 0,2 мм, заменить. Устранение овальности менее браковочных пределов производить с соблюдением следующих условий:

а) контактные поверхности шатуна и крышки проверить по плите и пришабрить;

б) в зависимости от величины овальности контактные поверхности крышки и шатуна пришабрить на конус вершиной к центру отверстия головки шатуна;

в) затянуть болты по меткам и измерить овальность; если овальность будет более 0,08 мм, то конус контактных поверхностей крышки увеличить.
	-
	+

	7.51. Измерить щупом зазор между поршневым пальцем и втулкой верхней головки шатуна. Втулку, имеющую предельный износ или ослабление в посадке, заменить. Разрешается восстанавливать втулки путем омеднения или методом осадки. В случае заклинивания или задира поршня в цилиндре, разрушения вкладышей шатунного подшипника измерить величину скручивания и непараллельность осей отверстий нижней и верхней головок шатуна. Шатуны, имеющие скручивание или непараллельность осей отверстий, разрешается править горячим способом. После правки величина скручивания и непараллельность отверстий должны быть не более допускаемых размеров, указанных на чертеже. Производить какие-либо сварочные работы на шатуне, а также накернивание или наплавку наружной поверхности втулки головки шатуна запрещается.
	-
	+

	7.52. Шатунные болты проверить дефектоскопом. Болты, имеющие трещины в любой части, а также изъяны в резьбовой части (срыв ниток, вытянутость, неправильный профиль, дробленость, заусенцы, риски), заменить. Производить сварочные работы на болтах или проточку болтов до размеров менее чертежных запрещается.
	-
	+

	7.53. Поршневые пальцы, имеющие овальность более допускаемых размеров, восстановить до чертежного размера хромированием или методом осадки. Чистота и размеры обработанной поверхности поршневого пальца должны соответствовать чертежу на новый палец. Поверхность пальца должна быть отполирована; граненость и следы шлифовки не допускаются. Разрешается оставлять волосовины на цементированном слое поршневого пальца.
	-
	+

	7.54. При сборке деталей шатунно-поршневой группы должны соблюдаться следующие требования:

а) детали должны быть тщательно промыты окунанием в керосин и продуты сжатым воздухом, проверена чистота отверстия в шатуне, маслоотводящих отверстий в поршне;

б) заглушки поршневого пальца не должны выступать над поверхностью поршня, овальность направляющей части поршня до и после запрессовки заглушек не должна изменяться более чем на 0,08 мм;

в) проверить линейную величину камеры сжатия. Такую проверку производить при каждой выемке поршня из цилиндра на плановых ремонтах тепловоза или смене поршня, шатуна, цилиндровой крышки или втулки при неплановом ремонте. Линейная величина камеры сжатия должна быть в пределах допускаемых размеров, при этом разномерность этой величины на одном дизеле допускается не более 0,6 мм. Регулировку линейной величины камеры сжатия производить за счет съема металла с торца цилиндровой крышки;

г) поршневые кольца следует устанавливать на поршне при помощи приспособления, ограничивающего развод замка. Замки колец должны быть смещены на 120° друг относительно друга, при этом замки двух верхних колец не должны располагаться со стороны впускных клапанов; кольца должны свободно поворачиваться в ручьях поршня. Между ручьем поршня и кольцом должен быть зазор в пределах допускаемых размеров;

д) поршни в сборе с шатуном перед опусканием в цилиндр дизеля продуть сжатым воздухом, поршень и поршневые кольца смазать тонким слоем дизельного масла;

е) при ремонте деталей шатунно-поршневой группы запрещается менять местами поршни по цилиндрам на одном дизеле.
	-
	+

	7.55. Цилиндровые крышки снять, разобрать и очистить, внутренние полости цилиндровых крышек опрессовать давлением 1 МПа (10 кгс/кв. см) с выдержкой в течение 3 мин. Крышки, имеющие трещины, заменить. Крышки с несквозными трещинами при отсутствии течи допускается устанавливать на дизель. Местные выгорания, раковины, поперечные риски на притирочных фасках крышки устранить притиркой или фрезеровкой. Бурт крышки пришабрить по плите до обязательного устранения поперечных рисок. Прилегание бурта должно быть по окружности непрерывным, а по ширине не менее 2 мм. Крупные изъяны на бурте устранить наплавкой, "холодной" сваркой с последующей обработкой на станке. Шпильки крепления клапанной коробки и водяного патрубка, имеющие трещины и срыв ниток, заменить. Измерить углубление посадочных мест цилиндровой крышки. Величину углубления следует определять по выступающему стержню эталонного клапана (впускного или выпускного) относительно верхней плоскости крышки.
	-
	+

	7.56. Впускные и выпускные клапаны проверить дефектоскопом; трещины не допускаются. Местные выгорания, раковины, забоины, поперечные риски на притирочной фаске тарелки клапана устранить проточкой на станке и притиркой. Ширина притирочных поясков на тарелке клапана и в гнезде крышки должна быть непрерывной, шириной 2 мм независимо от их расположения на посадочных поверхностях.

Допускается оставлять на притирочных поверхностях гнезда крышки и клапана круговые риски, расположенные не более чем на 60% длины окружности, неглубокие раковины или поперечные риски, находящиеся вне притирочного пояса. Качество притирки клапанов проверить на "карандаш" или на "керосин"; в течение 10 мин. пропуск керосина через клапаны не допускается. Величина углубления тарелок клапанов относительно цилиндровой крышки подлежит обязательной проверке. При углублении тарелок клапанов более допускаемой величины заменить клапан или сторцевать дно цилиндровой крышки на станке.
	-
	+

	7.57. Направляющие клапанов заменить на новые, если зазор между клапаном и нижней частью направляющей превышает допускаемый размер. Направляющие клапанов должны запрессовываться в крышку с натягом 0,01 - 0,05 мм. Проверить состояние пружин. Высота пружин должна быть в пределах допускаемых размеров.
	-
	+

	7.58. Перед постановкой крышки на дизель установить в нее форсунку и измерить величину выхода носка распылителя. Величину выхода носка регулировать постановкой не более двух медных прокладок или заменой гильзы крышки. Крышки должны устанавливаться на дизеле на резиновых кольцах чертежного размера. Крепление цилиндровых крышек производить в соответствии с действующими инструкциями и приказаниями МПС.
	-
	+

	7.59. Клапанные коробки, рычаги толкателей штанг снять и разобрать, детали очистить, масляные каналы в рычагах и штангах промыть осветительным керосином под давлением и продуть сжатым воздухом. Смазочные трубки отремонтировать. Самоподжимные сальники, имеющие кожаные манжеты с оборванными краями или дающие излом при перегибе на 180°, должны быть заменены.
	-
	+

	7.60. Втулки рычагов рабочих клапанов и толкателей штанг заменить при ослаблении их в посадке, если они достигли предельного износа. Втулки разрешается восстанавливать омеднением или методом осадки. Оси рычагов клапанов и толкателей штанг прошлифовать, если выработка в местах работы рычагов или самоподжимных сальников превышает 0,10 мм. Шлифованные поверхности осей отполировать; граненость и следы шлифовки не допускаются.
	-
	+

	7.61. Валики роликов и рычагов толкателей заменить при достижении предельного зазора между валиком и его роликом. Диаметр ролика разрешается уменьшить не более чем на 2 мм. Смещение осей роликов толкателей относительно осей кулачков распределительного вала допускается не более 2 мм. Перекос между роликом и кулачком допускается не более 0,03 мм на длине образующей кулачка. Высота пружины должна быть в пределах допуска.
	-
	+

	7.62. Масляные жиклеры, нижнюю и верхнюю головки штанг, пяты рычагов рабочих клапанов и толкателей, ударник отремонтировать или заменить новыми в зависимости от состояния этих деталей. Бронзовый боек рычагов рабочих клапанов заменить, если зазор между бойком и ударником менее допускаемого размера.
	-
	+

	7.63. Погнутые рычаги и штанги разрешается править; рычаги, имеющие трещины, восстановить газосваркой.
	-
	+

	7.64. Собранную клапанную коробку опрессовать. При давлении 0,03 МПа (0,3 кгс/кв. см) и температуре масла не менее 45 °С утечка масла в отдельных местах по самоподвижным сальникам допускается не более 30 капель в 1 мин. После запуска дизеля отрегулировать подачу масла жиклерами, для чего завернуть жиклеры до упора, затем отвернуть на 1 +/- 0,5 оборота и направить паз жиклера в сторону клапана.
	-
	+

	7.65. Провести ревизию распределительного механизма дизеля (распределительных шестерен и кулачковых валов рабочих клапанов и топливного насоса). Измерить зазоры в подшипниках. Подшипники, имеющие ослабление в посадке или предельный зазор, заменить. Допускается восстанавливать подшипники омеднением или способом осадки. Трубки подвода смазки к подшипникам и рычагам толкателей снять, отжечь, промыть керосином под давлением, проверить их целостность и поставить на место.
	-
	+

	7.66. Кулачковые валы, имеющие трещины, выкрашивания на поверхности кулачков, заменить. Валы, имеющие негрупповые волосовины на поверхности кулачков, разрешается оставлять в работе. Шестерни с поломанными зубьями, трещинами в зубьях и предельным износом заменить. Разрешается оставлять в работе кулачковые валы, если выкрошенное место на поверхности кулачка занимает не более 10% длины кулачка, с зачисткой поврежденного места до плавного перехода.
	-
	+

	7.67. Распылитель форсунки, не дающий нормального распыла топлива, имеющий малую плотность и подтекание, отремонтировать. Проверить величину подъема иглы и разработку распыливающих отверстий по истечению жидкости или воздуха на стенде. Допускается ремонт распылителей разъединением (перепаровкой) деталей с восстановлением углов рабочих конусов иглы и корпуса распылителя до чертежного размера. Притирочный пояс иглы должен располагаться у основания конуса, а его ширина не должна превышать 0,4 мм.
	+
	+

	7.68. Перед сборкой детали форсунки промыть в чистом осветительном керосине, каналы корпуса насоса и распылителя проверить магнитной проволокой. Каждую собранную форсунку опрессовать на плотность на стенде. Испытание форсунок на плотность производить профильтрованным малосернистым дизельным топливом при температуре в помещении 15 - 25°С. При затяжке пружины форсунки на давление 40 МПа (400 кгс/кв. см) время падения давления от 38 до 33 МПа (от 380 до 330 кгс/кв. см) должно быть в пределах 7 - 30 с. Допускается устанавливать на дизель форсунки с плотностью до 4 с при выпуске тепловоза из текущего ремонта ТР-1. Герметичность нагнетательной системы стенда проверять один раз в месяц опрессовкой давлением 40 МПа (400 кгс/кв. см). Падение давления от 40 до 35 МПа (от 400 до 350 кгс/кв. см) должно происходить в течение не менее 5 мин.
	+
	+

	7.69. У собранной форсунки затяжку пружины производить на давление 27,5+0,5 МПА (275+0,5 кгс/кв. см). Отремонтированная форсунка при испытании  на стенде должна удовлетворять следующим требованиям:

а) начало и конец впрыска топлива должны быть четкими и резкими. Распыленное топливо должно иметь туманообразное состояние, равномерно распределенное по поперечному сечению струи, длина и форма струй всех отверстий должна быть одинакова; не должно быть заметно отдельно вытекающих капель и сплошных струй;

б) образование "подвпрысков" в виде слабых струй из распылителя перед основным впрыском, а также подтекания в виде капель топлива на конце распылителя не допускаются. Качество распыла следует проверять при 30 - 50 качаниях рычага стенда в 1 мин.

Нормально работающая форсунка при медленном опускании рычага стенда может давать дробящий впрыск. Испытание форсунок следует производить на типовом стенде профильтрованным малосернистым дизельным топливом и при температуре в помещении, где установлен стенд, 15 - 25°С.
	+
	+

	Нагнетательные трубки форсунок промыть керосином под давлением. Трещины трубок устранить постановкой соединительной муфты на резьбе с последующей обваркой. Допускается приварка нового конуса трубки с последующим гидравлическим испытанием трубки на давление 75 МПа (750 кгс/кв. см).
	+
	+

	7.70. После постановки форсунки в цилиндровую крышку проверить величину выхода носка распылителя. Прокладки, устанавливаемые под форсунку, отжечь. Течь топлива в соединениях трубок высокого давления не допускается. Трубки должны быть хорошо прикреплены скобами к блоку дизеля и не иметь качки.
	+
	+

	7.71. Регулятор частоты вращения коленчатого вала дизеля и его привод снять и разобрать. Измерить износ деталей. Проверить зазор между плунжером и золотником, буксой и корпусом регулятора, корпусом и дисками поршневой пары сервомотора. Изношенные детали заменить и установить зазоры в сочленениях в пределах допускаемых размеров.
	+
	+

	7.72. Торцы буксы пришабрить по плите. При замене буксы или золотника, а также поршневой пары сервомотора овальность и конусность отверстий в корпусах или буксе не должны превышать 0,01 мм. Разрешается пересверливать новые отверстия для конусных винтов в буксе. Верхний торец ведущей шестерни масляного насоса и упорные поверхности нижней шайбы компенсирующей пружины упрочнить электроискровым способом или покрыть хромом. Выработку нижней части корпуса и шестерни масляного насоса вывести шабровкой с последующей пригонкой по плите.
	+
	+

	7.73. Проверить и при необходимости отрегулировать правильность положения грузов на маятниковом приборе. Траверса грузов на буксе должна иметь плотную посадку. Выработку носков грузов устранить наплавкой с последующей обработкой и упрочнением электроискровым способом. Проверить равномерность прилегания носков грузов к наружной обойме шарикоподшипников. Осмотреть и проверить состояние шарикоподшипников. Подшипники качения, имеющие дефекты, указанные в п. 2.4.2 настоящих Правил, заменить. Осмотреть самоподжимные сальники; кожаные манжеты сальников с оборванными краями или дающие излом при перегибе на 180° заменить. Годные сальники прожировать. Осмотреть рессоры и пружины. Рессоры и пружины, имеющие трещины, отломанные витки, заменить. Проверить характеристику пружин.
	+
	+

	7.74. Детали регулятора перед сборкой тщательно промыть. При сборке регулятора отрегулировать: открытие окон золотниковой втулки в двух крайних положениях золотника и компенсирующего поршня, предварительную затяжку компенсирующей пружины, торцовый зазор шестерен масляного насоса и величину открытия игольчатого клапана.
	+
	+

	7.75. До сборки рессорной муфты проверить наличие зазора (не менее 0,3 мм) между торцами рессорных валиков при отсутствии разбега шлицевого валика.
	+
	+

	7.76. Привод регулятора разобрать. Каналы валика цилиндрической шестерни очистить и промыть. Измерить износ зубьев цилиндрических шестерен. Шестерни, имеющие предельный износ, откол, трещину в зубьях, заменить. Установить нормальные зазоры между коническими и цилиндрическими приводными шестернями
	+
	+

	7.77. Топливоподкачивающий насос снять и разобрать. Корпус насоса, имеющий трещины, негодный сильфон и амортизатор муфты, заменить. Нормальный зазор между ведущей втулкой и корпусом должен быть в пределах 0,03 - 0,09 мм, а осевой люфт ведущей втулки 0,04 - 0,05 мм. При необходимости насос испытать на стенде согласно техническим условиям на приемку и стендовые испытания насосов (Приложение 4). Соосность оси электродвигателя с осью насоса регулировать прокладками. Допускается смещение осей электродвигателя и насоса не более чем на 0,1 мм, излом осей на радиусе 50 мм не более 0,1 мм. После регулировки соосности валов обязательна постановка контрольных штифтов.
	+
	+

	7.78. Открыть верхний лючок конической передачи привода масляного насоса и провести ревизию зубьев шестерен, измерить зазор между кулачками валоповоротного диска и поводком привода; проверить на ощупь плотность посадки подшипников в корпусе передачи; ослабшие гайки крепления корпуса передачи и масляного насоса покрепить. Сливные трубки очистить и продуть без съемки. Снять и продуть воздухом маслоподводящую трубку и каналы в корпусе передачи.
	+
	+

	7.79. Водяной насос снять и разобрать, детали промыть в керосине и продуть сжатым воздухом. Шарикоподшипники промыть в осветительном керосине с применением волосяных щеток.
	+
	+

	7.80. При ремонте водяного насоса сваркой разрешается:

а) заварка трещин в любом месте корпуса насоса;

б) восстановление диаметрального зазора до чертежного размера путем наплавки цилиндрических рабочих поверхностей крыльчатки. Запрещается заварка концентрических трещин в любом месте станины и всасывающего патрубка длиной более 1/3 окружности.
	+
	+

	7.81. Заварку трещин в корпусе, восстановление наплавкой рабочих поверхностей крыльчатки производить с соблюдением следующих условий:

а) концы трещин в корпусе и всасывающем патрубке засверлить сверлом диаметром 8 - 12 мм, разделать под V-образный шов с углом разделки 60 +/-5°;

б) перед заваркой трещин или наплавкой рабочих поверхностей деталь подогреть до температуры 400°С;

в) рабочие поверхности наплавлять газовой сваркой с присадкой бронзового прутка и применением флюса (50% борной кислоты и 50% буры по массе).
	+
	+

	7.82. Произвести статическую балансировку крыльчатки совместно с валом и шестерней и рабочего колеса водяного насоса системы охлаждения наддувочного воздуха совместно с валом. При этом дисбаланс допускается соответственно 30 и 20 г x см. Уменьшение дисбаланса производить за счет снятия металла с торца приводной шестерни или с торцовой части крыльчатки, обращенной к приводной шестерне у насоса дизеля, и торцовой части, противоположной приводу у рабочего колеса водяного насоса системы охлаждения наддувочного воздуха.
	+
	+

	7.83. Вал, имеющий выработку в местах посадки шарикоподшипников и уплотнений, восстановить хромированием или заменить. Заварка трещин и наплавка вала насоса запрещаются.

Втулку сальника при наличии выработки наружной поверхности глубиной более 0,5 мм заменить. Разрешается восстановление наружных поверхностей отражательной втулки и втулки сальника хромированием. Сальниковую набивку заменить.
	+
	+

	7.84. Шарикоподшипники, имеющие дефекты, указанные в п. 2.4.2, заменить. Зазор в сопряжении подшипников с корпусом восстановить нанесением клея ГЭН-150 (В) на наружную обойму.
	+
	+

	7.85. Шестерню заменить при наличии изломов или трещин в зубьях и теле шестерни; отколов, располагающихся на расстоянии более 6 мм от торца зуба; предельного износа зубьев. Суммарная длина отдельных участков отпечатка прилегания зубьев должна быть не менее 75% длины зуба. Смещение приводной шестерни по отношению к шестерне вала привода кулачкового вала допускается не более 2 мм.
	+
	+

	7.86. Водяной насос снять и разобрать, детали промыть в керосине и продуть сжатым воздухом. Шарикоподшипники промыть в осветительном керосине с применением волосяных щеток.
	+
	+

	7.87. При ремонте водяного насоса сваркой разрешается:

а) заварка трещин в любом месте корпуса насоса;

б) восстановление диаметрального зазора до чертежного размера путем наплавки цилиндрических рабочих поверхностей крыльчатки. Запрещается заварка концентрических трещин в любом месте станины и всасывающего патрубка длиной более 1/3 окружности.
	+
	+

	7.88. Заварку трещин в корпусе, восстановление наплавкой рабочих поверхностей крыльчатки производить с соблюдением следующих условий:

а) концы трещин в корпусе и всасывающем патрубке засверлить сверлом диаметром 8 - 12 мм, разделать под V-образный шов с углом разделки 60 +/-5°;
б) перед заваркой трещин или наплавкой рабочих поверхностей деталь подогреть до температуры 400 °С;

в) рабочие поверхности наплавлять газовой сваркой с присадкой бронзового прутка и применением флюса (50% борной кислоты и 50% буры по массе).
	+
	+

	7.89. Произвести статическую балансировку крыльчатки совместно с валом и шестерней и рабочего колеса водяного насоса системы охлаждения наддувочного воздуха совместно с валом. При этом дисбаланс допускается соответственно 30 и 20 г x см. Уменьшение дисбаланса производить за счет снятия металла с торца приводной шестерни или с торцовой части крыльчатки, обращенной к приводной шестерне у насоса дизеля, и торцовой части, противоположной приводу у рабочего колеса водяного насоса системы охлаждения наддувочного воздуха.
	+
	+

	7.80. Вал, имеющий выработку в местах посадки шарикоподшипников и уплотнений, восстановить хромированием или заменить. Заварка трещин и наплавка вала насоса запрещаются.
	+
	+

	7.81. Втулку сальника при наличии выработки наружной поверхности глубиной более 0,5 мм заменить. Разрешается восстановление наружных поверхностей отражательной втулки и втулки сальника хромированием. Сальниковую набивку заменить.
	+
	+

	7.82. Шарикоподшипники, имеющие дефекты, указанные в п. 2.4.2, заменить. Зазор в сопряжении подшипников с корпусом восстановить нанесением клея ГЭН-150 (В) на наружную обойму.
	+
	+

	7.82. Шестерню заменить при наличии изломов или трещин в зубьях и теле шестерни; отколов, располагающихся на расстоянии более 6 мм от торца зуба; предельного износа зубьев. Суммарная длина отдельных участков отпечатка прилегания зубьев должна быть не менее 75% длины зуба. Смещение приводной шестерни по отношению к шестерне вала привода кулачкового вала допускается не более 2 мм.
	+
	+

	7.83. Масляный насос и его привод снять и разобрать. Корпус насоса заменить новым при достижении предельного зазора между корпусом и шестернями или при наличии трещин в корпусе. Нормальный торцовый зазор между шестернями и крышкой насоса установить шабровкой торца корпуса и крышки. Бронзовые втулки корпуса насоса и его крышки при достижении предельного зазора между цапфами и втулками или ослаблении втулок в посадке заменить. При замене втулок проверить соосность одноименных поверхностей оправкой; непараллельность на длине 115 мм допускается не более 0,05 мм.
	-
	+

	7.84. Цапфы шестерен прошлифовать, если конусность и овальность цапф достигает 0,05 мм. После шлифовки цапфы отполировать; граненость и следы шлифовки не допускаются. Редукционный клапан насоса разобрать, проверить состояние деталей; клапан притереть по корпусу и отрегулировать на давление 0,53 МПа (5,3 кгс/кв. см). Шестерни, имеющие предельный износ зубьев, отколы, трещины в зубьях, заменить. Для достижения нормального радиального зазора между корпусом и шестернями допускается покрытие торцов зубьев хромом. Разность зазоров в зацеплении шестерен насоса допускается не более 0,1 мм. При проверке качества зацепления шестерен отпечаток краски должен быть не менее 80% длины зуба на обеих сторонах профиля каждого зуба.
	-
	+

	7.85. При сборке масляного насоса и его привода должны быть соблюдены следующие требования:

а) соосность двух подшипников вала привода должна быть проверена ступенчатой оправкой на длине поверхностей подшипников. Оправка должна вращаться свободно;

б) при нормальном зазоре в конических шестернях осевой разбег вала привода и вертикального валика должен быть в пределах допуска;

в) шлицевая втулка привода должна свободно перемещаться на шлицах валика привода и ведущего вала масляного насоса в любом положении при поворачивании вала привода;

г) вал привода сцентрировать с коленчатым валом при помощи технологической втулки в случае замены корпуса или подшипников вала;

д) зазор между поводком и кулачками кронштейнов поворотного диска должен быть в пределах допуска;

е) приводной шкив на конусе вала привода должен сидеть плотно и быть притертым по конусу, при этом прилегание должно быть не менее 75% площади. Радиальное и торцовое биение шкива допускается не более 0,4 мм.
	+
	+

	7.86. Масляные, водяные секции и жалюзи холодильника снять. Коллекторы секций снимать при обнаружении трещин в них и течи масла или воды. Очистить наружную поверхность секций, а также очистить и промыть внутреннюю поверхность трубок секций раствором на стенде для промывки секций с циркуляцией раствора.

Очищенные и промытые секции опрессовать водой с выдержкой в течение 5 мин: водяные - давлением 0,3 МПа (3 кгс/кв. см), масляные - давлением 0,8 МПа (8 кгс/кв. см). Секции, имеющие течь по трубной коробке, отремонтировать со сменой трубной коробки и усилительной доски. Приварку трубных коробок к трубкам секций производить медно-фосфористым припоем; применять для этих целей олово или другие сплавы запрещается. Изготовление трубных коробок и усилительных досок средствами депо запрещается. Разрешается пайка неисправных трубок по решетке медно-фосфористым припоем без отрезки трубок. Активная длина секций холодильника должна быть не менее 1145 мм.

При ремонте водяных и масляных секций допускается заглушать текущие трубки масляных и водяных секций не более 8 шт. Ремонт секций производить со снятием трубной коробки и заменой усилительной доски. Изогнутые охлаждающие пластины трубок секций выправить. Коллекторы секций, имеющие трещины, разрешается восстанавливать сваркой.

Секции после очистки и ремонта проверить на "время протекания" на типовом стенде. Время протекания воды через водяную секцию должно быть не более 65 с, масляную - не более 40 с. Секции с большим временем протекания подлежат дополнительной очистке. После испытания секцию сразу просушивают, продувая ее сухим воздухом.
	+
	+

	7.87. Секции следует устанавливать на качественных прокладках, изготовленных по требованиям чертежа; зазор между отдельными секциями не должен превышать 4 мм. Запрещается установка на тепловозе водяных секций вместо масляных.
	-
	+

	7.88. Осмотреть состояние жалюзи. Изношенные бронзовые втулочки с радиальным зазором более 2 мм и негодное войлочное уплотнение заменить. Собранный привод жалюзи отрегулировать, обеспечить равномерное открытие и плотное закрытие жалюзи. Местные щели в жалюзи не более 1/3 длины створки допускается устранить подгибкой створок. Сетки горловины шахты, имеющие уменьшение полезной площади более 10%, заменить.
	-
	+

	7.89. Выпускные коллекторы снять, разобрать и очистить от нагара; негодную обшивку и уплотнительные кольца заменить на новые. Трещины в патрубках выпускного коллектора заварить. Допускается расточка горловин тройников выпускных коллекторов с запрессовкой втулок толщиной 5 мм с последующей обваркой по бурту. Наддувочные коллекторы очистить, трещины заварить. Выпускные коллекторы снимать при необходимости.
	-
	+

	7.90. Устранить течь масла, топлива, воды и утечку воздуха в соединениях трубопроводов. Негодный теплоизоляционный материал трубопроводов топливной и воздушной систем заменить новым. Вентили масляной, водяной и топливной систем разобрать, отремонтировать и собрать. Регулирующие клапаны масляной и топливной систем разобрать, негодные детали заменить, клапаны отрегулировать на стенде. Заменить независимо от состояния рукава установленные:

а) на водяном трубопроводе от водяного коллектора дизеля к секциям холодильника и к калориферу;

б) на масляном трубопроводе от масляного насоса к секциям холодильника и от секций холодильника к пластинчатым фильтрам.
	-
	+

	7.91. Разобрать шариковый клапан аварийной системы питания дизеля топливом, очистить и промыть фильтр клапана, негодные детали заменить.
	-
	+

	7.92.Топливоподогреватели, калориферы и грелки снять, разобрать и очистить от накипи. Негодные трубки заменить. Водяную полость подогревателя опрессовать давлением 0,5 МПа (5 кгс/кв. см), а топливную - 0,8 МПа (8 кгс/кв. см) в течение 5 мин. Течь недопустима.
	-
	+

	7.93. Топливные и водяные баки очистить от грязи и шлама без съемки с тепловоза. Заварку трещин топливного бака производить обязательно при слитом топливе, открытых пробках и промытых и пропаренных баках с принятием всех мер противопожарной безопасности.
	-
	+

	7.94. Фильтры топлива, масла и воздуха разобрать и очистить. Набивку сетчатонабивных фильтров заменить новой, бумажные фильтрующие элементы заменить. Фильтры, у которых полезная площадь сеток уменьшена более чем на 25%, заменить новыми. Пластинчато-щелевые фильтры перебрать, негодные пластинки и ножи заменить. Проверить плотность шарикового клапана сетчатонабивных фильтров. Уменьшать сечение наружных и внутренних сеток против чертежного размера запрещается. Промыть фильтры
	-
	+

	7.95. Реле давления масла, электроманометры, электротермометры, термореле, вольтметры, амперметры, манометры и термометры снять. Реле давления масла снять для осмотра и проверки правильности работы на стенде, негодные детали заменить; реле отрегулировать на отключение и включение. Очистить трубки манометров с отъемкой их от места.
	+
	+

	7.96. По манометрам и термометрам: Реле давления масла снять для осмотра и проверки работы на стенде. Негодный сильфон, пружины и контакты заменить. Реле отрегулировать:

а) на включение при давлении 0,15 МПа (1,5 кгс/кв. см) на тепловозах ТЭ2 и ТЭ1 и на давление 0,17 МПа (1,7 кгс/кв. см) на тепловозах ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А;
б) на выключение при давлении 0,12 МПа (1,2 кгс/кв. см) на тепловозах ТЭ2, ТЭ1 и на давление 0,15 МПа (1,5 кгс/кв. см) на тепловозах ТЭМ1, ТЭМ2 и ТЭМ2А;
в) у реле должны быть запломбированы регулировочный болт и винт крепления крышки.
	+
	+

	7.97. Турбовоздуходувку снять и разобрать. Детали тщательно очистить от нагара. Водяную полость корпуса очистить от накипи 50-процентным раствором ингибированной соляной кислоты. Корпус, имеющий трещину, допускается восстанавливать электросваркой, раковины зашурупить постановкой шурупов на клей ГЭН-150 (В). Разрешается резьбу на фланцах перенарезать на следующий больший диаметр и оставлять мелкие изъяны на постелях лабиринтов без исправления и проточки на станке.
	+
	+

	7.98. Сопловой аппарат от корпуса отсоединить. Лопнувшие лопатки заварить и тщательно зачистить. Погнутые лопатки при условии плотного укрепления в местах запрессовки выправить. Суммарная площадь выходных сечений соплового аппарата должна быть 148 - 150 кв. см. Надрывы чугунного диска в местах заливки лопаток допускается оставлять без исправления. Допускается растачивать сопловой аппарат для установки нормального радиального зазора между лопатками газового колеса и сопловым аппаратом.
	+
	+

	7.99. Сборку частей корпуса производить на герметике с установкой двух призонных болтов. Проверить соосность постелей подшипников и лабиринтов ступенчатой цилиндрической оправкой. Допускается шабровка постелей. Накернивание постелей запрещается. Наружные поверхности лабиринтов должны быть хорошо пригнаны и свободно, без заедания и качки вращаться в постелях. Зазор между буртами лабиринтов и постелями в корпусе должен быть в пределах допуска. Лабиринты в корпус турбовоздуходувки устанавливать с зазором: малые – 0,01 - 0,07 мм, большие – 0,02 - 0,11 мм.
	+
	+

	7.100. Ротор тщательно очистить от нагара, осмотреть. Вал ротора проверить дефектоскопом. Обмерить выходные сечения всех межлопаточных каналов ротора, расстояние между выходными кромками соседних лопаток при измерении по концам должно быть равно 6,5+/-0,5 мм. Допускается подгибка кромок лопаток по шаблону. При значительных повреждениях лопаток или бандажей их заменить. При замене лопаток посадку их в диск ротора производить в диаметрально противоположных плоскостях одинаковой массы путем подбора. Разрешается припиловка по месту и расклепка ослабших лопаток.
	+
	+

	7.101. При замене всех лопаток они должны быть скреплены тремя секциями бандажной проволокой в три пучка по 20 шт. У каждой десятой лопатки (считая от начала пучка) с двух сторон на бандажной проволоке произвести электронаплавку для предохранения проволоки от продольного перемещения.
	+
	+

	7.102. Втулки опорного и опорно-упорного подшипника заменить, если зазор в подшипнике превышает допускаемую величину. Упор упорного подшипника пришабрить по пяте, прилегание между этими деталями должно быть полное. Запрещается постановка пяты без шлифовки и полировки.
	+
	+

	7.103. Ступицы вала ротора при ослаблении их на валах или при наличии выработки заменить новыми чертежного или ремонтного размера (37,7-0,15 мм). При наличии больших рисок, биений и -0,17 выработок концы вала ротора (места запрессовки ступиц) восстановить хромированием до чертежного размера. Допускается концы вала ротора, как исключение, прошлифовать до ремонтного размера 29,75±0,02 мм. После шлифовки места запрессовки ступиц отполировать: граненость и следы шлифовки не допускаются.
Допускается восстанавливать резьбу на концах вала ротора электросваркой.
	+
	+

	7.104. Проверить биение вала ротора в центрах, которое должно быть в местах запрессовки ступиц не более 0,03 мм, в местах установки лабиринтов и по средней части вала не более 0,05 мм. После укладки ротора в постель проверить биение ротора по средней части вала. При этом биение не должно изменяться. При больших биениях и прогибах вал выправить термическим способом или проточить на станке. Допускается ремонтировать вал ротора заменой его концов. При замене концов вала должны быть соблюдены технические условия чертежа.
	+
	+

	7.105. Выработку на валу ротора устранить проточкой на станке. При этом диаметр вала ротора разрешается уменьшать в местах установки лабиринтов на 4 мм и в местах запрессовки ступиц на 0,25 мм от чертежного размера. Разрешается устанавливать ротор и колесо воздуходувки без обработки мест, выработанных лабиринтами, глубиной до 2 мм, если биение вала не превышает величин, указанных в п. 7.2.86. Колеса воздуходувки, имеющие выработку более 2 мм и трещины, восстановить наплавкой. В случае замены хотя бы одной лопатки газового колеса, устранения биения вала ротора термическим способом или проточкой на станке, замены воздушного колеса, смены или обварки бандажной проволоки произвести динамическую балансировку ротора. Дисбаланс не должен превышать 20 г × см. Уменьшение дисбаланса производить за счет выступающих концов бандажной проволоки, снятия металла с выпуклой стороны лопаток газового колеса, сверления отверстий на ободе и зачистки отверстий каналов воздушного колеса. При снятии и напрессовке воздушного колеса на вал ротора упор должен делаться только в торцы участков вала с диаметром 47 и 48 мм. После установки ротора в нижнюю половину корпуса и предварительной затяжки гаек крепления подшипников зазоры во всех соединениях, подшипниках, лабиринтах и других частях должны быть в пределах допускаемых размеров. Разрешается оставлять местное увеличение зазора между колесом воздуходувки и лабиринтом на 0,15 мм более установленных норм.

После сборки водяные полости корпуса опрессовать водой давлением 0,3 МПа (3 кгс/кв. см) с выдержкой в течение 5 мин. Течь воды в соединениях не допускается. Вращение ротора должно быть плавным, без шума, момент, необходимый для вывода ротора из состояния покоя, не должен превышать 0,2 кг × м при смазанных подшипниках. При испытании тепловоза проверить время свободного вращения ротора.
	+
	+

	7.106. Турбокомпрессор с дизеля снять и разобрать. Детали тщательно очистить от нагара. Водяные полости среднего корпуса очистить от накипи раствором ингибированной соляной кислоты. Корпус, имеющий трещину, допускается восстанавливать электросваркой, раковины зашурупить. Разрешается резьбу на фланцах перенарезать на следующий больший диаметр и оставлять мелкие изъяны на постелях лабиринтов без исправления и проточки на станке.
	+
	+

	7.107. Осмотреть сопловой аппарат, обратив особое внимание на наличие трещин в лопатках и кожухе. Незначительные забоины, следы касания зачистить.
	+
	+

	7.108. Осторожно вынуть ротор из корпуса вместе с лабиринтом колеса компрессора и теплоизолирующим кожухом и уложить на стеллаж. Ротор разобрать и детали промыть в осветительном керосине, прочистить воздушные каналы уплотнения лабиринта.
	+
	+

	7.109. Снять подшипники с вала ротора, проверить состояние лопаток турбины колеса компрессора и убедиться, нет ли трещин, забоин, следов касаний и других дефектов. Незначительные забоины зачистить. На рабочих поверхностях подшипников и ступиц допускаются неглубокие риски. Поврежденные лопатки рабочего колеса заменить. После замены лопаток или проточки вала ротор подвергнуть динамической балансировке. Дисбаланс не должен превышать 5 г × см.
	+
	+

	7.110. Все детали осмотреть, негодные заменить. Фланцы корпусов перед сборкой смазать тонким слоем пасты "Герметик". Постановка прокладок не допускается.
	+
	+

	7.111. После сборки подшипников прокачать масло и убедиться, что оно проходит через подшипники и сливается в сливное отверстие. Проверить осевой люфт ротора, радиальные зазоры: на масло в подшипниках, между лопатками турбины и сопловым аппаратом, между лопатками колеса компрессора на входе и щитом диффузора.
	+
	+

	7.112. После установки турбокомпрессора на дизель проверить вращение ротора, который должен вращаться от руки плавно, без заеданий.
	+
	+

	7.113. Редуктор вентилятора холодильника и подпятник снять, разобрать и осмотреть детали. Корпус редуктора или подпятника, если на них имеются трещины или отломанные лапы, восстановить сваркой. Допускается расточка гнезда нижнего подшипника вертикального вала редуктора, вентилятора холодильника тепловоза ТЭ1 и постановка втулки толщиной не менее 2,5 мм. Осмотреть самоподжимные сальники. Кожаные манжеты сальников с оборванными краями или дающие излом при изгибе на 180° заменить. Войлочные уплотнения заменить новыми. Годные кожаные манжеты самоподжимных сальников прожировать.
	+
	+

	7.114. Конические шестерни редуктора вентилятора, имеющие предельный износ (когда невозможно установить боковой зазор между зубьями), излом зубьев или групповые коррозионные язвы более 15% на рабочей стороне зуба, заменить. Допускается оставлять в работе шестерни, имеющие на каждом зубе вмятины глубиной до 0,4 мм и площадью 50 кв. мм, выкрошенное место, если оно отстоит от торца зубьев на расстояние не более 10 мм. Цилиндрические шестерни заменить при наличии: изломов и трещин в зубьях и теле шестерни, покрытия более 15% поверхности зубьев коррозионными язвами, откола зубьев, если дефектное место отстоит от торца зуба на расстоянии более 10% его длины; вмятин на поверхности каждого зуба площадью более 25 кв. мм и глубиной более 0,4 мм; бокового зазора между зубьями пары шестерен более 1 мм. Изношенные зубья конических и цилиндрических шестерен восстанавливать наплавкой запрещается.
	+
	+

	7.115. Валы с износом в местах посадки шестерен и подшипников восстановить или заменить новыми. Допускается восстанавливать резьбу на конце вала электросваркой. При разработке шпоночных гнезд на валу гнезда выфрезеровать на новом месте. Шлицевое соединение вала при разработке восстановить вибродуговой наплавкой. Биение ведущего и ведомого валов по всей длине при проверке на станке допускается не более 0,05 мм. Прилегание конических поверхностей валов и фланцев проверить по краске. Прилегание поверхностей должно быть не менее 75%.
	+
	+

	7.116. Шариковые и роликовые подшипники осмотреть. Негодные подшипники заменить
	+
	+

	При сборке редуктора соблюдать следующие условия:

а) посадку шестерен и подшипников производить после предварительного нагрева в масле. Шестерни должны быть нагреты до температуры 170-190 °С; подшипники - до температуры 80-100°С. Зазор между частями корпуса редуктора и подпятника и наружными кольцами подшипников качения доложен быть в пределах 0,0-0,06 мм. Защемление подшипников не допускается. В случае ослабления наружного кольца в подсадке допускается применение клея ГЭН-150 (В);

б) при выбранных внутрь корпуса и наружу осевых разбегах ведущего и ведомого валов зазор между зубьями шестерен должен быть в пределах допуска. Осевой разбег ведущего вала должен быть в пределах допускаемых размеров;

в) прилегание зубьев шестерен по краске должно быть не менее 70% длины и 60% высоты зубьев и располагаться у делительной окружности конуса. Начало отпечатка по длине зуба должно отстоять от торца его со стороны малого конуса не более чем на 3 мм;

г) при вращении вручную окончательно собранного редуктора не должно быть заеданий, рывков и заклиниваний в зубьях, валы должны вращаться легко и свободно. При работе редуктора на тепловозе не должно быть порывистого шума, толчков, ударов и утечки смазки через уплотнения;

д) разрешается восстановление (суммарного диаметрального) зазора в лабиринтовом уплотнении лужением внутренней поверхности втулки. При этом зазор должен быть в пределах 0,09 - 0,23 мм;

е) при сборке редуктора конические шестерни тепловозов ТЭ1 устанавливать согласно меткам, фиксирующим постоянное положение зубьев.
	+
	+

	7.117. Карданный вал вентилятора холодильника снять и разобрать. Разработанные втулки крестовины заменить новыми. Концы крестовины можно шлифовать. При монтаже крестовины карданного вала выдержать зазор между пальцем и втулкой в пределах 0,06 - 0,20 мм при выпуске из текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3 и 0,23 мм в эксплуатации. При этом осевой разбег крестовины допускается соответственно 3 и 5 мм. Шлицевые соединения при необходимости восстановить электросваркой. Зазор между шлицами не должен превышать 1,2 мм. Прилегание конических поверхностей вала и фланцев кардана проверить по краске. Прилегание поверхностей должно быть не менее 75%.
	+
	+

	7.118. Проверить состояние вентиляторного колеса. Если общая длина радиальных трещин превышает 500 мм или если концы поперечных трещин находятся ближе 60 мм от краев лопастей, вентиляторное колесо заменить. Разрешается заваривать мелкие трещины в лопастях вентиляторного колеса, предварительно рассверлив их по концам. Вентиляторное колесо отбалансировать статически, окончательный небаланс допускается не более 230 г × с. Устранение небаланса производить за счет наплавки швов балансировочного груза или его шлифовки. Приваривать оторванные части лопастей вентиляторного колеса запрещается. Допускается замена лопастей с обязательным испытанием колеса на разнос при n = 1700 об./мин. в течение 10 мин. Зазор между лопастями вентиляторного колеса и цилиндрической поверхностью диффузора должен быть равномерным по всей окружности, разность зазора у одного колеса допускается не более 5 мм. Разрешается приварка круговых планок на диффузоре для достижения необходимого зазора между диффузором и крыльчаткой.
	+
	+

	7.119. Снять воздухоохладитель дизеля, очистить и промыть наружные поверхности охлаждающих трубок, обезжирить их; очистить внутренние поверхности трубок от накипи и грязи. Проверить водяную полость воздухоохладителя на плотность гидравлическим испытанием для выявления дефектов. Испытания производить водой давлением 0,25 МПа (2,5 кгс/кв. см) в течение 15 мин. Воздушную полость опрессовать водой при снятых водяных крышках воздухоохладителя. В случае течи трубок по пайке в трубной коробке пропаять бурт трубки в месте течи. При течи воды из трубки трубку запаять с обоих концов. Качество пайки проверить повторной опрессовкой. Не допускается запайка более 10 трубок на одном воздухоохладителе. Пайку производить медно-фосфористым припоем ПМФ-9. Для повышения прочности и уменьшения хрупкости в медно-фосфористый припой добавить серебро (ПСр-Ф-2-5).

Трещины в корпусе и крышках воздухоохладителя заварить электросваркой. Сварочные швы зачистить и покрыть грунтом.

После сборки водяную полость воздухоохладителя опрессовать водой, как было указано ранее. Продуть воздушные полости воздухоохладителя для удаления пыли, окалины и других частиц. Чистоту воздушной полости контролировать продувкой сжатым воздухом давлением 0,3 МПа (3 кгс/кв. см) в течение 5 мин., при этом выпадание частиц не допускается.
	+
	+

	7.120. Снять фрикционную муфту, натяжной ролик и промежуточный вал вентилятора холодильника дизеля тепловоза. Узлы разобрать, детали, имеющие износ более допускаемых размеров, заменить или отремонтировать. Проверить и при необходимости отрегулировать фрикционную муфту тепловозов ТЭМ2А.
	+
	+

	7.121. Фрикционную муфту вентилятора холодильника дизеля и натяжной шкив снять и разобрать, детали очистить. Медно-асбестовые пластины, имеющие предельный износ, заменить новыми. Разрешается для крепления фрикционных дисков применять клеи ГЭН-150 (В), БФ2, БФ88 и др. Головки заклепок не должны выступать над поверхностью фрикционных дисков. Если износ зубьев ведущего диска и венца, а также ведомого и нажимного дисков на тепловозах ТЭ1 превышает 45% чертежного размера, указанные детали заменить новыми. Лопнувшие пружины, изношенные валики и ролики крестовины и муфты заменить. Просевшие пружины восстановить до чертежного размера. Разрешается наплавка коромысел включения при наличии выработки не более 3 мм.
	+
	+

	7.122. Поверхности дисков сцепления - прижимного и ведущего среднего на тепловозах ТЭМ2, ТЭМ2А - проверить на станке и по плите. Коробление и непараллельность сторон дисков допускаются не более 0,2 мм. Разрешается уменьшать толщину прижимных и ведущих дисков на 2,5 мм против чертежного размера.
	+
	+

	7.123. Зубчатые полумуфты на тепловозах ТЭ1, имеющие толщину зубьев менее 50% чертежного размера, заменить новыми. Негодные гибкие резиновые звенья, шпильки лепестковой муфты заменить. Болты соединения полумуфт должны входить в отверстия плотно. Валы, имеющие износ в местах посадки полумуфт и подшипников качения, восстановить или заменить новыми. Биение промежуточного вала и вала муфты при проверке на станке допускается не более 0,2 мм. Посадка полумуфт и шкивов на валах должна быть плотной, а прилегание сопрягаемых поверхностей полумуфт и шкива к валам составлять не менее 75%. Посадку шарикоподшипников производить после предварительного нагрева в масле до температуры 80 - 100 °С.
	+
	+

	7.124. Негодные приводные клиновидные ремни заменить на новые комплектно. Провести ревизию приводных шкивов. Допускается восстанавливать шкив привода вентиляторов постановкой охватывающего кольца на ступице шкива. Провести ревизию самоподжимных сальников. Кожаные манжеты сальников с оборванными краями или дающие излом при изгибе на 180° заменить. Войлочные уплотнения заменить новыми. Кожаные манжеты самоподжимных сальников прожировать.
	+
	+

	7.125. При установке редуктора и фрикционной муфты вентилятора холодильника на тепловозе соблюдать следующие требования:

а) регулировку соосности валов муфты и редуктора (при снятом промежуточном вале) на тепловозах ТЭ1 произвести так, чтобы разность замеров торцовых и радиальных зазоров в диаметрально противоположных положениях (при радиусе крючков 100 мм) не превышала 0,25 мм;

б) продольный разбег промежуточного вала с зубчатыми полумуфтами на тепловозах ТЭ1 должен быть в пределах 1 - 2 мм;

в) сила зажатия дисков муфты должна обеспечивать передачу вращающего момента на валу вентиляторного колеса в 35 - 40 кг x м. Регулировку включения фрикционной муфты производить, соблюдая следующие требования: заклинить крыльчатку главного вентилятора; укрепить на вал привода рычаг длиной 1 м; отрегулировать силу зажатия дисков муфты так, чтобы груз в 35 - 40 кг, подвешенный на рычаге, не вызывал проскальзывания дисков. При регулировке палец, фиксирующий крестовину относительно ведомого диска, оттягивается назад и крестовина поворачивается по резьбе диска, пока палец не войдет в следующее отверстие. Для увеличения затяжки дисков крестовину вращать по часовой стрелке (если смотреть по ходу тепловоза), а для уменьшения - против часовой стрелки;
г) отрегулировать натяжение ремней. Отклонение средних линий ручьев шкивов привода вентилятора, фрикционной муфты и натяжного шкива допускается не более 2 мм. Радиальное биение шкива фрикционной муфты допускается не более 0,5 мм;
д) отцентрировать вал редуктора вентилятора тепловоза ТЭ2 постановкой регулировочных прокладок под корпус редуктора так, чтобы разность замеров в четырех диаметрально противоположных положениях по торцу и радиусу шкива не превышала 0,4 мм. Карданный вал установить без перекосов, он должен поворачиваться от руки без заеданий и заклиниваний. На тепловозе ТЭМ2А центровку производить стрелками, укрепленными попарно к фланцам карданных валов в четырех диаметрально противоположных точках за полный оборот. При этом разность замеров на радиусе 125 мм допускается не более 0,8 мм;

е) фрикционную муфту тепловоза ТЭМ2А отрегулировать. При включенной муфте между торцами колец упорного подшипника отводки и концами рычажков обеспечить зазор в пределах 1,0 - 2,5 мм, разница этого зазора допускается не более 0,3 мм. При этом осевой люфт шарикоподшипника должен быть выбран в сторону механизма включения. Упорный подшипник должен свободно проворачиваться при включенной муфте. Зазор между регулировочным винтом и средним диском при включенной муфте должен быть 0,9 - 1,4 мм, а разность зазоров не более 0,1 мм. Муфта считается отрегулированной, если при выключенной муфте не имеется проворота дисков фрикциона, а при включенном вентиляторе упорный шарикоподшипник отводки не вращается. Допускается, как исключение, проворачивание муфты со скоростью не более 40 об./мин. при n приблизительно 740 об./мин. коленчатого вала дизеля. После регулировки гайки винтов коромысел зашплинтовать.
	+
	+

	7.126. Наружные поверхности масляных и водяных секций холодильника обдуть сжатым воздухом. Течь масла и воды в соединениях секций не допускается и должна быть устранена. Проверить действие и плотность закрытия жалюзи.
	+
	+

	7.127. Фильтры топлива, масла и воздуха разобрать и очистить. Заменить бумажные фильтрующие элементы
	+
	+

	7.128. Фильтры топлива, масла и воздуха подлежат разборке и очистке; очистку пластинчато-щелевых фильтров масла производить через одно техническое обслуживание ТО-3, фильтры типа ФЕТО подлежат замене на текущем ремонте ТР-1.
	+
	+

	7.129. Заменить набивку сетчатонабивных топливных и масляных фильтров. Наружные и внутренние сетки фильтров промыть в осветительном керосине и продуть сжатым воздухом. Корпус и все детали фильтра грубой очистки топлива промыть в осветительном керосине и продуть сжатым воздухом.
	+
	+

	7.130. Пластинчато-щелевые фильтры масла очистить и промыть в осветительном керосине, продуть сжатым воздухом. Фильтр, имеющий поврежденные пластины или ножи, заменить.
	+
	+

	7.131. Кассеты воздушных фильтров очистить на типовом стенде по утвержденной технологии.
	+
	+

	7.132. При установке кассет воздушных фильтров проверить состояние уплотнения их в корпусе. Кассеты должны быть хорошо укреплены и уплотнены.
	+
	+

	7.133. Сетки фильтров, вентиляторов охлаждения, тяговых электродвигателей промыть, просушить и продуть.

Набивку воздушных фильтров компрессора промыть в керосине, слегка промаслить машинным маслом и поместить в печь на 2 - 3 мин. для сушки.
	+
	+

	8. Электрическое оборудование

	8.1. Открыть смотровые люки электрических машин, клеммные коробки вспомогательных электрических машин, провести их ревизию. Доступные части электрических машин протереть салфетками, смоченными в авиационном бензине. Проверить наличие втулок или другой дополнительной изоляции на выходе из корпуса машины. При отсутствии этих деталей установить их.
	+
	+

	8.2. Провести ревизию коллекторов. Поверхность их под щетками должна быть гладкой, без задиров и следов оплавления. При наличии брызг металла от перебросов или кругового огня на коллекторе зачистить эти места без нарушения формы коллектора с продорожкой рядом находящихся ламелей и произвести тщательную очистку дорожек между коллекторными пластинами от угольной пыли жесткой волосяной щеткой. При необходимости произвести шлифовку коллекторов при вывешенной колесной паре.

Шлифовку коллекторов тяговых генераторов производить переносным суппортом с бруском Р-16 или Р-17. После каждой шлифовки произвести реостатные испытания для наведения политуры на коллекторе. Запрещается шлифовка коллектора шкуркой. При отсутствии на коллекторе якоря тягового электродвигателя "дорожки" между щетками измерить продольный разбег якоря в подшипниках.
	+
	+

	8.3. Снять боковые и нижние крышки люков со стороны привода. Провести ревизию изоляции полюсных катушек, обмотку якоря и состояния бандажей (последние должны быть плотно затянуты). Проверить укладку и крепление шин в кабельных межкатушечных соединениях.
	+
	+

	8.4. Произвести ревизию и проверить, нет ли посторонних предметов на вентиляционной сетке горловины остова со стороны коллектора, а при необходимости снять вентиляционный патрубок и очистить сетку. Проверить плотность прилегания к остову всех крышек, исправить поврежденные уплотнения. Проверить целостность трубок для подачи смазки в подшипники, наличие и надежность крепления на них пробок.
	+
	+

	8.5. Машины, повреждения которых не могут быть устранены на месте или имеющие сопротивление изоляции ниже установленных норм и не восстанавливаемой сушкой на смотровой канаве, с тепловоза снять, провести ревизию с разборкой, устранением выявленных неисправностей.
	+
	+

	8.6. Проверить состояние кронштейнов, прочность приварки их к остову, правильность положения относительно коллектора. Изоляторы протереть, удалив имеющиеся на них пыль и закопченность. Коллекторы, передний нажимной конус протереть салфеткой, смоченной в бензине. Бандаж переднего нажимного конуса при необходимости зачистить, покрыть изоляционной эмалью ГФ-92ХК или НЦ-929. Осмотреть петушки коллекторов. Поверхность их должна быть чистой, гладкой, без следов выплавления олова, ослабления клиньев в шлицах пластин.

Запрещается выпуск машин с затяжкой меди, наличием пыли и грязи в межламельном пространстве коллекторов, следами переброса, перегрева коллекторов.
	+
	+

	8.7. Проверить состояние щеткодержателей и их крепление на кронштейнах. Щеткодержатели, имеющие трещины, неисправный нажимной механизм, ослабление изоляторов, наплыв меди и сильные поджоги, заменить отремонтированными. При замене щеткодержателя или щеток новые или старые щетки притереть по коллектору.
	+
	+

	8.8. Проверить состояние щеток и их гибких шунтов. Рабочая поверхность щеток должна быть гладкой и блестящей. Щетки, имеющие трещины, сколы, ослабшие шунты, износ более допускаемых размеров, заменить. Марка щетки должна соответствовать марке, установленной заводом-изготовителем для данной электрической машины. Запрещается ставить на одну машину щетки разных марок. Разрешается оставлять в работе щетки, имеющие незначительные сколы (5% рабочей поверхности) после притупления острых кромок. При смене щеток не допускать ударов пальцев пружин щеткодержателей по щеткам.
	+
	+

	8.9. Провести ревизию и проверить состояние выводных кабелей тяговых электродвигателей, прочность подвешивания, крепления в клицах и наличие резиновых прокладок.
	+
	+

	8.10. Проверить крепление электрических машин, состояние проводов, наличие штифтов. Провести ревизию доступных частей вентиляторов электрических машин.
	+
	+

	8.11. В зимний период проверить исправность снегозащитных устройств, нет ли заеданий в подвижных узлах. Погнутые оси, подвижные пластины выправить. Заедание подвижных пластин (хлопушек) не допускается.
	+
	+

	8.12. В весенне-летний период проверить устройства, ограничивающие проход воздуха на остовах тяговых электродвигателей.
	+
	+

	8.13. Не допускается на техническом обслуживании ТО-3 и текущих ремонтах ТР-1, ТР-2 (неплановых ремонтах) подкатывать под тепловоз тяговые электродвигатели без ревизии.
	+
	+

	8.14. Ревизию без разборки двигателя производить, если пробег его от последнего заводского или текущего ремонта ТР-3 менее 150 тыс. км. Ревизию с разборкой двигателя производить, если пробег его более 150 тыс. км, но менее 200 тыс. км. Если пробег двигателя от последнего заводского или текущего ремонта ТР-3 200 тыс. км и более, то провести работы в объеме текущего ремонта ТР
	+
	+

	8.15. По электрическим машинам выполнить следующие работы: 

а) проверить на слух работу подшипников и зубчатой передачи;

б) проверить коммутацию тягового генератора; при необходимости прошлифовать коллектор, настроить коммутацию;

в) провести ревизию щеткодержателей, сборных шин, клиц, траверс, мест соединения проводов, крепления их к станине, уплотнений на выходе из станины. Щеткодержатели при необходимости снять, отремонтировать в соответствии с требованиями на текущий ремонт ТР-3;

г) очистить магнитную систему в доступных местах. При замасливании обмоток возбуждения генератора и сопротивлении ниже установленной нормы генератор снять, разобрать, провести ревизию с разборкой. Магнитную систему промыть авиационным бензином Б70. При необходимости произвести работы в объеме текущего ремонта ТР-3;

д) запрещается оставлять в эксплуатации щетки размером менее 30 мм для тяговых электродвигателей и менее 27 мм для тяговых генераторов;

е) произвести проверку несоосности вала якоря генератора и коленчатого вала дизеля, которая не должна превышать 0,2 мм на длине 800 мм;

ж) снять с тепловоза и произвести ревизию и испытание электродвигателей топливо- и маслопрокачивающих насосов, калориферов, антиобледенителей, а также преобразователя радиостанции.
	+
	+

	8.16. По электроаппаратуре и электрическим цепям  проверить работу регулятора напряжения, произвести прожировку кожаных манжет электропневматических приводов (реверсора, контакторов, регулятора частоты вращения вала дизеля, муфты вентилятора и жалюзи). Резиновые манжеты смазать.
	+
	+

	8.17. Проверить работу, а при необходимости отремонтировать автоматику для регулирования температуры воды и масла дизеля у тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А;
	+
	+

	8.18. Электропневматический привод регулятора частоты вращения и электропневматических контакторов, реверсора, привода включения муфты вентилятора, жалюзи снять и разобрать. Кожаные манжеты с оборванными краями или дающие излом при перегибе на 180° (лицевой стороной наружу) должны быть сменены. Прожировку манжет производить согласно требованиям альбома технологических карт на ремонт электроаппаратов. Рычаги электропневматического привода регулятора частоты вращения, имеющие трещины, допускается восстанавливать сваркой. После сборки плотность цилиндров привода испытать воздухом. При давлении 0,5 МПа (5 кгс/кв. см) пропуск воздуха не допускается.

Контакты силовых, пусковых контакторов и контакторов шунтировки поля снять, опилить по шаблону. После установки проверить прилегание, величину разрыва и притирание контактов
	+
	+

	8.19. Трубки воздухопроводов управления, имеющие трещины или вмятины на глубину более 50% диаметра или скручивание, заменить. Проверить утечку воздуха в воздухопроводе; обнаруженные неисправности устранить.
	+
	+

	8.20. Ослабление ручек у ножей рубильников не допускается. Пружины дугогасительных контактов рубильников должны быть исправны и не растянуты. Неподвижные контакты должны прилегать к ножам плотно и обеспечивать надежный линейный контакт. Наличие коррозии на контактных поверхностях не допускается.
	+
	+

	8.21. Проверить мегомметром сопротивление изоляции силовых и вспомогательных цепей на корпус и между собой. Сопротивление изоляции силовой цепи на корпус должно быть не менее 0,5 МОм, сопротивление изоляции силовой цепи относительно вспомогательных цепей - не менее 0,75 МОм, а сопротивление изоляции вспомогательных цепей на корпус - не менее 0,25 МОм.
	+
	+

	8.22. Проверить плавкие вставки разборных предохранителей и неразборные предохранители на соответствие их требованиям чертежа в электрической схеме.
	+
	+

	8.23. Тяговые электродвигатели, генераторы, вспомогательные машины с тепловоза снять, очистить, разобрать, произвести ремонт в соответствии с Правилами ремонта электрических машин.
	-
	+

	8.24. Щетки электрических машин заменить новыми, предварительно притертыми.
	-
	+

	8.25. Запрещается обтачивать или шлифовать коллектор, если его рабочая поверхность имеет нормальный вид - гладкий, полированный с фиолетово-красноватым или каштановым оттенком, и биение его не превышает установленных норм, а износ не более 0,2 мм, и если якорь не разъединяется с остовом (нет смещения дорожки от работы щеток). В этом случае разрешается оставлять работавшие ранее щетки с высотой для тягового генератора не менее 30 мм, для тягового электродвигателя не менее 45 мм.
	-
	+

	8.26. Произвести ревизию со снятием с тепловоза следующих аппаратов: контакторов электропневматических, зарядки аккумуляторных батарей, возбуждения генератора; регулятора напряжения; всех электроизмерительных приборов и предохранителей. Разрешается производить ревизию электромагнитных контакторов без съемки с тепловоза.
Кроме того, при каждом текущем ремонте ТР-3 следует снимать электропневматические приводы реверсора, регулятор частоты вращения, вентилятора холодильника дизеля и аппараты или их детали, имеющие износ выше нормы, а также повреждения, вызывающие разборку аппарата. Ремонт аппаратов (без ревизии) производить на тепловозе. Кожаные манжеты в электропневматических приводах аппаратов разрешается заменить на манжеты из маслостойкой резины в комплекте с поршнем 8ТХ.450.005 с одновременным применением смазки ЦИАТИМ-221 (ГОСТ 9433-60) вместо ранее применявшихся с кожаной манжетой смазок.
	-
	+

	8.27. Аппараты очистить от пыли и нагара и осмотреть. Изоляционные стойки и изоляторы обтереть салфетками, смоченными в спирте или бензине. Применять бензин для протирки катушек и других деталей, покрытых асфальтовым лаком, запрещается. Мелкие оплавления деталей очищать при помощи стеклянной бумаги, крупные - при помощи личного напильника. Снятые металлические детали разрешается очищать пескоструйным аппаратом. Чугунные и стальные неоцинкованные детали разрешается вываривать в щелочной ванне.
	-
	+

	8.28. Проверить крепление аппаратов и их деталей. Все крепежные детали и их установка должны соответствовать чертежам. Поврежденные или недостающие пружинные шайбы, шплинты, гайки должны быть восстановлены. Винты с поврежденными шлицами и болты с поврежденными гранями заменить. Аппараты на панелях не должны иметь перекосов, влияющих на положение подвижных частей.
	-
	+

	8.29. Изоляторы, имеющие трещины, поврежденную поверхность или сколы свыше 10% длины пути возможного перекрытия током, заменить; ослабшие в армировке переармировать.
	-
	+

	8.30. Маркировку проводов и аппаратов проверить, недостающую восстановить полностью в соответствии со схемой; нанести допускаемые токи на патронах предохранителей.
	-
	+

	8.31. При наличии оборванных жил у проводов более 10% наконечники должны быть перепаяны. При меньшем повреждении оборванные жилы заправить так, чтобы их свободные концы плотно прилегали к целым жилам провода, и пропаять. Наконечники, имеющие трещины или уменьшенную поверхность соединения более 20% вследствие обгаров, излома и других повреждений, а также имеющие следы перегрева или выплавления припоя, заменить. Не допускается присоединение проводов внатяжку. При наличии натянутых низковольтных проводов они должны быть наращены при помощи горячей спайки проводом той же марки и того же сечения. Провода с поврежденным слоем изоляции изолировать лентой и окрасить лаком. При повреждении резиновой изоляции провода заменить. Гибкие шунты, имеющие следы перегрева, обрыв или обгар жил свыше 20% или не соответствующие чертежам, заменить.
	-
	+

	8.32. Поврежденную бандажировку пучков проводов восстановить под цвет окраски - покрыть изоляционной эмалью. В тех местах, где провода огибают острые углы металлических конструкций или других заземленных деталей, должна быть подложена дополнительная изоляция.
	-
	+

	8.33. При разработке резьбы в изоляционной колодке подвижной блокировки электропневматического контактора разрешается перенарезать ее на следующий размер. При большой разработке резьбы изоляционную колодку заменить. Ослабление в местах установки втулок в рычаге электропневматического контактора устранить за счет постановки втулок большого диаметра с предварительной проверкой отверстий в рычаге. Зазоры между осями и втулками в рычаге не должны превышать 0,3 мм.
	-
	+

	8.34. Проверить, нет ли заеданий в подвижных частях аппаратов, а также правильную последовательность и четкость срабатывания их (по таблице включения). Все электропневматические аппараты должны включаться при давлении воздуха 0,35 МПа (3,5 кгс/кв. см). Толщина контактов должна соответствовать нормам допусков. Разрешается наплавка силовых контактов медью с последующей обработкой по шаблону.
	-
	+

	8.35. Блокировочные пальцы и сегменты блокировок аппаратов зачистить. Пластины пальцедержателей закрепить. Проверить нажатие пальцев; при необходимости отрегулировать. Изношенные блокировочные пальцы заменить. Прилегание блокировочных пальцев должно быть не менее 50% ширины их контактной части.
	-
	+

	8.36. Блокировки, имеющие износ контактных сегментов на половину толщины, заменить. При ремонте блокировок сегмент запилить и отшлифовать мелкой стеклянной бумагой. Допускается подкладка под сегменты фольги для компенсации спиленной части. В случае замены сегмента по износу новым, более толстым, чем глубина паза в изоляционной колодке, разрешается на краю сегмента запилить фаску для лучшего перехода блокировочного пальца.

Запрещается срезать изоляционную часть блокировочной колодки при устранении выработки в сегменте, а также углублять паз блокировочной колодки под сегментом
	-
	+

	8.37. У электропневматических вентилей проверить и отрегулировать по техническим условиям чертежа ход клапанов. У вентилей, имеющих утечку воздуха, клапаны притереть. Ослабшие катушки вентилей закрепить.
	-
	+

	8.38. Аппараты, подлежащие ревизии со снятием с тепловоза, а также без снятия, осмотреть. Перегородки дугогасительных камер очистить от нагара и копоти. Дугогасительные камеры, имеющие трещины или толщину стенок или перегородок, равную половине чертежной, заменить. Ослабшие полюсы дугогасительных камер закрепить.
	-
	+

	8.39. Контакты зачистить и проверить величину износа и профиль по шаблону. Очистку серебряных и металлокерамических контактов вести согласно требованиям. Отрегулировать прилегание контактов контакторов между собой по всей ширине. Боковые смещения контактов свыше 2 мм устранить. Проверить нажатие; притирание (или "провал") и разрывы между контактами привести к норме. Разрешается регулировать притирание (или "провал") путем отгибания деталей контактодержателей.
	+
	+

	8.40. Дугогасительные катушки и их выводы осмотреть. При обожженной или поврежденной изоляции, оплавлении или распайке выводов контактор сменить.
	+
	+

	8.41. Пневматические приводы контакторов разобрать, прожировать кожаные манжеты или заменить прессованными из резины, смазав слоем смазки ЦИАТИМ-221 (ГОСТ 9433-60), собрать и проверить на утечку давлением 0,5 МПа (5 кгс/кв. см). В манжетах включенных пневматических контакторов допускается утечка, при которой пленка жидкого мыльного раствора, нанесенная на одно из отверстий цилиндра привода (при другом закрытом отверстии), держится, не разрываясь, не менее 10 с. Электромагнитные контакторы проверить на срабатывание.
	+
	+

	8.42. Контактные сегменты реверсора, имеющие оплавления или задиры поверхности, должны быть запилены по шаблону. Разрешается заварка повреждений и трещин сегментов после снятия их с изоляционных валов и стоек с последующей зачисткой и обязательной проверкой на станке собранного реверсора. Изоляционные прокладки между сегментами реверсора очистить и при ослаблении закрепить. Привод реверсора разобрать, осмотреть цилиндры, замерить износ, негодные манжеты (или резиновые диафрагмы) заменить. Исправные манжеты прожировать. Конусность и овальность цилиндров не должны превышать 0,1 мм. Клапаны электромагнитных вентилей притереть. В масленки приводов заложить смазку. Силовые сегменты смазать. Отрегулировать нажатие пальцев на сегменты реверсора в пределах 4,5 - 6,5 кгс. Пальцы должны быть притерты к сегментам барабана и прилегать к ним не менее чем на 80% полной их ширины. В случае замены или снятия сегментов реверсор проверить на пробой. При ремонте реверсора должны быть соблюдены следующие требования:

а) изоляционная (нейтральная) вставка должна быть выполнена строго по чертежу. Запрещается установка вставки шириной более чертежной (12 мм);

б) угол поворота реверсора в обе стороны от нейтральной оси должен быть одинаковым и соответствовать требованиям чертежа;

в) силовые пальцы реверсора по всей длине барабана должны замыкаться одновременно;

г) замыкание силовых пальцев должно опережать замыкание пальцев блокировочного барабана. В момент замыкания блокировочных пальцев силовые пальцы должны отстоять от края силового сегмента (нейтральной вставки) на 3 - 5 мм. Одновременность замыкания силовых пальцев проверять прибором (мегомметром, тестером или приспособлением). Запрещается выпуск из ремонта реверсоров, у которых замыкание блокировочных пальцев опережает замыкание силовых пальцев или происходит одновременно с ним.
	+
	+

	8.43. Провести ревизию контроллера машиниста (снимать с тепловоза при необходимости). Ослабшие, треснувшие пружины и оси роликов, имеющие выработки, заменить новыми. Устранить ненормальные износы в механизме блокировки рукояток. При перемещении главной рукоятки контроллера каждая позиция должна четко фиксироваться. Суммарный зазор между квадратом вала и зевом реверсивной рукоятки не должен превышать 1 мм. Произвести ревизию со снятием с тепловоза устройства для работы в одно лицо.

На контроллере КВП-0854 особое внимание следует обращать на состояние узлов приводных пневмоцилиндров. Для уменьшения трения и износа, а следовательно, и недопущения отказов в работе этих узлов необходимо рабочие полости пневмоцилиндров, рабочие поверхности толкателей храпового колеса и зубчатых шестерен покрыть тонким слоем смазки. Затвердевшую смазку удалить, так как она содержит абразивные примеси. Следует избегать применения смазки, отличной от указанной в Приложении; другая марка смазки может привести к быстрому выходу из строя резиновых манжет пневмоцилиндров.

После ремонта и сборки контроллера отрегулировать нажатие пальцев на кулачки контроллера, разрыв и притирание контактов в соответствии с нормами. При регулировке хода штоков пневмоцилиндров контроллера КВП-0854 контргайки регулировочных болтов следует затягивать особо тщательно, так как частые удары штоков могут привести к их самоотвинчиванию и разрегулировке.
	+
	+

	8.44. Электропневматические приводы регулятора частоты вращения коленчатого вала и холодильника дизеля снять и разобрать. Манжеты воздушных цилиндров с оборванными краями или дающие излом при изгибе на 180° (лицевой стороной наружу) и негодные текстолитовые сухари заменить, исправные кожаные манжеты прожировать. Устранить ненормальные разбеги в рычажной системе. Рычаги, имеющие трещины, допускается восстанавливать сваркой. После сборки плотность цилиндров испытать воздухом.

Поврежденную изоляцию катушки и выводы их восстановить. Катушки покрыть лаком. Резиновые манжеты привода регулятора заменить.
	+
	+

	8.45. Все реле отремонтировать. Негодные крепежные детали, валики, шунты, пружины заменить. Рабочие контакты зачистить, негодные заменить. Поврежденную изоляцию катушек восстановить. Катушки покрыть лаком. Регулировку реле ограничения тока произвести на тепловозе при реостатных испытаниях.
	+
	+

	8.46. Регулятор напряжения снять. Негодные крепежные детали, валики, втулки, пружины заменить. Негодные конденсаторы, контакты и контактные планки, контактодержатели заменить новыми. Проверить, нет ли заеданий подвижной системы и противовеса. Смазать подшипники противовеса. Поврежденную изоляцию катушек восстановить. Катушки покрыть лаком. Угольные контакты заменить новыми и притереть, отрегулировать зазор между контактами. Регулятор напряжения регулировать при реостатных испытаниях тепловоза или на стенде.
	+
	+

	8.47. Электроизмерительные приборы снять и проверить согласно действующим инструкциям
	+
	+

	8.48. Осмотреть все резисторы и проверить целостность их цепи. Проверить целостность и крепление перемычек и проводов; перемычки с трещинами заменить. Резисторы, имеющие сожженные или разрушенные фарфоровые изоляторы, заменить. Трубчатые резисторы, имеющие трубки с обожженными, оплавленными выводами или поврежденной глазурью, заменить или восстановить. Запрещается оставлять на тепловозе резисторы с соединением спиралей и соединенные провода скруткой.
	+
	+

	8.48. Кнопочные выключатели, рубильники и отключатели осмотреть, пальцы, контакты предохранителей, ножи рубильников и кнопочные сегменты зачистить. Отрегулировать нажатие пальцев и держателей предохранителей и рубильников. Проверить замки кнопочных выключателей. Замки с погнутыми шпильками или сорванной резьбой заменить. Закрепить кнопки и наконечники проводов. Запрещается ставить предохранители с открытыми жилами, а также не соответствующие схеме по силе тока. Держатели предохранителей должны быть обжаты по головкам трубок. Оплавленные держатели и наконечники зачистить. На каждом предохранителе должна быть нанесена номинальная величина тока. Плавкие вставки разборных предохранителей должны соответствовать требованиям ГОСТа.
	+
	+

	8.49. Отремонтировать прожекторы и буферные фонари; неисправные патроны и поврежденные рефлекторы заменить. Негодные патроны освещения кабины и машинного отделения заменить. Плафоны, выключатели и розетки отремонтировать, негодные заменить новыми. Привести в исправное состояние антиобледенители и стеклоочистители.
	-
	+

	8.50. По аккумуляторной батарее выполнить работы в объеме текущего ремонта ТР-1 - измерить сопротивление изоляции всей батареи, которое должно быть не менее 15000 Ом. В случае меньшего сопротивления устранить причины утечки тока (наличие пролитого электролита или воды, касание межэлементных соединений к стенкам деревянных ящиков и т.д.).

Кроме того, произвести лечебно-тренировочный цикл батареи согласно требованиям заводской инструкции по уходу. При выпуске тепловоза из текущего ремонта ТР-2 емкость аккумуляторной батареи должна быть не менее 50% номинальной (при температуре 30 °С) и сопротивление изоляции батареи не менее 15 тыс. Ом. Запрещается выпуск тепловоза из текущего ремонта ТР-2 с отключенным хотя бы одним элементом аккумуляторной батареи.
	+
	+

	8.51. Аккумуляторную батарею снять. Измерить плотность электролита, температуру и напряжение каждого элемента. Элементы, показавшие признаки неисправности (увеличенную по сравнению с другими температуру электролита, пониженное напряжение под нагрузкой и т.д.), разобрать с выемкой блока пластин из этих элементов для ревизии и ремонта. Поврежденные банки и деревянные ящики заменить. Ящики аккумуляторной батареи окрасить кислотостойким лаком БТ-783 (ГОСТ 1347-67). Межэлементные перемычки освинцовать или облудить.
	-
	+

	8.52. Батарею зарядить согласно заводской инструкции по уходу за аккумуляторными батареями типа 32ТН-450. Емкость аккумуляторной батареи при выпуске из текущего ремонта ТР-3 должна быть не менее 65% номинальной и сопротивление изоляции не менее 22 кОм. Замену аккумуляторных батарей на новые производить в депо приписки. Запрещается выпуск тепловозов из текущего ремонта ТР-3 хотя бы с одним отключенным элементом аккумуляторной батареи.
	-
	+

	9. Экипажная часть

	9.1. Произвести ревизию колесных пар, рам тележек (обращая внимание на сварные швы), рессорного подвешивания, букс, зубчатых передач и пружинных подвесок тяговых электродвигателей, путеочистителей и опор рамы тепловоза
	+
	+

	9.2. Тепловоз поднять, выкатить тележки, раму установить на опорах, тщательно очистить и провести ревизию узлов и деталей. Проверить состояние хребтовых и шкворневых балок, листов. Трещины и поврежденные сварные швы вырубить, заварить и усилить накладками, поставленными на приварке.
	-
	+

	9.3. Произвести текущий ремонт колесных пар под тепловозом в соответствии с требованиями Инструкции по освидетельствованию, ремонту и формированию колесных пар локомотивов и электросекций.
	+
	+

	9.4. Рамы и шкворневые балки тележек отремонтировать. Обратить внимание на возможные трещины в боковых, шкворневых балках, поперечных креплениях и опорных кронштейнах тяговых электродвигателей. Проверить болтовые соединения обстукиванием. Гайки и контргайки крепления должны быть туго затянуты.
	+
	+

	9.5. Провести ревизию деталей рессорного подвешивания. Балансиры, подвески пружин и рессор при наличии трещин заменить. Листовые рессоры, имеющие трещины в листах или хомутах, ослабление, сдвиг хомута или отдельных листов рессоры относительно оси хомута более допустимой величины, заменить. Шарнирные соединения хомутов рессор (унифицированное рессорное подвешивание) смазать
	+
	+

	9.6. Произвести текущий осмотр букс. Проверить состояние подбивки буксовых подшипников скольжения, крепление крышек, убедиться в том, что в корпусе и крышках нет трещин. Проверить целостность наличников и их сварных швов, наличие в буксах масла (смазки). При необходимости добавить в них масло (смазку).
	+
	+

	9.7. Укрепить кузов во всех соединениях; негодные болты и заклепки заменить. Поврежденные сварные швы вырубить и заварить. Местные вмятины кузова выправить. Люки и жалюзи крыши осмотреть, неисправные отремонтировать. Предохранительные устройства, цепи и погнутые жалюзи исправить. Все люки должны быть хорошо пригнаны по местам и плотно закрываться.
	+
	+

	9.8. Устранить неисправности переходных мостиков, поручней и лестниц. Погнутые лестницы и поручни снять, выправить и прочно закрепить на месте. Устранить неплотности дверей и окон кузова, негодные детали сменить, замки и запоры окон отремонтировать. Стеклоочистители осмотреть и исправить.
	+
	+

	9.9. Произвести необходимый ремонт обшивки кузова, кабины и полов. Сиденья, подлокотники, шкафы и ящики осмотреть и отремонтировать. Отремонтировать помещение аккумуляторной батареи, заменить негодные бруски опор. Вновь устанавливаемые бруски окрасить кислотоупорным лаком БТ-783 (ГОСТ 1347-67).
	+
	+

	9.10. Произвести ревизию подбивки (вынуть из полости подшипника) и измерить зазоры в моторно-осевых подшипниках тяговых электродвигателей. Негодную шерстяную набивку заменить, годную промыть в керосине и хорошо отжать. Старое масло удалить и полость крышки подшипника промыть. При первой замене подбивки разрешается использовать закрепительные (заложенные со стороны поджимной пружины) мотки шерстяной пряжи в качестве рабочих мотков, примыкающих к шейке оси колесной пары, а бывшие в работе - как закрепительные. Всю набивку, подлежащую закладке, предварительно пропитать в подогретом до температуры 30 - 35°С масле в течение 24 ч и дать возможность стечь маслу в течение 12 ч. Марка масла, в котором пропитывается набивка, должна соответствовать времени года. При закладке подбивки в полость моторно-осевого подшипника необходимо соблюдать следующие требования:

а) мотки пряжи сложить вдвое, выпрямить по длине, скрутить на один полный оборот и заложить в полость подшипника последовательно один за другим вдоль шейки оси в таком количестве, чтобы толщина слоя получилась равной приблизительно 30 мм;

б) нижние концы мотков должны лежать на дне масляного резервуара, а верхние выступать выше наружной поверхности заправочного окна на 150 мм;

в) заложенные мотки пряжи плотно прижать к шейке оси колесной пары по всей длине окна подкладыванием оставшейся пряжи между подбивкой и поджимным механизмом;

г) верхние свободные концы мотков пряжи загнуть и расправить по всей ширине заправочного окна. Заложить сверху пряжи хлопчатобумажные концы, пропитанные в масле. Концы должны заполнить оставшееся пространство по всему сечению окна и слегка выступать наружу. Для защиты пряжи от истирания разрешается производить постановку войлочных прокладок с нарезами или надевание на мотки пряжи польстерных щеток вагонных букс колесных пар второго типа. Войлочная прокладка крышки заправочного окна должна быть цельной и обеспечивать хорошее уплотнение.
	+
	+

	9.11. Вентиляторы охлаждения тяговых электродвигателей снять и разобрать.
	+
	+

	9.12. Вентиляторы тяговых электродвигателей с тепловоза снять, разобрать, детали очистить и отремонтировать. Трещины в корпусе заварить. Всасывающие сетки промыть и продуть сжатым воздухом.
	+
	+

	9.13. Шариковые подшипники осмотреть, негодные уплотнения заменить новыми. Ослабшие заклепки лопаток вентиляторного колеса заменить, ослабление лопаток не допускается. Вновь изготовленные лопатки должны во всем соответствовать чертежу. Отклонение в шаге любой пары лопаток допускается не более 0,5 мм. Приварка лопаток к диску колеса запрещается.
	+
	+

	9.14. При ремонте вентиляторов тяговых электродвигателей разрешается:

· восстановление посадочных поверхностей шеек вала под подшипники качения и под вентиляторное колесо;

· наплавка отверстия ступицы вентиляторного колеса;

· комплектная постановка стальных лопаток вместо алюминиевых и наоборот.
	+
	+

	9.15. Независимо от произведенного ремонта колесо с валом должно быть отбалансировано статически. Уменьшение дисбаланса производить опиловкой диска колеса или постановкой уравнительного груза на заклепке. Масса уравнительного груза не должна превышать 100 г.
	+
	+

	9.16. Вентиляторы после установки должны удовлетворять следующим требованиям:

1) непараллельность оси вала колеса вентилятора передней тележки относительно установочных плоскостей кронштейнов для подшипников допускается не более 0,2 мм в габаритах установки;

2) непараллельность оси вала колеса вентилятора задней тележки относительно плоскости установочной плиты допускается не более 1 мм;

3) зазор между внутренней обечайкой и колесом вентилятора по всей окружности должен быть в пределах 2 - 4 мм;

4) общее биение торца поверхности колеса со стороны всасывания (обечайки) допускается не более 0,5 мм;

5) несовпадение торцов приводных шкивов не должно превышать 2 мм;

6) после окончательной установки на тепловоз вентилятор испытать, при этом статический напор воздуха над коллектором каждого тягового электродвигателя должен быть не менее 60 мм вод. ст. для тепловозов ТЭ2, не менее 33 мм вод. ст. для тепловозов ТЭ1, не менее 40 мм вод. ст. для тепловозов ТЭМ1 и не менее 25 мм вод. ст. для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А при максимальной частоте вращения коленчатого вала.
	+
	+

	9.17. Снятые с тепловоза компрессор, приборы и узлы тормозного оборудования отремонтировать и испытать после ремонта в объеме и порядком, соответствующими требованиям действующей инструкции.
	+
	+

	9.18. Произвести полный осмотр автосцепного устройства в соответствии с требованиями действующей инструкции
	+
	+

	9.19. Произвести ревизию песочных труб. Проверить подачу песка под бандажи колес. При необходимости прочистить форсунки песочниц и отрегулировать подачу песка.
	+
	+

	9.20. Изношенный диск и кольца пяты заменить новыми. Зазор между пятой и подпятником должен быть в пределах допускаемых размеров. Пластины скользунов с износом более 4 мм заменить. Твердость вновь устанавливаемых пластин должна быть не менее HRC = 37. Осмотреть и прочистить масленки скользунов и заправить их смазкой. Проверить заклепочные соединения стяжных ящиков с рамой. Ослабшие заклепки и болты, поставленные при текущем ремонте ТР-2 вместо заклепок, заменить заклепками или призонными болтами.
	-
	+

	9.21. Продуть, очистить и осмотреть вентиляционные каналы в раме. Проверить целостность перегородок и их сварных швов. Перед подкаткой тележек убедиться, нет ли посторонних предметов в вентиляционных каналах рамы.
	-
	+

	9.22. Путеочистители очистить и осмотреть. Погнутые угольники, полосы и кронштейны выправить, оторванные или с трещинами заварить; болты покрепить. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельса должна быть установлена в пределах 100 - 170 мм, но не выше нижней точки приемных катушек локомотивной сигнализации и автостопа.
	-
	+

	9.23. Произвести необходимый ремонт обшивки кузова, кабины и полов. Сиденья, подлокотники, шкафы и ящики осмотреть и отремонтировать. Отремонтировать помещение аккумуляторной батареи, заменить негодные бруски опор. Вновь устанавливаемые бруски окрасить кислотоупорным лаком БТ-783 (ГОСТ 1347-67).
	-
	+

	9.24. Тележки разобрать, детали очистить. Все сварные швы соединений элементов рамы тележки тщательно осмотреть и убедиться, нет ли трещин в сварных швах, боковинах рамы, челюстях, шкворневых и концевых балках, а также в межрамных креплениях. Рамы тележек ремонтировать сваркой с соблюдением требований Инструктивных указаний по сварочным работам.
	-
	+

	9.25. Износ кронштейнов для пружинных подвесок тяговых электродвигателей восстанавливать приваркой наделок или электронаплавкой с последующей обработкой. Расстояние между верхними и нижними кронштейнами должно быть выдержано в пределах нормы.
	-
	+

	9.26. Наличники буксовых вырезов с толщиной менее норм заменить новыми. Для достижения нормального расстояния между поверхностями наличников, имеющих толщину в пределах допускаемых размеров, разрешается постановка прокладок между наличником и рамой. Наличники должны плотно прилегать к прокладкам на раме и к буксовому вырезу рамы.
	-
	+

	9.27. Гнездо шкворня проверить на плотность керосином, высотой уровня не менее 50 мм. После выдержки в течение 20 мин. появление керосина на наружных поверхностях не допускается. Заменить кольцо подпятника, если зазор между пятой и подпятником более нормы. Диск подпятника, имеющий коробление более 0,6 мм, мелкие задиры глубиной более 0,25 мм и разностенность более 0,15 мм, прошлифовать на станке. Диск подпятника должен иметь толщину в пределах допуска. Твердость вновь устанавливаемых дисков должна быть не менее HRB = 241.

Масленки и маслоподводящие трубки подпятников отремонтировать. Проверить систему смазки подпятника на прохождение смазки.
	-
	+

	9.28. Пружины скользунов, имеющие высоту меньше чертежного размера на 8 мм или лопнувшие, заменить новыми. Пластину планки скользуна на тепловозах ТЭ2, имеющую толщину менее 4 мм, и накладки скользуна на тепловозах ТЭ1, имеющие толщину менее 5 мм, заменить новыми. Твердость вновь устанавливаемых пластин или накладок должна быть не менее HRB = 241. Дно у стакана скользуна, имеющее выработку от пружин глубиной более 10 мм, и у скользуна - глубиной более 6 мм, заменить новым или наварить и обработать.
	-
	+

	9.29. Боковые опоры тележки тепловозов ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А разобрать, детали очистить. Задиры на опорах устранить. Брезентовый чехол заменить. Гнезда с изношенной армировкой заменить.
	-
	+

	9.30. Рама тележки, установленная по уровню на опорах, должна удовлетворять следующим требованиям:

а) продольные рамные листы должны быть отвесны, параллельны между собой и перпендикулярны к межрамным скреплениям;

б) внутренние грани противоположных наличников буксовых вырезов должны быть отвесны и лежать в параллельных плоскостях к средней оси тележки. Смещение рамных листов относительно друг друга допускается не более 4 мм;
в) кривизна рамных листов в плане, проверяемая по внутренним плоскостям наличников буксовых вырезов, допускается не более 6 мм на всей длине рамного листа;

г) при установке новых наличников расстояние между внутренними поверхностями наличников должно быть в пределах размеров чертежа;

д) зазор между контрольной линейкой и внутренними плоскостями наличников буксовых вырезов одной стороны рамы допускается не более 2,5 мм для тепловозов ТЭ2 и 5 мм для тепловозов ТЭ1;

е) широкие грани буксовых направляющих в одном буксовом вырезе должны быть параллельны между собой и перпендикулярны продольной оси рамы. Допускается непараллельность не более 0,5 мм;

ж) разность расстояний от внутренних граней бандажей колесной пары до продольной оси тележки (или до поверхности рамных листов) за вычетом поперечного разбега с каждой стороны допускается не более 3 мм при выпуске их из текущего ремонта ТР-3 и не более 5 мм в эксплуатации.
	-
	+

	9.31. Колесные пары ремонтировать в соответствии с Инструкцией по освидетельствованию, ремонту и формированию колесных пар локомотивов и электросекций.
	-
	+

	9.32. При выпуске тепловоза из текущего ремонта ТР-3 разрешается подкатывать колесные пары как отремонтированные, так и нового формирования. Колесные пары при подкатывании под тепловоз должны полностью удовлетворять требованиям Инструкции по освидетельствованию, ремонту и формированию колесных пар локомотивов.
	-
	+

	9.33. Разница диаметров бандажей по кругу катания у комплекта колесных пар, подкатываемых под тепловоз, не должна превышать 12 мм.
	-
	+

	9.34. Для получения нормального профиля гребни и поверхность катания бандажей обточить, а внутренние торцовые их грани проверить на станке. Обточку производить на колесотокарных станках. Для повышения чистоты поверхности бандажей разрешается применять накатку роликом обработанной поверхности бандажей по кругу катания.
	-
	+

	9.35. Рессорное подвешивание тележек разобрать, детали очистить и отремонтировать. Листовая рессора подлежит замене при наличии трещин в листах и хомуте, ослаблении хомута или сдвиге листов. Если стрела прогиба листовой рессоры отличается от чертежного размера более чем на 7 мм, то такая рессора подлежит замене. Цилиндрические пружины рессорного подвешивания заменить при наличии трещин в витках или в том случае, если высота пружины в свободном состоянии меньше номинальной альбомной величины на 1 мм и более. Резиновые амортизаторы заменить в зависимости от их состояния.

Разрешается устранять местную выработку на сверленых валиках рессорного подвешивания путем проточки и шлифовки с уменьшением по диаметру до 4 мм против чертежного размера. Зазор между валиком и втулкой в этом случае доводить до требуемой величины, приведенной в таблице допусков, путем постановки новых втулок с увеличенной толщиной их стенок. Допускается восстановление валиков путем отжига и наплавки электродом, обработки и последующей их закалки. Вновь изготовленные или отремонтированные валики и втулки должны быть цементированы и закалены и иметь твердость: валики – HRC = 45-52, втулки – HRC = 52 и глубина закаленного слоя не менее 1 мм.

Износ несверленых валиков по диаметру должен быть в пределах допусков, указанных в таблице допусков. В пределах их допусков разрешается шлифовка рабочей поверхности для устранения местных выработок.
	-
	+

	9.36. Разработанные более 2 мм отверстия под втулки и износ боковых поверхностей балансиров глубиной более 1,5 мм и местные износы глубиной до 5 мм восстанавливать наплавкой. Радиус и глубину опорной выемки балансиров восстанавливать до чертежного размера. Поверхности опорной выемки наплавить электродами, обеспечивающими установленную твердость. Допускается установка в балансирах сменных призм. Общая кривизна балансира в плоскости допускается не более 1 мм.
	-
	+

	9.37. Опорные поверхности рессорной подвески, пружинного гнезда и рессорной опоры, имеющие износ глубиной более 2 мм, восстановить наплавкой до чертежных размеров. Износ рессорной подвески по толщине (в наименьшем сечении) до 3 мм восстановить наплавкой. Разрешается местный износ рессорной подвески до 1,5 мм оставлять без исправления. Рессорные подвески, балансиры, подвески балансиров, имеющие трещины, заменить.
	-
	+

	9.38. Разрешается регулировка рессорного подвешивания за счет:

а) изменения высоты опорных поверхностей рессорных балансиров путем постановки сменных опор под балансиры в буксах с различной высотой головок в пределах от 20 до 30 мм;

б) постановки прокладок (толщиной не более 5 мм) между опорами листовых рессор и коренными листами.
	-
	+

	9.39. При ремонте рессорного подвешивания запрещается: восстанавливать сваркой рессорные стойки, подвески и балансиры, имеющие трещины; производить регулировку положения рессорного подвешивания путем изменения плеч балансира; очистка рессор путем обжига; постановка валиков и втулок без термической обработки.
	-
	+

	9.40. Правильность сборки рессорного подвешивания контролировать на ровном и прямом участке рельсового пути после предварительной прокатки тепловоза на путях. Измерить расстояние с обеих сторон каждой рессоры от верхней поверхности рессорной подвески до нижней плоскости рамы. Разница в этих размерах как у полностью экипированных, так и неэкипированных тепловозов допускается не более 30 мм для тепловозов ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А и 34 мм
	-
	+

	9.41. Произвести полную ревизию букс всех осей колесных пар. Буксы со скользящими подшипниками разобрать, корпуса букс очистить и осмотреть. Изношенные поверхности направляющих пазов внутренних выступов и других частей корпусов восстановить наплавкой.

После подкатки колесных пар с собранными буксами под тепловоз и прокатки тепловоза по путям проверить осевой разбег каждой колесной пары
	-
	+

	9.42. Разборку, ремонт и сборку букс с роликовыми подшипниками производить согласно Инструкции по содержанию и ремонту роликовых подшипников локомотивов и мотор-вагонного подвижного состава с соблюдением следующих основных условий:

а) радиальный зазор подшипников в свободном состоянии должен быть в пределах 0,12 - 0,4 мм. Для постановки на одну шейку оси подшипники должны быть подобраны так, чтобы разница в радиальных зазорах их не превышала 0,03 мм. Посадочный радиальный зазор (после установки на шейку оси внутренних колец) менее 0,06 мм не допускается;

б) натяг внутренних колец подшипников должен быть в пределах 0,030 - 0,065 мм. Этот натяг осуществляется путем подбора внутренних колец по шейкам;

в) для сохранения взаимной приработки деталей подшипников рекомендуется не разукомплектовывать внутренние и наружные кольца каждого из подшипников;

г) при осмотре подшипников обратить особое внимание на форму сопряжения посадочной поверхности внутреннего кольца с торцом его. Острые кромки (ступеньки) в месте перехода посадочной поверхности на торец не допускаются. Такие кромки должны быть обязательно скруглены на станке наждачной бумагой зернистостью 180 (бывшая 0) (ГОСТ 5009-68) или 220 (бывшая 00).
	-
	+

	9.43. Наличники букс, имеющие толщину менее допускаемых размеров, заменить новыми. При замене всех наличников буксы расстояние между пазами корпуса буксы, а также между боковыми поверхностями каждого паза после приварки наличников должно быть в пределах чертежного размера. Непараллельность поверхностей направляющих пазов между собой допускается не более 0,3 мм. Брызги от сварки металла на поверхностях наличников зачистить.
	-
	+

	9.44. Сменные опоры балансиров, имеющие износ рабочей поверхности глубиной более 1 мм, заменить новыми. Рабочую поверхность вновь изготовляемых сменных опор закалить токами высокой частоты или зацементировать. Глубина закаленного слоя должна быть не менее 1,5 мм, а твердость HRC = 44 - 56.
	-
	+

	9.45. Крышка буксы должна плотно прилегать к обработанной поверхности корпуса буксы. Зазор между крышкой и корпусом буксы допускается не более 0,3 мм на длине 50 мм. Крышка должна открываться без заеданий и перекосов, угол открытия должен быть не менее 65°. Крышки букс, имеющие износ глубиной более 1,5 мм в местах прилегания к корпусу буксы, восстановить наплавкой. Коробление поверхности крышки в местах прилегания к корпусу буксы допускается не более 0,5 мм. Детали запоров (пружину, ось, чеку и др.) восстановить в соответствии с чертежами, негодные заменить. Разработанные отверстия в корпусе под ось крышки восстановить наплавкой или постановкой втулки.
	-
	+

	9.46. Негодную пылевую шайбу буксы заменить новой. Деревянный брусок буксового затвора должен быть вставлен по месту без зазора. Уплотняющие кромки пылевой шайбы должны плотно облегать без подвертывания поверхность осевой шейки по всей окружности. Парусиновая обшивка пылевой шайбы должна быть обращена в сторону колесного центра. Затяжка гаек буксового затвора должна обеспечивать проворачивание буксы вручную.
	-
	+

	9.47. Торцовые упоры букс, имеющие толщину бронзовой армировки менее 9 мм или износ тела, восстановить наплавкой. Непараллельность опорных поверхностей торцового упора и упорной планки не должна превышать 0,3 мм. Текстолитовые амортизаторы, имеющие толщину менее 19 мм, заменить. Допускается замена текстолита лингофолем или капроном.
	-
	+

	9.48. Подшипники, имеющие выкрашивание баббитовой заливки более 20%, должны быть перезалиты. Расточка подшипника должна быть произведена симметрично оси. Подшипник после расточки пришабрить по шейке колесной пары. Разница в толщине подшипника по концам, замеренная после пришабровки по шейке оси, допускается не более 0,15 мм на длине подшипника. Выработку камня устранить наплавкой. Перекос опорных поверхностей камня допускается не более 0,15 мм и уменьшение толщины камня от чертежного размера до 3 мм. При сборке и установке буксы на колесной паре между деталями узла должны быть соблюдены размеры, указанные на чертеже.
	-
	+

	9.49. При ремонте букс разрешается:

а) устранять выработку на пластинах и осевых упорах наплавкой с последующей обработкой;

б) заваривать раковины и мелкие плены на корпусе буксы (которые не обеспечивают сохранность смазки);

в) устранять выработку и задиры на лабиринтах и крышке буксы заваркой канавок лабиринта и последующей обработкой до чертежных размеров; при ослаблении лабиринта на предподступичной части шейки оси лабиринтное кольцо по внутреннему диаметру проточить на глубину 1,5 - 2 мм, наплавить и проточить по месту с натягом по чертежу. После ремонта карманы букс под смазку проверить наливом керосина.
	-
	+

	9.50. При ремонте букс запрещается сваривать отдельные части и восстанавливать буксовые подшипники скольжения, имеющие трещины.
	-
	+

	9.51. При сборке букс и подкатке колесных пар должны быть соблюдены следующие требования:

а) оси колесных пар в тележке должны быть параллельны между собой и перпендикулярны к продольной оси тележки; разность расстояний между центрами смежных осей по правой и левой сторонам тележки, а также отклонение их от перпендикулярного положения, измеренное по концам оси, с учетом продольного разбега букс допускается не более 3,0 мм;

б) зазор между буксой и буксовыми направляющими рамы тележки вдоль оси тележки, а также поперечный разбег колесной пары должны быть в пределах норм. Заклинивание буксы в направляющих не допускается;
	-
	+

	9.52. Регулировку величины поперечного разбега колесной пары разрешается производить за счет изменения толщины упорной планки. Разница в толщине упорных планок между собой у одной колесной пары допускается не более 2 мм.
	-
	+

	9.53. Осмотреть состояние пружин (у букс с пружинными осевыми упорами). Пружины с отломанными витками, трещинами заменить. Перед постановкой в буксу пружина должна удовлетворять следующим условиям:

а) неперпендикулярность образующей пружины относительно торцов допускается не более 1,5 мм (в габаритах детали);
б) высота пружины под статической нагрузкой 2250 кгс должна быть 144 +/- 1 мм;

в) стрела прогиба пружины под рабочей нагрузкой 5600 кгс должна быть
14+/-1,5 мм.
	-
	+

	9.54. При сборке тяговых электродвигателей с колесными парами собранная зубчатая передача должна удовлетворять следующим условиям:

а) боковой зазор между зубьями зубчатых колес и шестерен должен быть не менее 0,3 мм, а разница боковых зазоров не должна превышать 0,3 мм. Проверку зацепления производить по нескошенной стороне зуба шестерни;

б) прилегание зубьев колес редуктора следует контролировать на нескошенной стороне зуба шестерни. Прилегание зубьев в этом случае должно быть не менее 40% длины зуба и не менее 50% его высоты.
	-
	+

	9.55. Шестерни зубчатой передачи не должны иметь каких-либо трещин, а также незащищенных вмятин или забоин на рабочей поверхности зуба и задиров на притирочной поверхности конусного отверстия. Допускается оставлять в работе малые шестерни, имеющие на поверхности каждого зуба не более одной вмятины глубиной до 2 мм, площадью 150 кв. мм, а также коррозионные язвы, если общая площадь их не превышает 15% поверхности каждого зуба. Шестерни с износом зубьев по толщине более 3 мм, измеряемой по делительной окружности, или шириной пояска на вершине зуба менее 1 мм (заострение зуба) заменить.
	-
	+

	9.56. Зубчатые колеса должны удовлетворять требованиям действующей Инструкции по освидетельствованию, ремонту и формированию колесных пар локомотивов и электросекций.
	-
	+

	9.57. Шестерни притереть к конусу вала; прилегание должно быть не менее 65% посадочной поверхности. Расстояние от внутренней кромки в выточке шестерни до торца вала при плотной посадке холодной шестерни должно быть не менее 2,0 мм. Для насадки шестерню нагреть до температуры 120 - 160 °С. Разрешается нагрев шестерен производить индукционным нагревателем или в содовом растворе (10 г соды на 1 л воды) при кипении в течение не менее 45 мин. Конус вала и нагретую шестерню перед насадкой тщательно протереть чистыми салфетками. Шестерня должна быть посажена на валу на 1,4 - 1,5 мм глубже расположения ее в холодном состоянии. Гайку с шайбой закрепить до остывания шестерни, после чего проверить прочность ее крепления.
	-
	+

	9.58. Моторно-осевые вкладыши проточить или подобрать и пригнать шабровкой по диаметру расточки горловин остова электродвигателя. При этом прокладки, устанавливаемые между остовом и привалочной поверхностью шапки, должны иметь толщину не менее 0,1 мм. Постановка прокладок между торцами вкладышей подшипника для достижения нормального натяга запрещается. Допускается наплавка торцов вкладышей в плоскости разъема для достижения необходимого натяга.
	-
	+

	9.59. Вкладыши при необходимости расточить и пришабрить по шейкам колесной пары. Суммарный зазор между вкладышами и шейкой оси, разность зазоров в подшипниках одного электродвигателя, разбег электродвигателя на оси колесной пары не должны превышать норму.

Разрешается: наплавка бронзой только электродуговой сваркой изношенных буртов вкладышей; при этом вкладыш погрузить в воду так, чтобы оставшаяся над водой часть не превышала 10 - 15 мм; наплавка баббитом или сплавом ЦАМ моторно-осевых вкладышей по наружному диаметру после их сжатия для уменьшения зазора "на масло" с последующей простружкой торцов подшипников и расточкой рабочей поверхности; заливка баббитом рабочих поверхностей вкладышей моторно-осевых подшипников с последующей расточкой.
	-
	+

	9.60. У собранного тягового электродвигателя с колесной парой проверить зазоры в зацеплении не менее чем в четырех точках, а также проверить работу зубчатой передачи и подшипников путем вращения якоря электродвигателей в обоих направлениях током пониженного напряжения. При этом моторно-осевые шапки должны быть закреплены и подшипники смазаны. Колесная пара должна поворачиваться плавно, без рывков и заклиниваний в зубьях шестерен и моторно-осевых подшипниках.
	-
	+

	9.61. Уплотнение моторно-осевого подшипника тягового электродвигателя отремонтировать, негодный сальник заменить. После окончательной установки уплотнения на подшипнике в плоскости стыка полуколец щуп 0,2 мм не должен проходить; сальниковые полукольца должны быть плотно прижаты к колесному центру и наружной поверхности буртов вкладышей подшипника.
	-
	+

	9.62. Кожуха зубчатых передач тщательно очистить, проверить, нет ли трещин в листах и сварных швах, и испытать керосином на плотность. Вмятины листов выправить; трещины в листах и сварных швах заварить; пробоины выправить и заварить с приваркой накладок. Бобышки крепления и пробки заливочного отверстия, имеющие сорванную резьбу или другие изъяны, заменить новыми. Расстояние между центрами бобышек кожуха должно быть чертежным. Половинки кожуха можно разъединить только в случае замены одной из них. Коробление плоскости разъема допускается не более 0,2 мм на всей длине с плавными переходами. Местные выхваты восстановить наплавкой.
	-
	+

	9.63. Обе половинки кожуха подобрать и пригнать друг к другу. Разрешается уплотнение кожухов тепловозов ТЭ1, ТЭ2 производить по типу тепловоза ТЭМ1. После окончательной установки кожуха зазор в плоскости разъема допускается не более 0,3 мм для тепловозов ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А и 0,1 мм для тепловозов ТЭ2 (без уплотнения по типу тепловоза ТЭМ1); односторонний зазор между кромкой отверстия кожуха и цилиндрической частью центра зубчатого колеса допускается не менее 0,75 мм и не более 2,5 мм. Зазор между закрепленным кожухом и торцовой поверхностью шестерни при крайнем положении должен быть не менее 4 мм. Для регулирования положения кожуха разрешается установка на крепящие болты шайб между остовом электродвигателя и кожухом. После сборки кожухов должна быть проверена правильность их установки вращением зубчатых передач в обоих направлениях. В собранные кожуха залить смазку.
	-
	+

	9.64. При ремонте кожухов разрешается приваривать специальные скобы для усиления связи боковых листов с обечайкой и производить усиление боковых листов в местах крепления бобышек приваркой накладок.
	-
	+

	9.65. Пружинные подвески тяговых электродвигателей разобрать (по состоянию), детали очистить и осмотреть. Износ внутренних поверхностей обойм в местах упора пружин глубиной более 1,5 мм устранить наплавкой с последующей обработкой на станке. Накладки обойм, имеющие трещины или износ глубиной более 2 мм, заменить новыми.
	-
	+

	9.66. Пружины подвесок с отломанными витками, трещинами заменить. Уменьшение высоты пружины от чертежного размера допускается до 6 мм. Собранная пружинная подвеска должна быть обжата до высоты 305 мм и стянута болтами. После установки тягового электродвигателя болты подвески распустить до упора гаек в шплинты болтов.
	-
	+

	9.67. Ремонт тормозного оборудования и полный осмотр автосцепного устройства при текущем ремонте ТР-3 производить в соответствии с требованиями действующих инструкций по ремонту тормозного оборудования и автосцепного устройства.
	-
	+

	9.68. Проверить состояние гайки и мембраны тифона, заусенцы на гайке запилить, поврежденные мембраны сменить. Притереть клапан тифона к седлу; проверить исправность пружины. Забоины на рукоятке клапана запилить. Проверить состояние свистков, негодные свистки сменить или отремонтировать.
	-
	+

	9.69. Песочную систему разобрать и очистить. Разобрать и отремонтировать воздухораспределители форсунок; негодные детали заменить. Форсунки песочниц осмотреть, износ корпуса устранить наплавкой. Отремонтировать крышки бункеров и их замки. Трещины бункеров заварить, нег
одные сетки заменить. Песочные трубы снять, неисправные заменить или отремонтировать. Протертые или порванные резиновые рукава песочных труб заменить. Проверить надежность крепления кронштейнов песочных труб. Отрегулировать расположение песочных труб относительно круга катания бандажей колесных пар. Установить трубы так, чтобы они отстояли от головки рельса на 50 - 65 мм и не касались бандажей и тормозной передачи. Отрегулировать подачу песка форсунки и их опломбировать.
	-
	+

	10. Испытания тепловоза

	10.1. При выпуске тепловоза из текущего ремонта ТР-2, ТР-3 произвести реостатные испытания тепловоза в соответствии с Техническими требованиями на реостатные испытания тепловозов, приведенными в п. 10.2.
	+
	+

	10.2. Порядок выполнения реостатных испытаний

10.2.1. Общие положения

Каждый тепловоз, выходящий из текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3, должен пройти реостатные испытания, состоящие из: обкаточных испытаний в течение 4 ч и сдаточных испытаний в течение 1 ч.

Обкаточные испытания предназначены для приработки деталей дизеля, компрессора, электрических машин и других агрегатов, окончательной регулировки дизеля и аппаратов электрооборудования. При этом должны быть устранены все выявленные неисправности.

Сдаточные испытания имеют своей целью: сдачу силового оборудования тепловоза приемщику локомотивов, полностью укомплектованного и проверенного в работе на всех режимах. При сдаточных испытаниях не допускается дополнительная регулировка дизеля и электроаппаратуры, остановка и последующий пуск дизеля, за исключением аварийных случаев.

	10.3. Обкаточные испытания

При обкаточных испытаниях должна производиться следующая работа:

10.3.1. Прокачка масла через систему смазки.

10.3.2. Пуск дизеля и установление нормального теплового режима. При первом запуске дизель должен проработать не более 5 - 7 мин. при минимальной частоте вращения. Второй пуск не более 20 мин. После каждого пуска должны проверяться работа и нагрев всех механизмов дизеля и вспомогательного оборудования, электрических машин и устраняться утечки топлива, масла и воды. При каждой остановке дизеля проверять на ощупь грение коренных и шатунных подшипников дизеля, а также всех подшипников качения и других трущихся частей.

10.3.3. Обкатку дизеля и других агрегатов тепловоза под нагрузкой производить на режимах, указанных в табл. 1. При этом до начала испытаний необходимо установить нормальный тепловой режим дизеля (вода и масло должны иметь температуру не ниже 40 °С).

10.3.4. После 2-го, 5-го и 7-го положений рукоятки контроллера обязательны остановки дизеля для осмотра трущихся деталей, устранения замеченных неисправностей и регулировки. Время, затрачиваемое на устранение обнаруженных неисправностей, в обкаточное время не засчитывается.

10.3.5. При обкаточных испытаниях должны быть проверены и отрегулированы:

а) по дизелю и вспомогательному оборудованию:

частота вращения коленчатого вала дизеля при нулевом и 8-м положении рукоятки контроллера;

· срабатывание регулятора безопасности;

· давление сжатия по цилиндрам при нулевом положении рукоятки контроллера;

· температура отработавших газов по цилиндрам при 8-м положении рукоятки контроллера;

· температура воды и масла при 8-м положения рукоятки контроллера;

· давление масла и топлива при нулевом и 8-м положении;

· давление воздуха в наддувочном коллекторе при 8-м положении;

· статический напор воздуха над коллекторами тяговых электродвигателей при 8-м положении;

· давление вспышки по цилиндрам при 8-м положении;

· мощность дизеля при 8-м положении рукоятки коллектора;

· работа аварийной системы питания дизеля топливом (время работы дизеля на аварийном питании 5 мин.). При этом мощность, отдаваемая дизель-генератором, должна быть не менее 50% от номинальной;

б) по электрооборудованию:

· настройка регулятора напряжения на всех положениях рукоятки контроллера;

· настройка внешней характеристики тягового генератора при 8-м положении рукоятки контроллера;

· регулирование узла ограничения тока при 8-м положении;

регулирование реле перехода.

Таблица 1.

РЕЖИМЫ ОБКАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ ТЕПЛОВОЗОВ ТЭМ2, ТЭМ2А

Положение рукоятки контроллера машиниста

Частота вращения коленчатого вала дизеля, об/мин

Мощность на клеммах тягового генератора, кВт

Продолжительность обкаточного режима, мин

1

300±15

25±5

10

2

300±15

85±5

10

3

330±10

130±10

15

4

400±10

230±10

20

5

480±10

350±10

25

6

570±10

490±10

40

7

650±10

620±10

60

8

750±5
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	10.4. Сдаточные испытания после текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3

10.4.1. Сдаточные испытания производить на режимах, указанных в табл. 2. Перед началом сдаточных испытаний произвести двукратную проверку продолжительности пуска дизеля.

Таблица 2

Положение рукоятки контроллера машиниста

Частота вращения коленчатого вала дизеля, об/мин

Мощность на клеммах тягового двигателя, кВт

Продолжительность обкаточного режима,

мин

6

570±10

490±10

5

7

650±10

620±10

10

8

750±5

737±2%

40

РЕЖИМЫ СДАТОЧНЫХ ИСПЫТАНИЙ ТЕПЛОВОЗОВ ТЭ1, ТЭ2, ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А

Во время сдаточных испытаний допускается одна остановка дизеля продолжительностью не более 40 мин., после чего повторяется режим на том же положении рукоятки контроллера, на котором произошла остановка.

10.4.2. Повторное испытание после текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3 производить в случае, если во время или после сдаточных испытаний произведена замена деталей, указанных в табл. 3. Режим сдаточных испытаний устанавливается каждый раз по согласованию с приемщиком локомотивов.

Таблица 3

Наименование и количество заменяемых деталей и узлов

Время, ч

Приработка

Сдаточные испытания

Втулка цилиндровая (не более двух на дизель)

2

0,5

Коренные или шатунные вкладыши (не более двух на дизель)

1

0,25

Турбовоздуходувка или турбокомпрессор

1

0,25

Поршни (не более двух на дизель)

1,5

0,5

Поршневые кольца (не менее 12 и на более 20)

1

0,25

Если на дизеле заменено одновременно несколько деталей или узлов из числа перечисленных в табл. 4, то продолжительность повторных испытаний берется по нормам тех деталей и узлов, замена которых требует более длительного времени. В случае замены деталей и узлов в большем количестве, чем указано в табл. 4, проведенные испытания считаются аннулированными и должны быть повторены в полном объеме.

	11. Окраска тепловоза

	11.1 Промыть кузов, крышу и буферные брусья. Поврежденные места окраски зачистить до металла, загрунтовать, прошпаклевать и прошлифовать, после чего окрасить. При отсутствии повреждений и при хорошем состоянии окраски кузова (капота) допускается после промывки покрыть его лаком без покраски. Произвести окраску светоотражающих полос согласно действующей инструкции.
	-
	+

	11.2. Окраску тележек, рамы тепловоза, тормозного оборудования, рессорного подвешивания производить битумным лаком N 177 или черной эмалью ПФ-115 (ГОСТ 6465-67).
	-
	+

	12. Технические требования при регулировке дизеля и вспомогательного оборудования после текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3

	12.1 Регулятор частоты вращения при прогретом дизеле на холостом ходу (на нулевом положении рукоятки контроллера) должен обеспечивать устойчивую работу дизелей тепловозов: ТЭМ2, ТЭМ2А в пределах 300+15 об./мин.

Продолжительность запуска прогретого дизеля должна быть не более 15 с для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А.

При работе дизеля на установившихся режимах (постоянная нагрузка) регулятор должен обеспечивать устойчивую работу дизеля в пределах ±10 об./мин., а для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А при 8-м положении ±5 об./мин.

При резком переводе рукоятки контроллера с высших положений на низшие и наоборот дизель не должен останавливаться или идти "вразнос".

12.2. Просачивание масла в местах соединений регулятора не допускается. Давление масла в верхней полости масляного аккумулятора при температуре масла 30 - 45 °С на всех рабочих режимах должно быть 0,35 - 0,40 МПа (3,5 - 4,0 кгс/кв. см).

12.3. Электропневматический привод регулятора при давлении воздуха 0,45 - 0,50 Мпа
(4,5 - 5,0 кгс/кв. см) для тепловозов ТЭ1, ТЭ2, ТЭМ1 и 0,55 - 0,6 МПа (5,5 - 6,0 кгс/кв. см) для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А должен обеспечивать передвижение и устойчивое положение поршней при любых переключениях рукоятки контроллера.

Пропуск воздуха поршнями привода при давлении 0,60 - 0,65 МПа (6 - 6,5 кгс/кв. см) не допускается.

12.4. Регулятор предельной частоты вращения должен останавливать дизель при частоте вращения коленчатого вала дизеля в пределах 840 - 870 об./мин.

12.5. Давление сжатия по цилиндрам на нулевой позиции контроллера должно быть 2,3 - 3,0 МПа (23 - 30 кгс/кв. см). При этом разность давления сжатия по цилиндрам допускается не более 0,3 МПа (3 кгс/кв. см).

12.6. При при выпуске тепловозов из текущих ремонтов ТР-2 и ТР-3 при максимальной мощности дизеля температура отработавших газов по цилиндрам за выпускными клапанами должна быть не более 480°С.

Температура отработавших газов перед турбовоздуходувкой или турбокомпрессором должна быть не более 570°С для тепловозов ТЭ1, ТЭ2, ТЭМ1 и 600°С для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А. При повышении температуры окружающей среды от стандартных условий (+20°С и 760 мм рт. ст.) на каждый 1°С мощность дизель-генераторной установки уменьшается на 2 кВт. Разница температур между цилиндрами одного дизеля не должна превышать 30°С.

12.7. При максимальной мощности температура воды, выходящей из дизеля, не должна превышать 85°С для тепловозов ТЭ1, ТЭ2, ТЭМ1 и 88°С для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А, а температура масла не более 75 °С на тепловозах ТЭ1, ТЭ2 и 80°С на тепловозах ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А. Температура воды контура охлаждения наддувочного воздуха на входе в воздухоохладитель при температуре наружного воздуха +20°С должна быть не более +35°С.

12.8. Давление масла в системе дизеля на 7-й опоре при температуре 65°С должна быть не менее 0,12 МПа (1,2 кгс/кв. см) при n = 270+15 об./мин. на тепловозах ТЭ1, ТЭ2 и 0,15 МПа (1,5 кгс/кв. см) при n = 300+15 об./мин. для тепловозов ТЭМ1, ТЭМ2, ТЭМ2А.

12.9. Давление топлива в коллекторе по манометру на пульте управления при 8-м положении рукоятки контроллера должно быть в пределах 0,15 - 0,25 МПа (1,5 - 2,5 кгс/кв. см).

12.10. Давление воздуха в наддувочном коллекторе при 8-м положении рукоятки контроллера должно быть на тепловозах ТЭ1, ТЭ2, ТЭМ1 с турбовоздуходувками не менее 240 мм рт. ст. и на тепловозах ТЭМ1 с турбокомпрессором не менее 260 мм рт. ст.

12.11. Статический напор воздуха над коллектором каждого тягового электродвигателя должен быть не менее на тепловозах: ТЭ1 - 30 мм рт. ст., ТЭ2 - 60 мм рт. ст., ТЭМ1 - 35 мм вод. ст., ТЭМ2, ТЭМ2А - 25 мм вод. ст. при номинальной частоте вращения коленчатого вала дизеля.

12.12. При максимальной мощности дизеля давление вспышек в цилиндрах должно быть не более 5,8 МПа (58 кгс/кв. см) у тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А. Разность давлений вспышек по цилиндрам дизеля допускается не более 0,2 МПа (2 кгс/кв. см).

12.13. Мощность каждого дизеля по генератору при номинальной частоте вращения коленчатого вала дизеля, температуре 20 °С и барометрическом давлении 760 мм рт. ст. должна быть для тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А в пределах 730 - 750 кВт.

	10.3. При выпуске тепловоза из текущего ремонта ТР-3 произвести обкаточные испытания тепловоза пробной поездкой резервом или поездом на расстоянии одного-двух перегонов.
	-
	+


Приложение №3 к лоту №3

Перечень работ и операций при проведении текущего ремонта 

тепловоза серии ТГМ4Б

	Перечень работ и операций
	ТР-2

	1. При работающем дизеле проверьте:

	а) давление топлива, масла дизеля, смазки УГП, напряжение, зарядный ток вспомогательного генератора, температуру масла, воды дизеля, масла гидропередачи при минимальной частоте вращения вала дизеля (данные см. в табл. 2)
	+

	б) работу компрессора по повышению давления в главных резервуарах, давление включения и отключения регулятора ЗРД; [давление в главных резервуарах на 8—9-й позиции контроллера должно повышаться с 0,75 до 0.85 МПа (с 7,5 до 8,5 кгс/см2) за время не более 30 с]; включение регулятора ЗРД - при давлении 0,75 Мпа [(7,5 ± 2) кгс/см2], отключение - при 0,9 Мпа [(9 ±0,2) кгс/см2]
	+

	в) работу крана вспомогательного тормоза № 254-1 по манометру тормозных цилиндров; при различных положениях ручки крана 
	+

	г) давление в тормозной-магистрали по манометру на пульте управления, которое должно быть 0,53—0,55 Мпа (5,3-5,5 кгс/см2)
	+

	д) работу тифона и свистка (тифон должен издавать ровный звук чистого тона)
	+

	е) работу песочной системы при нажатии на педаль со стороны машиниста и помощника при положениях реверса "Назад". "Вперед". Песок должен подаваться под 4-ю и 2-ю, а затем под 1-ю и 3-ю колесные пары. Лампочка загорается в зависимости от направления движения
	+

	ж) работу пневматического тормоза; колодки обеих тележек должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	з) работу ручного тормоза; колодки задней тележки должны плотно прилегать к колесным парам
	+

	и) работу жалюзи и вентилятора холодильной камеры включением и выключением вручную соответствующих кнопок. Жалюзи должны полностью открываться и закрываться. Температура воды дизеля должна понижаться
	+

	к) работу механизмов и агрегатов на слух (посторонние стуки и шум не допускаются)
	+

	л) давление масла компрессора 0,15-0.25 МПа (1,5—2,5 кгс/см2). при меньшем давлении очистите масляный фильтр поворотом рукоятки на 2-3 оборота
	+

	м) герметичность соединений трубопроводов масла, топлива, воды и воздуха, секций холодильника, люков, крышек, уплотнений основных узлов тепловоза
	+

	н) нет ли следов течи масла по разъемам и фланцам УГП
	+

	о) работу регулятора частоты вращения вала дизеля, регулятора напряжения, автоматики холодильника, реверсирование гидропередачи
	+

	п) нет ли конденсата в главных резервуарах, холодильнике компрессора (имеющийся конденсат слить)
	+

	р) давление в коллекторе электропневматических вентилей 0,625-0,675 МПа (6,25-6,75 кгс/см2)
	+

	с) элементы фильтра системы управления и путевого фильтра УГП
	+

	2. При остановленном дизеле проверьте:

	а) по щупам уровень масла в гидропередаче, дизеле, компрессоре, регуляторе частоты вращения, а по водомерному стеклу - уровень воды в расширительном баке; заменить или добавить смазку в узлах и агрегатах тепловоза в соответствии с картой смазки 
	+

	б) нет ли воды в масле дизеля, для чего слейте отстой из сливной трубы. Допускается наличие конденсата не более 300 г. При большем количестве воды отберите пробу масла и сдайте для анализа. При подтверждении этого устраните причину попадания воды, а масло замените свежим
	+

	в) крепление электропроводов к электрогидравлическим и электропневматическим вентилям
	+

	г) чистоту дизеля и другого оборудования тепловоза; удалите пыль, подтеки топлива, масла и охлаждающей жидкости, произведите уборку и обтирку тепловоза снаружи, внутри и в кабине машиниста
	+

	3. При остановленном дизеле перед экипировкой
тепловоза проверьте:

	а) выход штоков тормозных цилиндров (нормальный выход 70-80 мм, максимально допустимый - не более 120 мм для тепловоза ТГМ4БЛ и 150 мм для тепловоза ТГМ4Б), состояние и толщину тормозных колодок (не менее 10 мм), состояние рычажной передачи, воздушной системы тормоза, работу автосцепок. Состояние винтовых и листовых рессор, шплинтовку валиков рессорного подвешивания, крепление буксовых струнок, а также крышек букс
	+

	б) крепление песочных труб, осевых редукторов, карданных валов, швы приварки кронштейна реактивных тяг (все болтовые соединения должны быть надежно затянуты, трещины в деталях-ходовой части не допускаются)
	+

	в) уровень масла в опорах и масленках шкворня. Уровень масла в опорах должен находиться между рисками маслоуказателя. Уровень масла в масленках шкворня должен быть не ниже 5 мм от верхней кромки масленки (через каждые семь ТО-1)
	+

	г) колесные пары под тепловозом (запрещается выпускать в эксплуатацию тепловоз с неисправностями, указанными в инструкции ЦТ/4351 и ПТЭ)
	+

	д) плотность установки кассет воздушных фильтров дизеля и в стенках кузова, предупреждая подсос воздуха помимо них, уровень масла в корпусах воздушного фильтра, затяжку стартера (при необходимости дотяните), исправность освещения всего тепловоза
	+

	е) электрическую аппаратуру, обратив особое внимание на состояние главных и вспомогательных контакторов КМН, КД, КП1 и других часто работающих реле
	+

	ж) аккумуляторную батарею, при необходимости долейте в банки дистиллированной воды
	+

	з) чистоту топлива, для этого из обоих нижних баков необходимо слить некоторое количество топлива для удаления отстоя (следы воды в топливе не допускаются)
	+

	и) слейте из поддона главной рамы (под дизелем) собравшееся грязное масло
	+

	к) крепление агрегатов дизеля и его соединение с муфтой, дизеля к раме, гидропередачи, двухмашинного агрегата, приводов, ограждений. Все болтовые соединения должны быть надежно затянуты
	+

	4. Дизель и системы, обеспечивающие его работу

	4.1. Слейте конденсат из воздушной полости охладителя наддувочного воздуха. Промойте топливные фильтры, а при полном их загрязнении замените фильтрующие элементы (около 1200 ч работы дизеля)
	+

	4.2. Замените фильтрующие элементы фильтра тонкой очистки масла по перепаду давлений или сигналу на пульте от РКС-1-05М-01 и промойте фильтрующие элементы грубой очистки масла
	+

	4.3. Отберите пробу воды дизеля из системы для анализа
	+

	4.4. Перед экипировкой тепловоза отберите пробу масла дизеля (не реже чем через 50 ч работы дизеля)
	+

	4.5. Проверьте работу паровоздушного клапана, смонтированного в крышке заливочной горловины водяного бака; нажатием на стержень проверьте легкость хода в направляющей втулке
	+

	4.6. Проверьте работу форсунок на давление впрыскивания и качество распыла. Перед снятием форсунки проверьте и при необходимости дозатяните гайки нажимной вилки крепления стакана, при каждом осмотре форсунки проверьте состояние уплотнительных резиновых колец. Диаметр уплотнительных колец на корпусе форсунки должен быть не менее 38,5 мм. Подрезы, заусенцы, трещины и прочие дефекты не допускаются. В случае обнаружения дефекта кольцо замените новым
	+

	4.7. Слейте отстой из топливных баков. Очистите эжектор и маслоотделитель системы вентиляции картера
	+

	4.8. Проверьте вручную работу заслонки аварийного стоп-устройства дизеля
	+

	4.9. Проверьте крепление гаек и контргаек на тягах рычажной передачи привода управления топливным насосом
	+

	4.10. Отверните полый болт подвода масла к ТНВД и прочистите отверстие
	+

	4.11. Проведите техническое обслуживание реле частоты вращения и тахометра согласно инструкции по эксплуатации реле и тахометра
	+

	4.12. Проверьте срабатывание всех элементов автоматики дизеля. Срабатывание исполнительных устройств по давлению масла и разносу имитируйте, т.е. замкните соответствующие контакты, неисправности устраните
	+

	4.13. Проверьте срабатывание датчика-реле разности давлений, герметичность трубопроводов и деталей его подсоединения
	+

	4.14. Произведите анализ масла дизеля
	+

	4.15. Проверьте, нет ли протечки масла через уплотнение турбокомпрессора, согласно Руководству по эксплуатации на турбокомпрессор ТК18с-21
	+

	4.16. Перед первым пуском после обслуживания проверьте, нет ли охлаждающей жидкости в цилиндрах дизеля (прокруткой коленчатого вала при открытых индикаторных кранах)
	+

	4.17. Проведите контрольный осмотр № 1 турбокомпрессора согласно Руководству по эксплуатации турбокомпрессора ТК18с-21. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке турбокомпрессора при его монтаже на дизеле
	+

	4.18. Очистите глушитель и его сливные трубы от нагара и несгоревших остатков топлива
	+

	4.19. Очистите и промойте при каждом втором техническом обслуживании ТО-3 воздухоочиститель дизеля (при сильной запыленности - песчаных бурях - очищайте и промывайте при каждом техническом обслуживании ТО-1)
	+

	4.20. Осмотрите коллектор и щетки стартера. Коллектор и щеткодержатели продуйте воздухом для удаления пыли. В случае загрязнения коллектора протрите его чистой тряпкой, смоченной в бензине, и проверьте прилегание щеток к коллектору. Если обнаружен большой подгар коллектора, зачистите его стеклянной мелкой шлифовальной шкуркой, после чего протрите тряпкой, слегка смоченной в бензине Замену износившихся щеток новыми производите согласно инструкции по эксплуатации стартеров
	+

	4.21. Проверьте и при необходимости отрегулируйте зазоры в приводе впускных и выпускных клапанов
	+

	4.22. Проверьте погрешность срабатывания контактов и дифференциал комбинированного реле скорости по методикам заводов-изготовителей, указанные в руководстве по эксплуатации этих реле; при необходимости отрегулируйте
	+

	4.23. Смените масло в регуляторе, предварительно промойте его полость
	+

	4.24. Проверьте и при необходимости отрегулируйте секции топливного насоса высокого давления на равномерность подачи топлива по Руководству по эксплуатации дизеля 211Д-ЗМ. Проверьте затяжку винта зубчатого венца поворотной втулки плунжера и контровку регулировочного болта ползуна толкателя
	+

	4.25. Очистите и промойте кассеты воздушных фильтров на стенках кузова (при сильной запыленности окружающего воздуха - при каждом техническом обслуживании ТО-3)
	+

	4.26. Смените масло в воздухоочистителе дизеля
	+

	4.27. Выньте все поршни для очистки их от нагароотложений, а также для осмотра и обмера всех компрессионных и маслосъемных колец. При необходимости возможна частичная замена колец
	+

	4.28. Осмотрите шатунные болты и при необходимости частично замените
	+

	4.29. Осмотрите вкладыши шатунных подшипников и замерьте зазоры и развал вкладыша, при необходимости возможна частичная замена. Местное выкрашивание антифрикционного слоя не допускается
	+

	4.30. Произведите контрольный осмотр № 2 турбокомпрессора в соответствии с требованиями руководства по эксплуатации турбокомпрессора. Проверьте правильность и надежность крепления турбокомпрессора к кронштейну дизеля в соответствии с требованиями к установке его при монтаже на дизеле
	+

	4.31. Проверьте угол опережения подачи топлива и при необходимости восстановите его до оптимального значения. В дальнейшем проверяйте при переборках
	+

	4.32. Очистите от нагара верхнюю часть цилиндровых втулок, крышки цилиндров
	+

	4.33. Замерьте зазоры между стержнями клапанов и направляющими втулками. При необходимости частично замените втулки
	+

	4.34. При необходимости притрите впускные и выпускные клапаны. При повышенных износах фасок клапанов произведите их шлифовку
	+

	4.35. Осмотрите состояние кулачков распределительного вала и при необходимости зачистите
	+

	4.36. Снимите с дизеля, разберите и осмотрите водяные насосы При повышенных износах детали уплотнения замените
	+

	4.37. Замените новыми резиновые уплотнения, подвергавшиеся демонтажу. Рекомендуется независимо от технического состояния заменить резиновые кольца уплотнения втулки цилиндра из комплекта ЗИП
	+

	4.38. Очистите воздушные полости воздухоочистителя впускного коллектора от грязи и масла
	+

	4.39. Осмотрите состояние деталей привода топливного насоса и при износе замените
	+

	4.40. Разберите агрегат маслопрокачивающий, осмотрите состояние деталей; изношенные детали замените
	+

	4.41. Выньте втулки цилиндров и произведите их дефектацию. В случае обнаружения кавитационных повреждений на втулках цилиндров при установке их необходимо развернуть на 45-60° относительно первоначальной установки. Глубина кавитационных раковин допускается не более 9 мм. При кавитационных повреждениях, превышающих допустимую глубину, втулки необходимо заменить
	+

	4.42. Осмотрите, обмерьте и при необходимости частично замените следующие детали дизеля: цилиндровые втулки, поршни, поршневые пальцы, вкладыши шатунных подшипников, впускные и выпускные клапаны, направляющие втулки клапанов
	+

	4.43. Частично разберите и замените изношенные детали следующих узлов: регулятора частоты вращения (в соответствии с инструкцией по эксплуатации регулятора), топливного насоса, топливоподкачивающего насоса, топливных форсунок, водяных насосов, редукционного клапана масляной системы
Примечание. При замене водяных насосов проверьте зазор в зацеплении зубчатых колес их привода
	+

	4.44. Осмотрите состояние седел впускных и выпускных клапанов, крышек цилиндров. При наличии выработки и раковин выведите их специальной фрезой
	+

	4.45. Разберите и осмотрите электростартер. В случае наработки и сильного пригорания коллектор проточите и замените смазку в шарикоподшипниках
	+

	4.46. Проверьте состояние пружин и деталей перепускных клапанов фильтра тонкой очистки масла
	+

	4.47. При наличии накипи на охлаждающих поверхностях цилиндров и крышек удалите ее
	+

	4.48. Промойте дизельным топливом и продуйте сжатым воздухом масляные каналы в шатунах, рокерах, штангах, коромыслах, полости холодильника масла, воздуха и фильтров масла
	+

	5. Гидропередача

	5.1. Промойте фильтр откачивающего насоса
	+

	5.2. Промойте путевой фильтр, установленный перед холодильником
	+

	5.3. Снимите масляный фильтр системы управления и промойте
	+

	5.4. Проверьте состояние внешних крепежных деталей (болтов, гаек, винтов, шпилек), а при ослаблении подтяните и застопорьте
	+

	5.5. Проверьте работу фиксаторов сервоцилиндров путем подъема и опускания штока фиксатора вручную, фиксатор в этом случае должен перемешаться без заедания
	+

	5.6. Проверьте, нет ли заклинивания стержня механической блокировки; при необходимости отрегулируйте его. Зазор между барабаном и стержнем блокировки должен быть 0,5-0,8 мм
	+

	5.7. Проверьте крепление блокировочного клапана
	+

	5.8. Прошприцуйте масленки сервоцилиндров смазкой
	+

	5.9. Проверьте целость изоляции электропроводки, состояние открытых частей электромонтажа. Пыль, грязь и масло с проводов удалите. Устраните повреждение изоляции
	+

	5.10. Откройте крышки конечных выключателей фиксаторов, проверьте состояние контактов и надежность подсоединения к ним проводов. При необходимости отрегулируйте положение подвижной контактной колодки относительно неподвижных контактов при нейтральном положении сервоцилиндров. Подгоревшие контакты конечного выключателя зачистите стеклянной шкуркой
	+

	5.11. Проверьте нажатие контактов на подвижную колодку, которое должно быть 4-6 Н (0,4-0,6 кгс)
	+

	5.12. Проверьте надежность крепления электропневматического вентиля, нет ли утечки воздуха. У вентилей, имеющих утечку воздуха, необходимо притереть клапаны. Неисправные вентили заменить
	+

	5.13. Снимите крышки контактных барабанов сервоцилиндров. Проверьте состояние контактов и надежность подсоединения проводов к ним. Загрязненные и подгоревшие контакты зачистите стеклянной шкуркой. Контактное нажатие должно быть 10—4 Н (1,0-0,4 кгс). Контакты в замкнутом положении должны находиться посередине контактных пластин барабанов. При необходимости контактное нажатие и положение контактов относительно контактного барабана отрегулируйте путем смещения контактной стойки по лазам кронштейна или смещения контактов по пазам панели
	+

	5.14. Проверьте центровку дизеля и УГП
	+

	5.15. Распломбируйте крышку блока переключения скоростей и проверьте состояние контактов реле. Подгоревшие и загрязненные контакты зачистите мелкой стеклянной шкуркой и протрите техническими салфетками, смоченными в бензине. При этом следите за тем, чтобы не нарушать зазор контактов реле. Зазор между замыкающими контактами 0,9—1,0 мм. Проверьте правильность наладки реле переходов и реле ограничения скорости. Порядок проверки изложен в инструкции по УГП
	+

	5.16. Проверьте состояние контактов реле гидродоворота. Проверьте выдержки времени срабатывания этого реле и в случае необходимости отрегулируйте
	+

	5.17. Снимите блокировочный клапан, проверьте герметичность резиновых манжет, при необходимости манжеты замените
	+

	5.18. Проверьте крепление проводов, наличие маркировки, целость изоляции. Недостающую маркировку полностью восстановите в соответствии со схемой
	+

	5.19. Проверьте мегаомметром на 500 В сопротивление изоляции цепей электроавтоматики (не ниже 0,3 МОм). Пря проверке сопротивления на диодах и стабилитронах блока управления во избежание их пробои необходимо поставить перемычки. При каждом текущем ремонте ТР-1 необходимо вносить в технический паспорт гидропередачи в графе "Сведения о работе" наработку гидропередачи в моточасах
	+

	5.20. На каждом втором текущем ремонте ТР-1 произведите ревизию сервоцилиндров реверса. Для этого освободите цилиндры от корпусов, замените манжеты, кольца поршней пропитайте в масле
	+

	5.21. Осмотрите пружины сервоцилиндров Риски на штоке зачистите. Проверьте плотность посадки полумуфт на вертикальные валики. Перед сборкой рабочие поверхности цилиндров смажьте смазкой ЦИАТИМ-201
	+

	5.22. Проведите ревизию фиксаторов сервоцилиндров. При ревизии замените манжеты фиксаторов и смазку
	+

	5.23. Выньте, промойте и продуйте сжатым воздухом форсунки системы смазки (за исключением форсунок смазки подвижных муфт)
	+

	5.24. Проведите ревизию блокировочного клапана, откачивающего насоса, насоса системы смазки, фильтра масляного
	+

	5.25. Осмотрите без выемки из гидропередачи крепление рабочего колеса и шнека питательного насоса
	+

	5.26. Проведите ревизию электрогидравлических вентилей
	+

	5.27. Проведите ревизию подвижных муфт валов вторичного реверса (осмотрите состояние подшипников и крепление внутренних и наружных колец, зачистите забойные заусенцы по торцам шлицев. Проверьте затяжку болта крепления рычага привода подшипниковых муфт и реактивного болта, а также затяжку штуцерных соединений на трубопроводах, подводящих масло от электрогидравлических вентилей и золотниковой коробки)
	+

	5.28. Смените масло гидропередачи
	+

	5.29. Проверьте состояние пневматических воздухопроводов системы управления реверс-режимного механизма. Все неплотности Соединений, приводящие к утечкам воздуха, устраните
	+

	5.30. Осмотрите привод питательного насоса. Проверьте состояние конических зубчатых колес
	+

	5.31. Проверьте затяжку внешнего крепежа (болтов, гаек) легким остукиванием
	+

	5.32. Протрите днище нижнего и верхнего картеров гидропередачи через смотровые люки салфетками, смоченными дизельным топливом или керосином
	+

	5.33. Снимите датчик скорости, проверьте плавность вращения его ротора и наладки узлов гидроавтоматики
	+

	5.34. Проведите ревизию питательного насоса, обратив особое внимание на состояние подшипников, износ звездочки и уплотнительного пояска рабочего колеса
	+

	5.35. Заправьте гидропередачу турбинным маслом и проработайте на нем не менее 1 ч, затем спейте и заправьте свежим
	+

	5.36. Замерьте давление на форсунках системы смазки, которое должно быть не менее 0,01 МПа (0.1 кгс/см2) на холостом ходу и 0.02 МПа (0,2 кгс/см2) при номинальной частоте вращения коленчатого вала дизеля
	+

	5.37. Узлы автоматики (блок переключения скорости, датчик скорости) снимите с тепловоза, подвергните полной ревизии и проверьте их работу и наладку на специальном стенде
	+

	6. Экипажная часть

	6.1. Осмотрите рамы тележек, проверьте плотность затяжки всех болтовых соединений остукиванием и наличие шплинтов Трещины в боковинах, концевых балках, шкворневых балках, кронштейнах, сварных швах не допускаются. Болтовые соединения подтяните, шплинты по необходимости замените
	+

	6.2. Замерьте прокат бандажей колесных пар, толщину обода и гребней (должны соответствовать требованиям инструкции ЦГ/4351 и ГОСТ 11018-87)
	+

	6.3. Проверьте уровень смазки в полости осевого упора буксы щупом (не ниже 5 мм и не выше нижней кромки контрольного отверстия)
	+

	6.4. Осмотрите детали рессорного подвешивания. Трещины в балансирах, втулках, подвесках, пружинах, листовых рессорах, а также ослабление или сдвиг листов рессоры в хомуте не допускаются
	+

	6.5. Осмотрите раму тепловоза и путеочистителя. Трещины и ослабления деталей не допускаются. Высота нижней кромки путеочистителей от головки рельсов 100-150 мм
	+

	6.6. Проверьте крепление фланцев карданных валов к фланцам осевых редукторов и УГП. а также крепление болтовых соединений крышек с фланцами, вилками и разъемов осевого редуктора. Ослабление соединения подтяните
	+

	6.7. Проверьте уровень масла в картере осевого редуктора, при необходимости добавьте масло; в подшипники и шлицевые соединения карданных валов добавьте смазку
	+

	6.8. Добавьте смазку в подшипники реактивных тяг осевых редукторов
	+

	6.9. Проверьте наличие воды в масле опор тележек (присутствие воды в масле не допускается)
	+

	6.10. Проверьте наличие консистентной смазки в полости осевого упора буксы (присутствие консистентной смазки в полости осевого упора не допускается)
	+

	6.11. Замените смазку в осевых редукторах
	+

	6.12. Проверьте в тележках зазор между подбуксовой стрункой и основанием буксового проема (зазор 6 ± 1 мм)
	+

	6.13. После очистки колесной пары керосином от грязи и смазки проверьте соответствие размеров всех элементов установленным нормам допусков и наличие клейм и знаков (размеры должны соответствовать установленным инструкцией ЦТ/4351 нормам)
	+

	6.14. Снимите упоры всех букс и проверьте состояние их и фитилей. При необходимости поверхность осевого упора зачистите, а поврежденный фильтр переверните и пропитайте маслом. Задиры и риски на поверхности трения не допускаются
	+

	6.15. Снимите крышки с букс и осмотрите детали переднего подшипника и его крепление, которые должны удовлетворять инструкции ЦТ/3781
	+

	6.16. Из четырех букс выборочно отберите смазку для анализа. При удовлетворительных результатах добавьте в полость подшипников каждой буксы 0,3-0,4 кг смазки. При неудовлетворительном анализе смазку замените в количестве 1,4-1,5 кг в полости подшипника и 0,8-0,9 кг в полости осевого упора
	+

	6.17. Проверьте состояние торцовой поверхности оси (повреждения допускаются согласно инструкции ЦТ/3781)
	+

	6.18. Установите осевые упоры и отрегулируйте суммарный поперечный разбег колесных пар. Изменение толщины пакета регулировочных прокладок следует производить у обоих букс одной колесной пары на равные размеры при равных износах, а при разных износах толщина пакета с более изношенным упором должна быть больше толщины пакета под осевым упором противоположной буксы на разницу износа (разница в толщинах пакета для новых осевых упоров допускается 0,5 мм)
	+

	6.19. Поднимите тепловоз на домкратах. Разрешается подъем тепловоза краном с последующей установкой на специальные подставки
	+

	6.20. Выкатите из-под тепловоза тележки и разберите их, детали промойте и очистите
	+

	6.21. Все сварные швы соединений и элементы рамы тележки тщательно осмотрите
	+

	6.22. Проверьте соответствие размеров элементов рам тележек установленным нормам допусков и износов. При несоответствии замените элементы
	+

	6.23. Проверьте на плотность гнездо шкворня рамы тележки путем налива керосина (высота уровня 50 мм). Появление керосина через 20 мин на наружных поверхностях не допускается. Проверьте износ втулки шкворневого гнезда. При толщине стенки втулки менее 6 мм втулку замените
	+

	6.24. Трубки и масленки для смазки шкворня отремонтируйте и проверьте на прохождение масла. Опоры рамы осмотрите и очистите детали. Задиры на деталях зачистите. Трещины в корпусе опор не Допускаются. Не оставляйте местную выработку на опорных плитах более 0,5 мм
	+

	6.25. Буксы разберите, оставив на шейках оси внутренние кольца подшипников. Содержание и ремонт должны соответствовать инструкции ЦТ/3781. Свободные части оси проверьте магнитным и ультразвуковым дефектоскопами. Не допускается оставлять без замены опоры, имеющие износ рабочей поверхности более 1 мм. Не допускается ставить осевые упоры, имеющие толщину бронзовой армировки менее 9 мм. Сваривать корпуса букс, лопнувшие на части, запрещается
	+

	6.26. Перед сборкой колесных пар с рамой тележки необходимо выставить одинаковые расстояния от внутренних граней ободов колесных пар до боковых наличников букс, буксы при этом должны быть прижаты торцовыми упорами к оси колесной пары. Разница этих расстояний не более 0,5 мм. Не допускается подкатка колесных пар под тепловоз с разными осевыми упорами
	+

	6.27. Очистите колесные пары от краски и грязи до чистого металла, произведите дефектоскопию свободных участков оси, а также обточку ободов. Поставьте клейма и знаки. Проверьте соответствие размеров установленным нормам допусков и износов по инструкции ЦТ/4351
	+

	6.28. При выпуске тепловоза из ремонта разрешается подкатывать колесные пары как новые, так и отремонтированные с прокатом не более 3 мм. Разница диаметров ободов цельнокатаных колес по кругу катания в одной колесной паре 0,5 мм, а одного тепловоза не более 1 мм
	+

	6.29. Отсоедините карданные валы от гидропередачи и осевых редукторов. Проведите ревизию карданных валов. Для этого разберите шарнирные головки, проверьте рабочие поверхности цапф крестовин, качество уплотнительных резиновых колец на крестовинах и кожухов манжет. Проверьте состояние шлицевого соединения вилок, суммарный зазор между торцами крестовины и упорами подшипников (зазор должен быть 0,05-0,25 мм). Детали промойте, протрите, смажьте и соберите по клеймам
	+

	6.30. Установите карданные валы под тепловоз. Момент затяжки присоединительных болтов тележечных валов 200 Н•м (20 кгс•м), раздаточных - 400 Н•м (40 кгс•м)
	+

	6.31. Вскройте крышки люков осевых редукторов, проверьте состояние зубчатых-колес, расположение пятна контакта и боковой зазор конической и цилиндрической пар. Зазор конической пары должен быть не более 1,6 мм, цилиндрической - не более 2,6 мм
	+

	6.32. Проверьте осевой люфт ведущего и ведомого валов осевых редукторов, люфт должен быть не более 0,5 мм
	+

	6.33. Проведите дефектоскопию деталей карданного вала и реактивных тяг (трещины не допускаются). Проверьте приварку кронштейна осевого редуктора под реактивные тяги
	+

	6.34. Проверьте резиновые амортизаторы реактивных тяг осевых редукторов (негодные амортизаторы замените новыми), состояние пар трения и резиновых амортизаторов в опорах тележки. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он находился до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора замените все четыре, причем амортизаторы должны быть подобраны по прогибу не более 1,5 мм; проверяют усилием 70 кН (7000 кгс)
	+

	7. Вспомогательное оборудование
	

	7.1. Через 8 сут. возьмите пробу масла компрессора и при содержании механических примесей более 0,08% масло замените. Масло в воздухоочистителе компрессора меняйте через 16 сут.
	+

	7.2. Осмотрите швы приварки лопастей вентилятора и П-образных опор к диффузору холодильника и убедитесь, что в лопастях и швах нет трещин
	+

	7.3. При необходимости обдуйте секции холодильника сжатым воздухом (в летнее время)
	+

	7.4. Промойте воздушные фильтры кузова машинного помещения через пятнадцать ТО-1. В условиях сильной запыленности (100-500 мг/м3) промывку производите через каждые семь ТО-1
	+

	7.5. Обдуйте холодильник компрессора сжатым воздухом
	+

	7.6. Проверьте дюритовые соединения и трубопроводы
	+

	7.7. Проверьте крепление и состояние муфты вентилятора, крепление опоры двухмашинного агрегата и тумбы компрессора
	+

	7.8. Слейте отстой воды из корпуса воздушных фильтров дизеля
	+

	7.9. Проверьте затяжку амортизаторов кабины
	+

	7.10. Очистите воздушные фильтры Э-П4сб. пневматической системы тепловоза
	+

	7.11. Проверьте манометры без снятия пломбы через каждые 6 мес. и независимо от срока каждый раз при возникновении сомнений в правильности показаний
	+

	7.12. Один раз в год проверьте манометры после ремонта и поставьте пломбы. Снимите и разберите всасывающий и нагнетательные клапаны первой и второй ступеней компрессора, очистите их от грязи и нагара
	+

	7.13. Проверьте крепления вентилятора компрессора, осмотрите лопасти
	+

	7.14. Выньте маслоприемник компрессора и разберите его. Очистите и промойте сетку и всасывающую трубку. разберите воздухоочиститель и масляный фильтр, промойте в бензине или керосине фильтрующие элементы, осушите и увлажните их компрессорным маслом
	+

	7.15. Слейте масло из картера компрессора, внутреннюю поверхность картера протрите салфетками и залейте свежее масло
	+

	7.16. Осмотрите воздухораспределитель песочной системы, прочистите отверстия форсунок песочниц
	+

	7.17. Проведите ревизию тормозного оборудования согласно инструкции МПС (ЦТ-533)
	+

	7.18. Осмотрите воздушный резервуар снаружи. Воздушные резервуары необходимо пропарить или выщелочить с последующей промывкой горячей водой (промывайте 1 раз в год)
	+

	7.19. Снимите, разберите и осмотрите топливо- и маслоподкачивающий насосы; очистите и промойте маслоохладители дизеля и гидропередачи, после промывки проведите гидроиспытания
	+

	7.20. Промойте картер дизеля, масляный фильтр, трубопровод, топливные баки, после промывки проверьте чистоту картера
	+

	7.21. Снимите цилиндр с компрессора, осмотрите поршневые кольца, очистите днище, ручьи поршней и кольца от нагара, промойте и смажьте компрессорным маслом, осмотрите зеркало цилиндров; большие риски, задиры на зеркале зачистите мелкой шкуркой
	+

	7.22. Осмотрите и отрегулируйте шатунные подшипники компрессора, надежно зашплинтуйте шатунные болты
	+

	7.23. Отремонтируйте клапаны компрессора. Смените клапанные пластины первой и второй ступеней независимо от их состояния
	+

	7.24. Осмотрите муфту соединения дизеля с УГП и компрессора с УГП. Проверьте центровку дизеля с УГП и компрессора с УГП в соответствии с приложениями 6 и 7 (первая проверка при текущем ремонте ТР-1). При необходимости установки регулировочных прокладок под дизель (см. п. 8.4 части III) произведите внеочередную проверку центровки
	+

	7.25. Снимите компрессор с тепловоза, разберите его. Осмотрите, промерьте детали. Наиболее ответственные детали, указанные в инструкции по эксплуатации, подвергните дефектоскопии. Замените негодные, восстановите изношенные детали
	+

	7.26. Снимите, промойте, проверьте водяные секции холодильника
	+

	7.27. Осмотрите крепление кабины машиниста к раме тепловоза, кузова машинного помещения к раме тепловоза и к кузову охлаждающего устройства. При необходимости подтяните крепление (первую подтяжку производите через два ТО-3)
	+

	7.28. Осмотрите состояние сварных швов кронштейнов кабины, опирающихся на амортизаторы. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.29. Осмотрите сварные швы приварки шайб амортизаторов кабины. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.30. Осмотрите состояние сварных швов приварки кузова аккумуляторного помещения и кузова охлаждающего устройства к раме тепловоза. При обнаружении трещин сварные швы вырубите и снова заварите
	+

	7.31. Осмотрите сварные швы кронштейнов специального разъемного межкузовного соединения, находящихся на задней стенке кузова охлаждающего устройства
	+

	7.32. Проверьте состояние резиновых амортизаторов кабины. После осмотра каждый амортизатор должен быть установлен на ту опору, на которой он стоял до снятия. В случае выхода из строя одного амортизатора (потеря упругих свойств, отслоение резины от металла, наличие трещин) произведите замену всех четырех амортизаторов
	+

	8. Электрооборудование
	

	8.1. Продуйте сухим сжатым воздухом электрические машины и аппараты, проверьте крепление аппаратов, пайку наконечников, сопротивление изоляции цепей вспомогательного оборудования и цепей управления относительно корпуса и между ними, которое должно быть не менее 0,3 МОм, чистоту поверхности главных и вспомогательных контактов всех реле и контакторов. Контакты, имеющие подгары, зачистите
	+

	8.2. Осмотрите крепление аккумуляторных ящиков в отсеках и перемычки между элементами; проверьте и запишите напряжение и данные о плотности и уровне электролита всех элементов батареи, сопротивление изоляции батареи (не менее 25 000 Ом)
	+

	8.3. Проверьте крепление шкива на входном валу двухмашинного агрегата (обратите внимание на крепление гайки), на ощупь нагрев подшипников качения электрических машин непосредственно после остановки дизеля
	+

	8.4. Осмотрите коллекторы (нет ли на них почернений и обгара, задиров). Поверхность коллектора должна быть гладкой, полированной с красновато-фиолетовым оттенком. Проверьте механизм щеткодержателей, нажатие пальцев на щетки, затяжку шунтов и наконечников, износ щеток и состояние их поверхностей Негодные щетки замените. При замене запрещается устанавливать на одном коллекторе щетки разных марок, так как это приводит к аварии электрической машины. При установке новых щеток их следует притереть к поверхности коллектора при помощи тонкой стеклянной шкурки. Убедитесь, нет ли обуглившейся или поврежденной изоляции катушек полюсов, соединений и якоря
	+

	8.5. Осмотрите изоляцию всех электрических машин, замерьте сопротивление и проверьте зазоры между нижней кромкой щеткодержателя и коллекторов, а также нажатие щеток
	+

	8.6. Манометры, термометры, вольтметр и амперметр испытайте в соответствии с действующими инструкциями. На каждом втором ТР-1 осмотрите контакты реле, установленного в блоке гидродоворота
	+

	8.7. Очистите и замените смазку в цилиндрах привода контроллера машиниста
	+

	8.8. Очистите от грязи и пыли, угля промежутки между коллекторными пластинами у всех электрических машин. Если обнаружены наплывы меди на коллекторных пластинах, коллектор необходимо зачистить и снять фаску с пластин
	+

	8.9. Проведите контрольно-тренировочный цикл заряда аккумуляторной батареи
	+

	8.10. Снимите с тепловоза и разберите все электрические машины, негодные подшипники замените новыми, осмотрите обмотки якорей. Коллектор при необходимости проточите и прошлифуйте. Износившиеся щетки замените новыми той же марки
	—


	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 
	Приложение № 1
к закупочной документации


ОПИСЬ ДОКУМЕНТОВ, ПРИЛАГАЕМЫХ К ЗАКУПОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

	№ 

п/п
	Наименование документа
	Количество листов
	Примечание

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	


Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________________

(полное наименование Участника)

__________________________________

"____" _________ 20__ г.


               (Должность, подпись, ФИО) 

Печать

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 
	Приложение № 2
к закупочной документации


ЗАЯВКА УЧАСТНИКА ПРОЦЕДУРЫ ЗАКУПКИ
	В Ценовую комиссию

АО «СГ-транс»
	Дата _________________




Будучи уполномоченным представлять и действовать от имени ________________ (далее – Участник), а также полностью изучив всю информацию по _______________________________________________________________________, нижеподписавшийся настоящим подает заявку на участие в данной процедуре закупки, которая будет проводиться вами с целью заключения договора, с условиями, указанными в техническом задании (раздел IV) закупочной документации.

К настоящей заявке прилагаются копии документов, определяющих юридический статус Участника и подтверждение соответствия квалификационным требованиям Заказчика.

Ценовой комиссии Заказчика или ее уполномоченным представителям настоящим предоставляются полномочия запрашивать информацию или проводить исследования с целью изучения отчетов, документов и сведений, представленных в связи с настоящей заявкой, а также обращаться к обслуживающим банкам и клиентам за разъяснениями относительно финансовых и технических вопросов. 

Заявка на участие в процедуре закупки служит также разрешением любому лицу или уполномоченному представителю любого учреждения, на которое содержится ссылка в сопровождающей документации, представлять любую информацию, которую Ценовая комиссия Заказчика сочтет необходимой для проверки заявлений и сведений, содержащихся в данной заявке, или относящихся к ресурсам, опыту и компетенции Участника.

Ценовая комиссия Заказчика и ее уполномоченные представители могут связаться со следующими лицами для получения дальнейшей информации:

	Справки по общим вопросам и вопросам управления

	ФИО 
	Телефон, эл. почта

	Справки по кадровым вопросам

	ФИО 
	Телефон, эл. почта

	Справки по финансовым вопросам

	ФИО 
	Телефон, эл. почта


Настоящая заявка подается с пониманием того, что:

· результаты рассмотрения заявки зависят от проверки всех данных, представленных Участниками на момент проведения процедуры закупки, а также иных сведений, имеющихся в распоряжении Заказчика;

· Ценовая комиссия оставляет за собой право отклонить или принять заявку, прекратить процедуру закупки в любое время до заключения договора (контракта) без объяснения причин;

· Ценовая комиссия не несет ответственности за вышеперечисленные действия и не берет на себя обязательства информировать Участников об их причинах.

Мы согласны придерживаться положений настоящей заявки в течение срока, установленного как день заключения договора с Победителем данной процедуры закупки.

Нижеподписавшейся удостоверяет, что сделанные заявления и предоставленные сведения в заявке, заполненной должным образом, являются полными, точными и верными.

В подтверждение этого прилагаем все необходимые документы.

Приложения:

· сведения об Участнике (в соответствии с Приложениями №№ 3, 3.1, 3.2, 4, 6 к настоящей закупочной документации);

· финансово-коммерческое предложение, заполненное в соответствии с Приложением № 5 к настоящей закупочной документации;

· опись документов, представляемых Участником в соответствии с п.п.2.1.2 закупочной документации.

Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени __________________________________________________________________

(вставить полное наименование Участника) 

___________________________________________

печать 
 (должность, подпись, ФИО)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3
к закупочной документации


ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ УЧАСТНИКЕ

1. Наименование Участника: _____________________________________________

2. Действующая торговая марка: __________________________________________

3. Предыдущая торговая марка (если была): ________________________________

4. Свидетельство о регистрации (кем выдано, дата и номер): __________________

5. Адрес места нахождения: ______________________________________________
Тел / эл.почта: ____________________________________________________________

6. Почтовый адрес: _____________________________________________________

Тел / эл.почта: ____________________________________________________________

E - mail: _______________________________________________________________

Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени ___________________________________________________________________

(вставить полное наименование Участника)

___________________________________________

печать 
 (должность, подпись, ФИО)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3.1.

к закупочной документации


Материально-технические возможности
:
Наименование Участника_______________________________ 

1. Расположение производственных мощностей;

	№ п/п
	Наименование производственных мощностей, баз обслуживания и их краткая характеристика 
	Местонахождение

(адрес) 

	
	
	


2.Сведения о наличии основного технологического оборудования для выполнения работ 

	№ п/п
	Наименование технологического оборудования
	Тип, обозначение,
	Кол-во
	Год выпуска
	Местонахождение (адрес)

	1.
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	


Полноту и правильность всех вышеприведенных данных подтверждаю,

Подпись Участника

/_____________(ФИО, должность)

м.п.
Дата

/
/

	№ п/п

	Наименование оборудования 

	Для чего предназначено


	1.

	Установка домкратная стационарная

	Подъем кузова и выкатка тележек 


	2.

	Автоматизированная система контроля геометрических параметров рам тележек
	Ремонт тележек (позиция разборки и сборки тележки)


		Кантователь
	Ремонт тележек (позиция разборки и сборки тележки)


	3.

	Съемник с усилием до 23 т для спрессовки деталей с узлов дизеля

	Ремонт дизеля


	4.

	Автоматизированная система контроля геометрических параметров блоков дизелей

	Ремонт дизеля


	5.

	Стенд для дефектоскопии колесных пар локомотивов

	Ремонт колесных пар

	6.

	Устройство для магнитной дефектоскопии зубчатых передач

	Ремонт колесных пар


	7.

	Стенд для испытания форсунок

	Ремонт топливной аппаратуры


	8.

	Стенд для испытания плунжерных пар на плотность

	Ремонт топливной аппаратуры


	9.

	Стенд для испытания топливоподкачивающих насосов

	Ремонт топливной аппаратуры


	10.

	Стенд для опрессовки и дефектации секций холодильников

	Ремонт секций холодильника


	11.

	Стенд для обкатки компрессоров

	Ремонт пневматического оборудования


	12.

	Стенд для испытания компрессора

	Ремонт пневматического оборудования


	13.

	Стенд для регулировки регуляторов частоты вращения дизелей

	Ремонт регулятора частоты вращения


	14.

	Стенд для испытания электрической прочности изоляции U до 12 к В

	Ремонт электрических машин


	15.

	Приспособление для демонтажа гидротрансформатора, гидромуфты, коробки перемены передач.

	Ремонт гидротрансформатора гидромуфты, коробки перемены передач

	16.

	Стенд для испытания электрических аппаратов тепловозов

	Ремонт электрических и электропневматических аппаратов


	17.

	Стенд для испытания электропневматических аппаратов тепловозов

	Ремонт электрических и электропневматических аппаратов


	18.

	Реостатная установка для испытаний тепловоза

	Испытание ДГУ тепловоза



	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 3.2.

к закупочной документации


Кадровые возможности 
Наименование Участника: ___________________________________

Специалисты, привлекаемые для производства работ, указанных в лотах

	№ п/п
	ФИО
	Специальность (профессия),

должность
	Дипломы удостоверения, другие документы, подтверждающие наличие у специалиста квалификации соответствующей работам по предмету закупки

(Наименование, номер, дата выдачи, срок действия)
	Сведения о наличии у специалиста опыта работ, выполняемых по предмету закупки*

	1.
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	

	4.
	
	
	
	

	5.
	
	
	
	

	6.
	
	
	
	

	7.
	
	
	
	


Полноту и правильность всех вышеприведенных данных подтверждаю,

Подпись Участника

/_____________ (ФИО, должность)

м. п.
Дата

/
/

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 4
к закупочной документации


ИНФОРМАЦИЯ О ФИНАНСОВОМ СОСТОЯНИИ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

	№ п.п.
	Наименование
	Данные Участника

	1.
	Дата создания: 
	

	2.
	Уставный капитал:
	

	3.
	Банковские реквизиты:
	

	3.1.
	наименование банка, телекс, телефон
	

	3.2.
	ИНН
	

	3.3.
	БИК
	

	3.4.
	Корр. счет
	

	3.5.
	Расчетный счет
	

	4. 
	Форма собственности:
	

	4.1.
	Государственная 
(да, нет)
	

	4.2.
	Смешанная 
(да, нет)
	

	4.3.
	Кооперативная 
(да, нет)
	

	4.5.
	Частная 
(да, нет)
	

	4.6.
	С участием иностранного капитала 
(да, нет)
	

	5.
	Основной вид деятельности:
	

	6.
	Другие виды деятельности
	

	7.
	Выручка Участника 
(без НДС, акцизов и аналогичных обязательных платежей) 
за два последних года
	


Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________

(полное наименование Участника)

___________________________________________

(Должность, подпись, ФИО)                                                (печать)

"____" _________ 20__ г.    

	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 5
к закупочной документации


"____" ___________ 20__ г.

ФИНАНСОВО-КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ

______________________________________________________________________ (наименование организации)

по процедуре закупки, открытому по составу участников и закрытому по форме подачи предложений о цене, предусматривающему выбор организации на право заключения договора (ов) на выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту маневровых тепловозов в соответствии с условиями, указанными в технических заданиях закупочной документации, предлагает следующий размер денежных средств
, необходимых для выполнения работ по лотам:
Общие сведения по лотам:
	п/п
	Номер лота
	Наименование работы
	Цена без НДС, руб. 
	Цена с НДС, руб.

	1
	1
	Итоговое коммерческое предложение по лоту № 1
	
	

	2
	2
	Итоговое коммерческое предложение по лоту № 2
	
	

	3
	3
	Итоговое коммерческое предложение по лоту № 3
	
	

	ИТОГО:
	
	


Общая стоимость работ по заявленным лотам составит: ____________________________ (прописью ____рублей, _____коп.)
Приложение:

Калькуляция затрат на производство работ на __л.
Имеющий полномочия подписать финансово-коммерческое предложение Участника от имени _________________________________________________________________

(Полное наименование Участника)

_________________________________________________________________

(Должность, подпись, ФИО)                                                                       (печать)
	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 


	Приложение № 5.1.

к закупочной документации


Таблица коммерческого предложения по лоту № 1
	№ п/п
	Вид работ
	Серия и номер тепловоза
	Количество работ, ед.
	Цена единицы работ без 18% НДС, руб.
	Общая стоимость вида работ без 18% НДС, руб. 

	1
	ТО-3
	ТГМ23
	10
	
	

	2
	ТО-5а
	ТГМ23
	1
	
	

	2
	ТР-1
	ТГМ23
	5
	
	

	3
	ТО-3
	ТГМ4
	6
	
	

	4
	ТО-5б
	ТГМ4
	1
	
	

	5
	ТО-5в
	ТГМ4
	1
	
	

	6
	ТР-1
	ТГМ4
	5
	
	

	7
	ТО-3
	ТЭМ18
	19
	
	

	8
	ТО-5б
	ТЭМ18
	1
	
	

	9
	ТО-5в
	ТЭМ18
	1
	
	

	10
	ТР-1
	ТЭМ18
	3
	
	

	11
	ТО-3
	ТЭМ2
	28
	
	

	12
	ТО-5б
	ТЭМ2
	3
	
	

	13
	ТО-5в
	ТЭМ2
	3
	
	

	14
	ТР-1
	ТЭМ2
	2
	
	


ИТОГО по Лоту №1 общая стоимость работ (без учета 18% НДС) составит________________________руб.

Таблица коммерческого предложения по лоту № 2
	№ п/п
	Вид работ
	Серия и номер тепловоза
	Количество работ, ед.
	Цена единицы работ без 18% НДС, руб.
	Место проведения работ 

(наименование и адрес ремонтного предприятия, жд станция примыкания) 

	1
	ТР-2
	ТГМ23
	6
	
	


ИТОГО по Лоту №2 общая стоимость работ (без учета 18% НДС) составит________________________ руб.

Сроки гарантии на выполненные работы: ТР-2 ________ (месяцев)

Таблица коммерческого предложения по лоту № 3
	№ п/п
	Вид работ
	Серия и номер тепловоза
	Количество работ, ед.
	Цена единицы работ без 18% НДС, руб.
	Общая стоимость вида работ без 18% НДС, руб.

	1
	ТР-2 с обточкой КП
	ТЭМ18
	1
	
	

	2
	ТР-2
	ТГМ4
	1
	
	

	3
	ТР-2 
	ТЭМ2
	1
	
	

	
	Замена бандажей КП
	
	12
	
	

	4
	ТР-3 
	ТЭМ2
	1
	
	

	
	Замена бандажей КП
	
	12
	
	


ИТОГО по Лоту №3 общая стоимость работ (без учета 18% НДС) составит________________________ руб.

Сроки гарантии на выполненные работы: ТР-2 ______(месяцев), ТР-3 _____ (месяцев).
	Печатается на официальном

бланке организации-Участника 
	Приложение № 6
к закупочной документации


СВЕДЕНИЯ О НАИБОЛЕЕ ЗНАЧИТЕЛЬНЫХ РАБОТАХ (УСЛУГАХ), АНАЛОГИЧНЫХ ПРЕДМЕТУ ЗАКУПКИ, ВЫПОЛНЕННЫХ УЧАСТНИКОМ

за последние два года
	№№
	Наименование и адрес организации, в интересах которой выполнялись работы (контактный телефон, контактное лицо)
	Описание выполненных работ (вид ремонта или технического обслуживания, серия локомотива, продолжительность ремонта в днях)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Имеющий полномочия подписать информационный лист Участника от имени

___________________________________________________________

(полное наименование Участника)

__________________________________

"____" _________ 20__ г.


               (Должность, подпись, ФИО) 

Печать
Приложение № 7
к закупочной документации
А) для ЛОТА № 1
Договор № ________

на выполнение работ по ремонту 

и техническому обслуживанию маневровых тепловозов

	г. Москва
	«____»______________201__ г.




Акционерное общество «СГ-транс» (АО «СГ-транс»), именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице _____________________________________________, с одной стороны, и

____________________________________ (___________________), именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ______________________________, с другой стороны, вместе именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. Заказчик поручает и обязуется оплатить, а Подрядчик принимает на себя обязательства выполнить работы по техническому обслуживанию и текущему ремонту (далее – работы) маневровых тепловозов серий ТЭМ2в/и, ТЭМ18, ТГМ4Б и ТГМ23в/и (далее – Объект) Заказчика (его филиалов) в соответствии с действующими Инструкциями, Руководствами и Правилами технического обслуживания и текущего ремонта локомотивного оборудования и локомотивов (далее – Правила ремонта), а также эксплуатационной документацией на тепловозы.

1.2.Работы по техническому обслуживанию и текущему ремонту проводятся по месту дислокации Объекта в сооружении или на путях, оборудованных смотровой канавой.

1.3 Срок нахождения Объекта на плановом техническом обслуживании и текущем ремонте определяется от даты начала работ Подрядчиком до даты подписания акта выполненных работ Заказчиком, и не должен превышать для ТО-3, ТО-5 – одних суток, для ТР-1 – двух суток.

1.4 Допускается по заявке Заказчика или на основании Технического акта (по форме Приложения №1) и Дефектной ведомости (по форме Приложения №2) выполнение дополнительных работ в рамках настоящего Договора, в том числе устранение неисправностей на Объекте, обточку колесных пар и другие работы, только после письменного согласования Сторонами стоимости работ и запасных частей.

1.5 Понятие «Заказчик» включает в себя Альметьевский, Киришский, Коробковский, Октябрьский, Самарский, Тобольский филиалы по транспорту газа, Эксплуатационный участок «Техцентр Центральный», а также администрацию АО «СГ-транс».

2. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА СТОРОН

2.3 Подрядчик выполняет техническое обслуживание и ремонт Объектов, узлов и агрегатов в объеме, предусмотренном ремонтной документацией и положениями настоящего Договора, а также работы, выявленные при приемке, разборке и дефектации объектов ремонта и включенные в технический акт для уточнения объема работ.

2.4 Заказчик не менее чем за 5 (пять) рабочих дней до начала месяца направляет Подрядчику по электронной почте или факсу график проведения работ на очередной месяц.

Допускается корректировка сроков начала работ Подрядчиком с уведомлением Заказчика, но не более чем на 3 (трое) суток.

2.5 Подрядчик обязуется обеспечить прибытие своих представителей с необходимым оборудованием и материалами на место проведения работ и начать их выполнение в сроки, предусмотренные настоящим Договором с соблюдением требований по охране труда, техники безопасности, противопожарной безопасности и иных правил, предусмотренных локальными нормативными актами Заказчика.

2.6 Подрядчик обязуется выполнить работы собственными силами с использованием собственных материалов, узлов, деталей и оборудования, если иное не предусмотрено дополнительным соглашением Сторон.

2.7 В случае необходимости проведения дополнительных работ и замены узлов и деталей с ненормальным износом Подрядчик обязуется предоставить Заказчику предложения по порядку производства ремонта и калькуляцию затрат для согласования.

2.8 Подрядчик предоставляет Заказчику технические паспорта, сертификаты соответствия и иную документацию на оборудование, узлы, детали и расходные материалы, применяемые при выполнении работ, а также заполняет необходимую техническую документацию на Объект по результатам выполнения работ.

3. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1 Перечень Объектов, места их нахождения (филиалы Заказчика) виды работ и месяц их выполнения определяются Планом ремонта и технического обслуживания тепловозов (Приложение № 3). В зависимости от технического состояния Объектов и производственной необходимости Заказчик может корректировать План ремонта, для чего, ежемесячно за 5 (пять) дней до начала очередного месяца Заказчик доводит до Подрядчика график работ с указанием видов работ и даты их выполнения по каждому Объекту на предстоящий месяц.
3.2 Ремонт Объектов, узлов и агрегатов Подрядчиком производится в соответствии с «Правилами технического обслуживания и текущего ремонта тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А, ТЭМ2У, ТЭМ2УМ» №ЦТ-519 от 03.11.1997 года, эксплуатационной документацией: «Руководство по техническому обслуживанию и текущему ремонту тепловозов серии ТЭМ2» ТЭМ2 ИО от 31.12.2004 года, «Тепловоз ТЭМ18. Руководство по эксплуатации и обслуживанию» ТЭМ18-РЭ 2009 года, «Тепловозы ТГМ4Б, ТГМ4Бл. Руководство по эксплуатации и обслуживанию» Москва «Транспорт» 1990 год, «Тепловоз ТГМ23В(Д). Руководство по эксплуатации» ТГМ23ВД.007 РЭ 1990 года, конструкторской документацией, действующими стандартами, техническими условиями, инструкциями, нормами допусков и износов, утвержденными в установленном порядке, технологической документацией на ремонт, нормами расхода материалов и запасных частей и другими действующими нормативными документами, утвержденными МПС РФ, ОАО «РЖД» и Минтрансом России.

3.3 Объем выполняемых работ при техническом обслуживании ТО-3 и текущем ремонте ТР-1 определяется ремонтной документацией и Перечнем работ и операций, выполняемых при проведении технических обслуживаний и текущих ремонтов маневровых тепловозов (Приложение № 6).
3.4 Объем выполняемых работ при техническом обслуживании ТО-5а определяется «Инструкцией по постановке, консервации и содержанию локомотивов и моторвагонного подвижного состава в запасе МПС России и резерве железной дороги» от 26 августа 2000 г. № ЦТ-775. 
Объем выполняемых работ при техническом обслуживании ТО-5б(в) определяется «Положением о порядке пересылки локомотивов и моторвагонного подвижного состава на инфраструктуре железнодорожного транспорта ОАО «РЖД» (Распоряжение №1873р от 26.08.2011 года).

Содержание и объем других видов работ, порядок замены деталей, узлов и агрегатов Объектов определяются эксплуатационной и конструкторской документацией на соответствующее оборудование.

3.5 Выполняемые работы заносятся в Книгу записи ремонта локомотивов формы ТУ-28 и заверяются подписью и печатью Подрядчика, кроме того, заполняется Книга учета состояния бандажей колесных пар локомотивов формы ТУ-17.

3.6 Все работы выполняются силами и средствами Подрядчика с использованием собственных, не бывших в эксплуатации (новых) ремонтных комплектов и материалов. Количество материалов, деталей и комплектов должно быть достаточным для выполнения работ в соответствии с Правилами ремонта и положениями настоящего Договора.

3.7 Допускается привлечение к выполнению работ третьих лиц или сторонних организаций, после письменного согласования с Заказчиком, при этом, Подрядчик несет полную ответственность за их действия, как за- свои собственные.

3.8 Качество выполнения работ должно соответствовать требованиям действующей нормативно-технической документации.

3.9 В случае, если при проведении работ Подрядчик выявил неисправности, устранение которых не входит в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде работ, Заказчик совместно с Подрядчиком оформляют Технический акт осмотра тепловоза и Дефектную ведомость, а также письменно согласовывают перечень дополнительных работ, выполняемых Подрядчиком, их объем и стоимость, стоимость вновь устанавливаемых деталей и узлов.

4 СТОИМОСТЬ РАБОТ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

4.1 Общая стоимость работ по настоящему Договору не должна превышать _____________________________ рублей (без учета НДС 18%). Стоимость работ облагается НДС в размере 18%. Стоимость отдельных видов работ, определяется в Протоколе согласования цены (Приложение №4), являющемся неотъемлемой частью настоящего Договора.
4.2 В стоимость работ входит стоимость расходных материалов, ремонтных комплектов и запасных частей, используемых при проведении технических обслуживаний и ремонтов, а также транспортные и командировочные расходы персонала Подрядчика.

4.3 Если в процессе проведения ремонта возникает необходимость проведения дополнительных работ с заменой узлов и деталей с ненормальным износом, стоимость которых не учтена в Протоколе согласования цены, то их стоимость определяется на основании калькуляции Подрядчика, согласовывается с Заказчиком и оформляется документально.

4.4 При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и отремонтированные с представлением документов в соответствии с п.2.6. Договора.

4.5 Расчеты за ремонт и техническое обслуживание Объектов производятся Заказчиком по факту выполненных работ на основании выставленного счета на оплату в течение 10 (десяти) банковских дней с даты получения Заказчиком надлежаще оформленных счет – фактур и актов выполненных работ.

4.6 Передача Подрядчиком документов за отчетный месяц осуществляется не позднее 5 (пятого) числа месяца, следующего за отчетным.

4.7 Стоимость выполнения дополнительных работ в соответствии с п.1.4. настоящего Договора оплачивается по фактическим затратам Подрядчика, на основании выставленного счета на оплату в течение 10 (десяти) банковских дней с даты получения Заказчиком отчетных документов (Технические акты, Дефектные ведомости, согласованные калькуляции затрат).

4.8 Стороны согласовали, что порядок оплаты услуг и возмещение расходов, установленные положением настоящего Договора, не являются основанием для начисления процентов в соответствии со ст. 317.1 Гражданского кодекса Российской федерации.

4.9 Акты сверки взаиморасчетов составляются Заказчиком ежеквартально и направляются на подписание Подрядчику не позднее 20 (двадцатого) числа месяца, следующего за отчетным периодом. Подрядчик в течении 5 (пяти) рабочих дней обязан подписать Акт сверки взаиморасчетов и один экземпляр отправить Заказчику.
4.10 Документооборот по договору Подрядчик осуществляет с филиалом Заказчика.

5 ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

5.1 Подрядчик гарантирует качество выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, а также соответствие отремонтированных Объектов, узлов и агрегатов требованиям технической документации на ремонт и их работоспособность в течение гарантийного срока, при соблюдении Заказчиком требований по их техническому обслуживанию и эксплуатации. 

5.2 Подрядчик устанавливает гарантийный срок на выполненные работы:

· для технических обслуживаний – 1 (один) месяц;

· для текущих ремонтов – 6 (шесть) месяцев.

5.3 Гарантийные сроки (пробег, наработка) на отдельные узлы, агрегаты и детали, устанавливаемые на отремонтированные Объекты, а также отремонтированные, как отдельное оборудование определяются: 

· для новых узлов, агрегатов, деталей – предприятием- изготовителем.

· для отремонтированных узлов, агрегатов, деталей – 1 год.

5.4 Гарантийный срок на дополнительные работы указываются в дополнительных соглашениях на проведение этих работ.

5.5 Гарантийный срок исчисляется с даты подписания акта выполненных работ Заказчиком.

5.6 Заказчик обязуется соблюдать требования по эксплуатации и техническому обслуживанию Объекта, его оборудования, узлов и агрегатов, изложенных в нормативной документации.

5.7 При обнаружении Заказчиком после выполнения работ Подрядчиком в пределах гарантийного срока на Объекте, узлах и агрегатах каких-либо дефектов, Заказчик в течение 3 (трех) рабочих дней после обнаружения дефекта или после выхода из строя Объекта обязан по электронной почте или факсу вызвать представителя Подрядчика для определения причин возникновения дефектов и участия в составлении Акта-рекламации.

5.8 После получения вызова Заказчика Подрядчик в течение 3 (трех) рабочих дней направляет своего представителя и в этот же срок Подрядчик обязан сообщить по электронной почте или факсу Заказчику о дате и времени прибытия представителя либо о согласии на составление Акта-рекламации (по форме Приложения №5) без участия представителя Подрядчика.

5.9 Представитель Подрядчика должен иметь доверенность на право участия в расследовании и составлении Акта-рекламации по конкретному гарантийному случаю.
5.10 При неполучении Заказчиком в течение 5 (пяти) дней с момента отправки вызова уведомления Подрядчика о выезде его представителя, Заказчик имеет право самостоятельно или с привлечением третьих лиц произвести осмотр Объекта, в отношении которого произошел гарантийный случай, и составить рекламационный акт.

5.11 Подрядчик обязуется своими силами в срок, не превышающий 5 (пяти) рабочих дней с момента получения от Заказчика акта-рекламации устранить выявленные неисправности. В отдельных случаях Подрядчик имеет право привлечь третьих лиц для выполнения гарантийного ремонта и устранения выявленных неисправностей по предварительному согласованию с Заказчиком. Стоимость услуг третьих лиц определяется, согласовывается и оплачивается Подрядчиком самостоятельно.

5.12 В случае неприбытия в установленный срок представителя Подрядчика, Заказчик имеет право, самостоятельно устранить выявленные в период гарантийного срока неисправности, при этом Подрядчик обязан на основании требования Заказчика в течение 5 (пяти) банковских дней возместить Заказчику произведенные расходы, связанные с устранением неисправностей.

5.13 Все расходы по устранению неисправностей, возникших в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, несет Подрядчик.

5.14 Подрядчик имеет право провести экспертизу (проверку) с целью выявления не гарантийных дефектов (неисправностей). Если по итогам экспертизы (проверки) выясниться, что дефекты или неисправности не относятся к гарантийным, Заказчик обязуется возместить Подрядчику затраты на проведение экспертизы.

5.15 Подрядчик освобождается от гарантийных обязательств, в случаях:

· если дефектные узлы были разобраны без письменного согласия Подрядчика до истечения срока прибытия его представителя для составления рекламационного акта в установленные Договором сроки;

· несоблюдения Заказчиком условий эксплуатации и технического обслуживания тепловоза.

5.16 В случае возникновения неисправности в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, гарантийный срок на выполненные работы установленный пунктом 5.2. настоящего договора увеличивается на период от даты уведомления Исполнителем Подрядчика о факте обнаружения неисправности (в соответствии с пунктом 5.7. настоящего договора) до даты подписания Заказчиком Акта выполненных работ по ее устранению.
6 ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

6.1 За неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по настоящему Договору Стороны несут ответственность в соответствии с законодательством Российской Федерации.

6.2 Возмещение убытков или ущерба осуществляется только по письменному требованию добросовестной Стороны. В случае направления такого требования расчет сумм, причитающихся добросовестной Стороне, производится со дня нарушения соответствующих обязательств.

6.3 Сторона, нарушившая свои обязательства по настоящему Договору, должна без промедления устранить нарушения или принять меры к устранению последствий нарушения.

6.4 При несоответствии качества выполненных работ требованиям настоящего Договора, Подрядчик за свой счет устраняет недостатки, а также возмещает Заказчику документально подтвержденные убытки.

6.5 Несоблюдение Подрядчиком установленных сроков выполнения работ в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Заказчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Подрядчика от выполнения лежащих на нём обязательств по качеству обслуживания или устранения нарушений, возникших в результате выполнения работ.

6.6 Несоблюдение Заказчиком установленных сроков по оплате работ, узлов и деталей в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Подрядчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Заказчика от выполнения лежащих на нём обязательств по оплате.
6.7 В случае если одна из Сторон своевременно не представит или представит недостоверные сведения, то такая Сторона обязана возместить второй Стороне убытки в размере сумм, уплаченных последней в результате доначисления налоговым органом налогов, пеней, штрафов вследствие использования Стороной этой недостоверной информации.

6.8 Стороны несут ответственность в виде возмещения пострадавшей Стороне убытков в размере сумм самостоятельно доначисленных им налогов с учетом пеней, если это доначисление явилось следствием самостоятельно выявленных Сторонами недостоверных сведений, представленных Сторонами.

6.9 При обнаружении в течение гарантийного срока дефектов, возникших в процессе эксплуатации тепловоза вследствие некачественно выполненных работ, Подрядчик по вызову Заказчика за свой счет устраняет выявленные дефекты, а также возмещает другие документально подтвержденные расходы Заказчика, вызванные данным дефектом.

6.10 В случае несвоевременной передачи Подрядчиком результата выполненных работ Заказчику, просрочки срока окончания гарантийного ремонта тепловоза, Подрядчик обязуется по требованию Заказчика уплатить Заказчику неустойку (пени) в размере 5000 (пять тысяч) рублей за каждые сутки просрочки. Оплата неустойки (пени) не освобождает Стороны от исполнения взятых на себя обязательств по Договору.
6.11 В случае утери Подрядчиком запасных частей и деталей Заказчика, Подрядчик компенсирует Заказчику их стоимость по рыночным ценам.
6.12 Подрядчик принимает на себя все риски, связанные с утратой или повреждением тепловоза, в том числе гибели в период выполнения работ. В случае повреждения тепловоза в период проведения работ, в результате чего он не подлежит восстановлению, Подрядчик выплачивает Заказчику денежные средства в сумме, равной рыночной стоимости тепловоза той же модели и года выпуска, включая расходы на ввод его в эксплуатацию, а также возмещает понесенные Заказчиком убытки.
6.13 В случае отказа Подрядчика от выполнения договорных обязательств по техническому обслуживанию или ремонту тепловоза, Подрядчик оплачивает Заказчику неустойку за невыполненные работы в размере 10% от их стоимости.

7 ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

7.1 Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если такое неисполнение является следствием непреодолимой силы: землетрясения, наводнения, пожара, тайфуна, урагана, снежного заноса, резкого температурного колебания, военных действий, массовых заболеваний (эпидемий), забастовок, ограничений перевозок и другие обстоятельства, не зависящие от воли Сторон. Указанные события должны носить чрезвычайный характер, возникнуть после заключения настоящего Договора и не зависеть от воли Сторон.

7.2 Стороны обязаны немедленно (в любом случае не позднее 5 (пяти) рабочих дней) в письменной форме уведомить друг друга о наступлении обстоятельств непреодолимой силы и предполагаемом сроке их действия и прекращения.

7.3 Сторона должна в течение 20 (двадцати) календарных дней передать другой Стороне сертификат Торгово-промышленной палаты или иного компетентного органа о наличии обстоятельств непреодолимой силы.

7.4 В случаях наступления обстоятельств непреодолимой силы срок выполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору отодвигается соразмерно времени, в течение которого действуют такие обстоятельства и их последствия.

7.5 Если обстоятельства непреодолимой силы и их последствия продолжают действовать более 60 (шестидесяти) календарных дней, Стороны в возможно короткий срок проведут переговоры с целью выявления приемлемых для обеих Сторон альтернативных способов исполнения настоящего Договора и достижения соответствующей Договоренности.

7.6 К обстоятельствам непреодолимой силы не относятся:

· финансовое положение Сторон;

· изменение кредитных ставок;

· изменение курса иностранной валюты;

· неисполнение обязательств должниками Заказчика и Подрядчика.

8 АНТИКОРРУПЦИОННАЯ ОГОВОРКА

8.1 При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату каких-либо денежных средств или ценностей, прямо или косвенно, любым лицам, для оказания влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные преимущества или иные неправомерные цели.

8.2 При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не осуществляют действия, квалифицируемые применимым для целей настоящего Договора законодательством, как дача / получение взятки, коммерческий подкуп, а также действия, нарушающие требования применимого законодательства и международных актов о противодействии легализации (отмыванию) доходов, полученных преступным путем.

8.3 Каждая из Сторон настоящего Договора отказывается от стимулирования каким-либо образом работников другой Стороны, в том числе путем предоставления денежных сумм, подарков, безвозмездного выполнения в их адрес работ (услуг) и другими, не поименованными в настоящем пункте способами, ставящего работника в определенную зависимость и направленного на обеспечение выполнения этим работником каких-либо действий в пользу стимулирующей его Стороны.

Под действиями работника, осуществляемыми в пользу стимулирующей его Стороны, понимаются: предоставление неоправданных преимуществ по сравнению с другими контрагентами; предоставление каких-либо гарантий; ускорение существующих процедур; иные действия, выполняемые работником в рамках своих должностных обязанностей, но идущие вразрез с принципами прозрачности и открытости взаимоотношений между Сторонами.

8.4 В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти нарушение каких-либо антикоррупционных условий, соответствующая Сторона обязуется уведомить другую Сторону в письменной форме. После письменного уведомления, соответствующая Сторона имеет право приостановить исполнение обязательств по настоящему Договору до получения подтверждения, что нарушения не произошло или не произойдет. Это подтверждение должно быть направлено в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты направления письменного уведомления.

8.5 Стороны настоящего Договора признают проведение процедур по предотвращению коррупции и контролируют их соблюдение. При этом Стороны прилагают разумные усилия, чтобы минимизировать риск деловых отношений с контрагентами, которые могут быть вовлечены в коррупционную деятельность, а также оказывают взаимное содействие друг другу в целях предотвращения коррупции. При этом Стороны обеспечивают реализацию процедур по проведению проверок в целях предотвращения рисков вовлечения Сторон в коррупционную деятельность.

8.6 Стороны признают, что их возможные неправомерные действия и нарушение антикоррупционных условий настоящего Договора могут повлечь за собой неблагоприятные последствия – от понижения рейтинга надежности контрагента до существенных ограничений по взаимодействию с контрагентом, вплоть до расторжения настоящего Договора.

8.7 Стороны гарантируют осуществление надлежащего разбирательства по представленным в рамках исполнения настоящего Договора фактам с соблюдением принципов конфиденциальности и применение эффективных мер по устранению практических затруднений и предотвращению возможных конфликтных ситуаций.

8.8 Стороны гарантируют полную конфиденциальность при исполнении антикоррупционных условий настоящего Договора, а также отсутствие негативных последствий как для обращающейся Стороны в целом, так и для конкретных работников обращающейся Стороны, сообщивших о факте нарушений.

8.9 «В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

· Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

· Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

· Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

    http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.

9 ВЗАИМОЗАВИСИМОСТЬ

9.1 В случае возникновения обстоятельств, влекущих признание Сторон Договора взаимозависимыми, Стороны незамедлительно уведомляют об этом друг друга с приложением документов, обосновывающих взаимозависимость. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда такие обстоятельства возникли.

9.2 В случае принятия одной Стороной Договора решения о признании второй Стороны Договора взаимозависимым лицом и уведомлении об этом налогового органа, вышеуказанная Сторона по Договору обязана уведомить об этом решении контрагента по Договору в течение трёх дней с даты принятия такого решения.

9.3 В случае признания налоговыми органами Сторон Договора взаимозависимыми лицами, Стороны уведомляют друг друга о данном решении,
а также о ходе мероприятий налоговых органов, которые могут привести к корректировке отчетности. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда Стороне стало известно об этом.

9.4 Стороны подтверждают, что они:

· не являются налогоплательщиком, применяющим специальные налоговые режимы, перечисленные в ст. 105.14 Налогового Кодекса РФ;

· не освобождены от обязанностей налогоплательщика налога на прибыль организаций и не применяют к налоговой базе по указанному налогу налоговую ставку 0 (ноль) процентов в соответствии с пунктом 5.1 статьи 284 Налогового Кодекса РФ;

· не являются резидентом особой экономической зоны;

· не являются лицом, местом регистрации либо местом налогового резидентства которого являются государства или территории с льготным налоговым режимом в соответствии с перечнем, утвержденным Министерством финансов РФ (приказ №108н от 13.11.2007 года) и их деятельность не образует постоянное представительство в таких государствах и территориях.

Если у какой-либо Стороны Договора возникнут обстоятельства, соответствующие какому - либо из перечисленных выше критериев, то она обязуется представить другой Стороне соответствующий подтверждающий документ в течение 10 (десяти) календарных дней с момента возникновения таких обстоятельств.

10 ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ СПОРОВ

10.1 Все споры и разногласия, которые могут возникнуть при исполнении сторонами обязательств по настоящему Договору или в связи с ним, разрешаются путем переговоров. В случае не достижения согласия Стороны вправе обратиться в Арбитражный суд по месту нахождения Заказчика (его филиалов). 

11 ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

11.1 Настоящий Договор считается заключенным с момента его подписания и скрепления печатями полномочными представителями Сторон, и действует по 31 декабря 2018г., но в любом случае до полного исполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору, возникших до истечения срока его действия.

11.2 Настоящий Договор может быть расторгнут в одностороннем по​рядке до истечения срока, указанного в п.11.1. настоящего Договора, по соглашению Сторон. Сторона, выступающая инициатором расторжения, обязана предупредить другую Сторону о расторжении Договора не менее чем за 30 (тридцать) календарных дней, при этом до истечения срока действия Договора должны быть произведены все денежные расчеты между Сторонами.

11.3 В случае нарушения сроков выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, Заказчик вправе потребовать возмещение Подрядчиком понесенных убытков и расторгнуть Договор в одностороннем порядке.

11.4 Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются в письменной форме и, после подписания и скрепления печатями уполномоченными представителями Сторон, являются неотъ​емлемой частью настоящего Договора. 

11.5 Все предварительные договоренности не имеют юридической силы после подписания настоящего Договора.

11.6 Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору, переданные посредством электронных средств связи (факс, электронная почта и т.д.), обеспечивающих подтверждение факта и даты его получе​ния, подписанные уполномоченными представителями Сторон, считаются обязательными для исполнения и являются неотъемлемой частью настоящего Договора с последующим оформлением их Сторонами в надлежащем виде.

11.7 При изменении адреса, банковских реквизитов, а также в случае реорганизации или ликвидации, Стороны обязаны письменно информировать об этом друг друга не позднее 5 (пяти) рабочих дней с момента наступления указанных обстоятельств.

11.8 Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу.

11.9 К Договору прилагаются:

11.9.1 Технический акт (форма Приложения №1);

11.9.2 Дефектная ведомость (форма Приложения №2);

11.9.3 План ремонта и технического обслуживания тепловозов (Приложение №3);

11.9.4 Протокол согласования цены (Приложение №4);

11.9.5 Акт-рекламация (форма Приложения №5).
11.9.6 Перечень работ и операций, выполняемых при техническом обслуживании и текущих ремонтах тепловозов (Приложение №6);

12. АДРЕСА И БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

	ЗАКАЗЧИК:
	ПОДРЯДЧИК:

	Акционерное общество «СГ-транс» 

(АО «СГ-транс»)

Адрес местонахождения:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

Почтовый адрес:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

ИНН 7740000100, КПП 774850001,

ОГРН 1047740000021

р/с 40702810492000005546

Банк ГПБ (АО), г. Москва
к/с 30101810200000000823

БИК 044525823

телефон: (495) 777-1414, факс: (495) 777-1430

E-mail: office@sgtrans.ru

	

	
	


ЗАКАЗЧИК:








ПОДРЯДЧИК:

_______________







_____________ 

Приложение № 1

к Договору № _______ от _______201__ г.

Технический акт

осмотра тепловоза _____№______

г.______________






«___»__________20___г.

Мы, нижеподписавшиеся, представитель «Подрядчика» ______________________

(указать должность, Ф.И.О.)

и представитель «Заказчика» ____________________________________________,

(указать должность, Ф.И.О.)

составили настоящий Акт в том, что при проведении ремонта__________________

(указать вид ремонта)

были выявлены следующие неисправности (или замечания в работе тепловоза), устранение которых не входит в данный объем ремонта:

1. ____________________________________________________________________

2. ____________________________________________________________________

3. _______________________________________________________________ и т.д.

Представитель «Подрядчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                      
(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Составляется в 2-х экземплярах

ФОРМА СОГЛАСОВАНА:

ЗАКАЗЧИК:








ПОДРЯДЧИК:

                                                                                                                          Приложение № 2

к Договору № _______ от _______201__ г.

Дефектная ведомость №____ 

г.______________







от __________20____г.

        (место составления)








(дата составления)

 
Комиссия в составе __________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

________________________________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

Произвела осмотр____________________________________________________

(№,серия тепловоза, наименование механизма, детали, узла, элемента и т.д.)

__________________________________________________________________________

и установила факт наличия следующих дефектов (повреждений, неисправностей, замечаний в работе отдельных узлов и механизмов и т.п.):

	Наименование детали, узла, механизма
	Техническое состояние (описание поломки или дефекта, их причины. Проведение дефектоскопии)
	Заключение об устранении дефекта (заменить, ремонтировать, при отсутствии –установить)
	Перечень материалов, запчастей, деталей и.т.д. необходимых для выполнения работ по устранению выявленных дефектов
	Примечание (указать: работы предусмотрены договором или доп .соглашением) 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Осмотр произвели:

Представитель «Подрядчика»

________________

_________________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»

________________


_______________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)

Составляется в 2-х экз.

ФОРМА СОГЛАСОВАНА:

ЗАКАЗЧИК:









ПОДРЯДЧИК:











Приложение № 3

к Договору № _______ от ________201__ г.

	Наименование филиала

(подразделение, станция примыкания) 
	Тепловоз (серия, номер)
	Виды работ и месяц их проведения

	
	
	01
	02
	03
	04
	05
	06
	07
	08
	09
	10
	11
	12

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


План ремонта и технического обслуживания тепловозов

	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	


                                                                                                                                 Приложение № 4
к Договору № _______ от _______201__ г.

Протокол согласования цены

г. Москва                                                                                    « ____ » _________ 201__г.

Акционерное общество «СГ-транс», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице_____________________________________________________________, с одной стороны, и

_________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», _________________________________________________ с другой стороны, вместе именуемые «Стороны» в настоящем Протоколе достигли соглашения о нижеследующем:

1. В соответствии с п.4.1 Договора установить следующую стоимость работ:

	№ п/п
	Вид ремонта тепловоза


	Стоимость ремонта тепловоза 

без учета 18% НДС, (руб.)

	
	
	ТЭМ2
	ТЭМ18
	ТГМ4Б
	ТГМ23

	1
	Техническое обслуживание  – (ТО-3)
	
	
	
	

	2
	Техническое обслуживание -  (ТО-5а)
	
	
	
	

	3
	Техническое обслуживание -  (ТО-5б)
	
	
	
	

	4
	Техническое обслуживание - (ТО-5в)
	
	
	
	

	5
	Текущий ремонт – 1 (ТР-1)
	
	
	
	


2. Стоимость работ облагается НДС в размере 18%.

3. В стоимость работ по настоящему протоколу не входит стоимость дополнительных работ. 

4. Настоящий Протокол согласования цены составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон, и является неотъемлемой частью Договора №_                          _ от ____________.

5. Настоящий Протокол согласования цены вступает в силу с момента подписания его Сторонами.

	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	

	________________ 
	                        ______________ 


Приложение №5
к Договору № _______ от _______201__ г.

Акт-рекламация

Дата составления акта-рекламации "__" ____________________ 20____ г.

1.Место составления акта _________________________________________________________________

2. Объект ремонта:

2.1.Серия и №_____локомотива, секций _____________________________________________________

2.2.Наименование, тип и N узла, агрегата ___________________________________________________

_______________________________________________________________________________________

3. Наименование вышедших из строя деталей, узлов, агрегатов, механизмов ______________________
_______________________________________________________________________________________4.Ремонтное предприятие______________________________________________________________

5.Дата ремонта и вид ремонта _____________________________________________________________

6. Дата поступления в место дислокации из ремонта ___________________________________________

7. Где была произведена обкатка ТПС _______________________________________________________

8. Дата ввода в эксплуатацию после ремонта _________________________________________________

9. Дата обнаружения дефекта ______________________________________________________________

10. Пробег после среднего/капитального ремонта (или наработка в часах) _________________________

11. Извещение о вызове представителя подрядчика выслано "_____" ______________________20____

12. Дата, вид последнего технического обслуживания или ремонта в депо и пробег (наработка) после него ___________________________________________________________________________________

13. Замечания о нарушении в эксплуатации __________________________________________________

_______________________________________________________________________________________

14. Характер дефекта и обстоятельства, при которых он произошел ______________________________

_______________________________________________________________________________________
15.Причина возникновения дефекта и виновная сторона по заключению комиссии __________________

_______________________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________________

16. Необходимые мероприятия по устранению дефектов, (указать заменить или отремонтировать) _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

17. Место устранения дефектов_____________________________________________________________

17.1 Кто устраняет _______________________________________________________________________

17.2 За чей счет__________________________________________________________________________

17.3 Сроки устранения____________________________________________________________________

18. Причины составления акта-рекламации без участия представителя ремонтного предприятия _______________________________________________________________________________________

Особые отметки (дополнительные сведения) _________________________________________________
_______________________________________________________________________________________

Перечень приложенных документов _________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________
Составлен в _____ экземплярах

Экз. N __________        _________________________________________

                    (адресат «Подрядчик»)

Экз. N __________        _________________________________________

                    (адресат «Заказчик»)

Члены комиссии предупреждены об ответственности за подписание акта, содержащего данные, не соответствующие действительности.

Должность            _______________ _______________________

                                       (подпись)           (инициалы, фамилия)

Должность            ________________ _______________________

                                        (подпись)           (инициалы, фамилия)

Составляется в 2-х экземплярах
ФОРМА СОГЛАСОВАНА:

ЗАКАЗЧИК:







ПОДРЯДЧИК:
Б) для ЛОТА № 2

Договор № ________

на выполнение работ по ремонту маневровых тепловозов

	г. Москва
	«____»______________201__ г.




Акционерное общество «СГ-транс» (АО «СГ-транс»), именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице _____________________________________________, с одной стороны, и

____________________________________ (___________________), именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ______________________________, с другой стороны, вместе именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА
1.1. Заказчик поручает и обязуется оплатить, а Подрядчик принимает на себя обязательства выполнить работы по текущему ремонту ТР-2
(далее – работы) маневровых тепловозов серий ТГМ23в/и (далее – Объект) Заказчика (его филиалов) в соответствии с действующими Инструкциями, Руководствами и Правилами технического обслуживания и текущего ремонта локомотивного оборудования и локомотивов (далее – Правила ремонта), а также эксплуатационной документацией на тепловозы.

1.2. Работы проводятся по месту дислокации Объекта в сооружении или на путях, оборудованных смотровой канавой.
1.3. Срок передачи Объекта в ремонт – ___________ месяц 2018 года.
1.4. Срок нахождения Объекта в ремонте определяется от даты приемки тепловоза в ремонт Подрядчиком (по форме Приложения №3) до даты подписания Акта приемки тепловоза из ремонта Заказчиком (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5) и не должен превышать для ТР-2 – 30 (тридцать) суток.

1.5. Допускается по заявке Заказчика или на основании Технического акта (по форме Приложения №1) и Дефектной ведомости (по форме Приложения №2). Выполнение дополнительных работ на основании Технического акта производится только после письменного согласования Сторонами стоимости работ и запасных частей.

1.6. Понятие «Заказчик» включает в себя Альметьевский и Октябрьский филиалы по транспорту газа, Эксплуатационный участок «Техцентр Центральный», а также администрацию АО «СГ-транс».
2. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА СТОРОН

2.1. Заказчик обязуется письменно согласовать с Подрядчиком дату начала ремонта Объекта не менее чем за 20 (двадцать) рабочих дней до начала ремонта в сроки, указанные в п.1.3. Договора.
2.2. Подрядчик выполняет ремонт Объекта, узлов и агрегатов в объеме, предусмотренном ремонтной документацией и положениями настоящего Договора, а также работы, выявленные при приемке, разборке и дефектации объектов ремонта и включенные в технический акт для уточнения объема работ.

2.3. Подрядчик обязуется обеспечить прибытие своих представителей с необходимым оборудованием и материалами на место проведения работ и начать их выполнение в сроки, предусмотренные настоящим Договором с соблюдением требований по охране труда, техники безопасности, противопожарной безопасности и иных правил, предусмотренных локальными нормативными актами Заказчика.
2.4. Заказчик осуществляет передачу Объекта в ремонт и приемку из ремонта по месту его постоянной дислокации.
2.5. Датой приемки Объекта в ремонт является дата подписания Сторонами Акта сдачи тепловоза в ремонт по месту его постоянной дислокации.
2.6. Подрядчик обязуется выполнить работы собственными силами с использованием собственных материалов, узлов, деталей и оборудования, если иное не предусмотрено дополнительным соглашением Сторон.
2.7. В случае, если в процессе приемки Объекта в ремонт или при его ремонте обнаружится необходимость замены составных частей, не подлежащих ремонту и восстановлению согласно требованиям нормативной документации, Подрядчик составляет Технический акт осмотра и Дефектную ведомость, в которой указывается наименование дефектного или недостающего узла (сборочных единиц) и детали, обозначение (тип и номер), характер повреждения деталей с ненормальным износом, требующих замены. Подрядчик обязуется предоставить Заказчику предложения по порядку производства ремонта и калькуляцию затрат для согласования.

В этом случае Подрядчик имеет право задержать выпуск Объекта из ремонта на срок не более 14 дней. Подрядчик извещает Заказчика о необходимости замены составных частей, увеличении трудоемкости и стоимости ремонта, новом сроке выпуска тепловоза из ремонта, а также, при необходимости, определяются и согласовываются условия дополнительного укомплектования оборудования.

2.8. Подрядчик предоставляет Заказчику технические паспорта, сертификаты соответствия и иную документацию на оборудование, узлы, детали и расходные материалы, применяемые при выполнении работ, а также заполняет необходимую техническую документацию на Объект по результатам выполнения работ.
3. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
3.1. Ремонт Объектов, узлов и агрегатов Подрядчиком производится в соответствии с «Тепловоз ТГМ23В(Д). Руководство по эксплуатации» ТГМ23ВД.007 РЭ 1990 года, конструкторской документацией, действующими стандартами, техническими условиями, инструкциями, нормами допусков и износов, утвержденными в установленном порядке, технологической документацией на ремонт, нормами расхода материалов и запасных частей и другими действующими нормативными документами, утвержденными МПС РФ, ОАО «РЖД» и Минтрансом России.
3.2. Выполняемые работы заносятся в Книгу записи ремонта локомотива формы ТУ-28, Технический паспорт тепловоза, технические паспорта узлов и агрегатов, кроме того, заполняется Книга учета состояния бандажей колесных пар локомотивов формы ТУ-17 и все записи заверяются подписью и печатью Подрядчика.

3.3. Все работы выполняются силами и средствами Подрядчика с использованием собственных, не бывших в эксплуатации (новых), ремонтных комплектов и материалов. Количество материалов, деталей и комплектов должно быть достаточным для выполнения работ в соответствии с Правилами ремонта и положениями настоящего Договора.

3.4. В случае если при проведении работ Подрядчик выявил неисправности, устранение которых не входит в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, Подрядчик совместно с Заказчиком оформляют Технический Акт осмотра тепловоза и Дефектную ведомость, а также письменно согласовывают перечень, объем и стоимость дополнительных работ, выполняемых Подрядчиком.

3.5. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и аналогичные исправные из собственного обменного фонда Подрядчика.

3.6. Качество выполнения работ должно соответствовать требованиям действующей нормативно–технической документации.
3.7. Объем выполняемых работ при текущем ремонте ТР-2 определяется ремонтной документацией и Перечнем работ и операций, выполняемых при текущем ремонте в объеме ТР-2 тепловозов серии ТГМ23 (Приложение №8).
4. СТОИМОСТЬ РАБОТ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ
4.1. Общая стоимость работ по настоящему Договору не должна превышать _____________________________ рублей (без учета НДС 18%). Стоимость работ облагается НДС в размере 18%. Стоимость видов работ, определяется в Протоколе согласования цены (Приложение №7), являющемся неотъемлемой частью настоящего Договора.

4.2. Стоимость расходных материалов, ремонтных комплектов и запасных частей, используемых при проведении ремонтных работ, входит в стоимость ремонта. Стоимость работ по настоящему Договору учитывает возврат Подрядчику денежных средств от реализации металлолома, образовавшегося в процессе ремонта Объекта в соответствии с нормами сменяемости запасных частей.

4.3. Если в процессе проведения ремонта возникает необходимость проведения дополнительных работ или замены узлов и деталей с ненормальным износом, которые не входят в нормативы выполняемого ремонта, то их стоимость определяется на основании калькуляции Подрядчика, согласуется с Заказчиком и оформляется документально. При этом стоимость узлов и деталей с ненормированным износом согласовывается с Заказчиком письменно.

4.4. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и отремонтированные с предоставлением документов согласно п.2.8. настоящего Договора.

4.5. Дополнительные работы оплачиваются по фактическим затратам Подрядчика, на основании представленных отчетных документов (акты осмотра, технические акты, дефектные ведомости, справки о стоимости запасных частей, согласованные калькуляции затрат).

4.6. Расчеты за ремонт Объекта производятся Заказчиком по факту выполненных работ (приемки Заказчиком Объекта из ремонта с подписанием Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5) на основании выставленного счета на оплату в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты получения Заказчиком надлежаще оформленных счетов–фактур и актов выполненных работ.

4.7. Документооборот по договору Подрядчик осуществляет с филиалом Заказчика.
4.8. Передача Подрядчиком документов за отчетный месяц осуществляется не позднее 5 числа месяца, следующего за отчетным.

4.9. Стороны согласовали, что порядок оплаты услуг и возмещения расходов, установленные положением настоящего Договора, не являются основанием для начисления процентов в соответствии со ст. 317.1 Гражданского кодекса Российской Федерации.
4.10. Акты сверки взаиморасчетов составляются Заказчиком ежеквартально и направляются на подписание Подрядчику не позднее 20 (двадцатого) числа месяца, следующего за отчетным периодом. Подрядчик в течении 5 (пяти) рабочих дней обязан подписать Акт сверки взаиморасчетов и один экземпляр отправить Заказчику.
5. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
5.1. Подрядчик гарантирует качество выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, а также соответствие отремонтированного Объекта, узлов и агрегатов требованиям технической документации на ремонт и их работоспособность в течение гарантийного срока, при соблюдении Заказчиком требований по их техническому обслуживанию и эксплуатации.
5.2. Подрядчик устанавливает гарантийный срок на выполненные работы:

ТР-2 не менее 6 месяцев.

5.3. Гарантийные сроки (пробег, наработка) на отдельные узлы, агрегаты и детали, устанавливаемые на отремонтированный Объект, а также отремонтированные, как отдельное оборудование определяются:

– для новых узлов, агрегатов, деталей – предприятием- изготовителем.

– для отремонтированных узлов, агрегатов, деталей – не менее 12 месяцев.
5.4. Гарантийный срок на дополнительные работы устанавливается в соответствии с п.5.2.

5.5. Гарантийный срок исчисляется с даты подписания Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5).
5.6. Заказчик обязуется соблюдать требования по эксплуатации и техническому обслуживанию тепловоза, его оборудования, узлов и агрегатов, изложенных в нормативной документации.

5.7. При обнаружении неисправностей тепловоза в период гарантийного срока Заказчик в течение суток извещает об этом Подрядчика по электронной почте или факсу, а Подрядчик обязуется направить своего представителя для составления двухстороннего Акта-рекламации (по форме Приложения №6). Срок прибытия представителя Подрядчика не должен превышать 3 (трех) рабочих дней с момента получения извещения о неисправности. 

В случае неприбытия в установленный срок представителя Подрядчика, Заказчик имеет право самостоятельно или с привлечением третьих лиц произвести осмотр тепловоза, в отношении которого произошел гарантийный случай, и составить рекламационный акт.

5.8. Подрядчик обязуется своими силами в срок, не превышающий 5 (пяти) рабочих дней с момента получения от Заказчика рекламационного акта, произвести гарантийный ремонт и устранить выявленные неисправности. В отдельных случаях Подрядчик имеет право привлечь третьих лиц для выполнения гарантийного ремонта и устранения выявленных неисправностей по предварительному согласованию с Заказчиком. Стоимость услуг третьих лиц определяется, согласовывается и оплачивается Подрядчиком самостоятельно.

5.9. Все расходы по устранению неисправностей, возникших в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, несет Подрядчик.

5.10. Подрядчик имеет право провести экспертизу (проверку) с целью выявления не гарантийных дефектов (неисправностей). Если по итогам экспертизы (проверки) выясниться, что дефекты или неисправности не относятся к гарантийным, Заказчик обязуется возместить Подрядчику затраты на проведение экспертизы.

5.11. Подрядчик освобождается от гарантийных обязательств в случаях:

– если дефектные узлы были разобраны без письменного согласия Подрядчика до истечения срока прибытия его представителя для составления рекламационного акта, установленного Договором;

– несоблюдения Заказчиком условий эксплуатации и технического обслуживания тепловоза.
5.12. В случае возникновения неисправности в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, гарантийный срок на выполненные работы установленный пунктом 5.2. настоящего Договора продлевается на период от даты уведомления Исполнителем Подрядчика о факте обнаружения неисправности (в соответствии с пунктом 5.7. настоящего Договора) до даты подписания Заказчиком Акта выполненных работ по ее устранению.
6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН
6.1. За неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по настоящему Договору Стороны несут ответственность в соответствии с законодательством Российской Федерации.

6.2. Возмещение убытков или ущерба осуществляется только по письменному требованию добросовестной Стороны. В случае направления такого требования расчет сумм, причитающихся добросовестной Стороне, производится со дня нарушения соответствующих обязательств.

6.3. Сторона, нарушившая свои обязательства по настоящему Договору, должна без промедления устранить нарушения или принять меры к устранению последствий нарушения.

6.4. При несоответствии качества выполненных работ требованиям настоящего Договора, Подрядчик за свой счет устраняет недостатки, а также возмещает Заказчику документально подтвержденные убытки.

6.5. Несоблюдение Подрядчиком установленных сроков выполнения работ в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Заказчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Подрядчика от выполнения лежащих на нём обязательств по качеству обслуживания или устранения нарушений, возникших в результате выполнения работ.

6.6. Несоблюдение Заказчиком установленных сроков по оплате работ, узлов и деталей в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Подрядчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Заказчика от выполнения лежащих на нём обязательств по оплате.
6.7. В случае если одна из Сторон своевременно не представит или представит недостоверные сведения, то такая Сторона обязана возместить второй Стороне убытки в размере сумм, уплаченных последней в результате доначисления налоговым органом налогов, пеней, штрафов вследствие использования Стороной этой недостоверной информации.

6.8. Стороны несут ответственность в виде возмещения пострадавшей Стороне убытков в размере сумм самостоятельно доначисленных им налогов с учетом пеней, если это доначисление явилось следствием самостоятельно выявленных Сторонами недостоверных сведений, представленных Сторонами.

6.9. При обнаружении в течение гарантийного срока дефектов, возникших в процессе эксплуатации тепловоза вследствие некачественно выполненных работ, Подрядчик по вызову Заказчика за свой счет устраняет выявленные дефекты, а также возмещает другие документально подтвержденные расходы Заказчика, вызванные данным дефектом.

6.10. В случае несвоевременной передачи Подрядчиком результата выполненных работ Заказчику, просрочки срока окончания гарантийного ремонта тепловоза, Подрядчик обязуется по требованию Заказчика уплатить Заказчику неустойку (пени) в размере 5000 (пять тысяч) рублей за каждые сутки просрочки. Оплата неустойки (пени) не освобождает Стороны от исполнения взятых на себя обязательств по Договору.
6.11. В случае утери Подрядчиком запасных частей и деталей Заказчика, Подрядчик компенсирует Заказчику их стоимость по рыночным ценам.
6.12. Подрядчик принимает на себя все риски, связанные с утратой или повреждением тепловоза, в том числе гибели в период выполнения работ. В случае повреждения тепловоза в период проведения работ, в результате чего он не подлежит восстановлению, Подрядчик выплачивает Заказчику денежные средства в сумме, равной рыночной стоимости тепловоза той же модели и года выпуска, включая расходы на ввод его в эксплуатацию, а также возмещает понесенные Заказчиком убытки.
6.13. В случае отказа Подрядчика от выполнения договорных обязательств по техническому обслуживанию или ремонту тепловоза, Подрядчик оплачивает Заказчику неустойку за невыполненные работы в размере 10% от их стоимости.
7. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ
7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если такое неисполнение является следствием непреодолимой силы: землетрясения, наводнения, пожара, тайфуна, урагана, снежного заноса, резкого температурного колебания, военных действий, массовых заболеваний (эпидемий), забастовок, ограничений перевозок и другие обстоятельства, не зависящие от воли Сторон. Указанные события должны носить чрезвычайный характер, возникнуть после заключения настоящего Договора и не зависеть от воли Сторон.

7.2. Стороны обязаны немедленно (в любом случае не позднее 5 (пяти) рабочих дней) в письменной форме уведомить друг друга о наступлении обстоятельств непреодолимой силы и предполагаемом сроке их действия и прекращения.

7.3. Сторона должна в течение 20 (двадцати) календарных дней передать другой Стороне сертификат Торгово-промышленной палаты или иного компетентного органа о наличии обстоятельств непреодолимой силы.

7.4. В случаях наступления обстоятельств непреодолимой силы срок выполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору отодвигается соразмерно времени, в течение которого действуют такие обстоятельства и их последствия.

7.5. Если обстоятельства непреодолимой силы и их последствия продолжают действовать более 60 (шестидесяти) календарных дней, Стороны в возможно короткий срок проведут переговоры с целью выявления приемлемых для обеих Сторон альтернативных способов исполнения настоящего Договора и достижения соответствующей Договоренности.

7.6. К обстоятельствам непреодолимой силы не относятся:

· финансовое положение Сторон;

· изменение кредитных ставок;

· изменение курса иностранной валюты;

· неисполнение обязательств должниками Заказчика и Подрядчика.
8. АНТИКОРРУПЦИОННАЯ ОГОВОРКА
8.1. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату каких-либо денежных средств или ценностей, прямо или косвенно, любым лицам, для оказания влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные преимущества или иные неправомерные цели.

8.2. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не осуществляют действия, квалифицируемые применимым для целей настоящего Договора законодательством, как дача / получение взятки, коммерческий подкуп, а также действия, нарушающие требования применимого законодательства и международных актов о противодействии легализации (отмыванию) доходов, полученных преступным путем.

8.3. Каждая из Сторон настоящего Договора отказывается от стимулирования каким-либо образом работников другой Стороны, в том числе путем предоставления денежных сумм, подарков, безвозмездного выполнения в их адрес работ (услуг) и другими, не поименованными в настоящем пункте способами, ставящего работника в определенную зависимость и направленного на обеспечение выполнения этим работником каких-либо действий в пользу стимулирующей его Стороны.

Под действиями работника, осуществляемыми в пользу стимулирующей его Стороны, понимаются: предоставление неоправданных преимуществ по сравнению с другими контрагентами; предоставление каких-либо гарантий; ускорение существующих процедур; иные действия, выполняемые работником в рамках своих должностных обязанностей, но идущие вразрез с принципами прозрачности и открытости взаимоотношений между Сторонами.

8.4. В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти нарушение каких-либо антикоррупционных условий, соответствующая Сторона обязуется уведомить другую Сторону в письменной форме. После письменного уведомления, соответствующая Сторона имеет право приостановить исполнение обязательств по настоящему Договору до получения подтверждения, что нарушения не произошло или не произойдет. Это подтверждение должно быть направлено в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты направления письменного уведомления.

8.5. Стороны настоящего Договора признают проведение процедур по предотвращению коррупции и контролируют их соблюдение. При этом Стороны прилагают разумные усилия, чтобы минимизировать риск деловых отношений с контрагентами, которые могут быть вовлечены в коррупционную деятельность, а также оказывают взаимное содействие друг другу в целях предотвращения коррупции. При этом Стороны обеспечивают реализацию процедур по проведению проверок в целях предотвращения рисков вовлечения Сторон в коррупционную деятельность.

8.6. Стороны признают, что их возможные неправомерные действия и нарушение антикоррупционных условий настоящего Договора могут повлечь за собой неблагоприятные последствия – от понижения рейтинга надежности контрагента до существенных ограничений по взаимодействию с контрагентом, вплоть до расторжения настоящего Договора.

8.7. Стороны гарантируют осуществление надлежащего разбирательства по представленным в рамках исполнения настоящего Договора фактам с соблюдением принципов конфиденциальности и применение эффективных мер по устранению практических затруднений и предотвращению возможных конфликтных ситуаций.

8.8. Стороны гарантируют полную конфиденциальность при исполнении антикоррупционных условий настоящего Договора, а также отсутствие негативных последствий как для обращающейся Стороны в целом, так и для конкретных работников обращающейся Стороны, сообщивших о факте нарушений.

8.9. «В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

· Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

· Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

· Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

    http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.
9. ВЗАИМОЗАВИСИМОСТЬ
9.1. В случае возникновения обстоятельств, влекущих признание Сторон Договора взаимозависимыми, Стороны незамедлительно уведомляют об этом друг друга с приложением документов, обосновывающих взаимозависимость. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда такие обстоятельства возникли.

9.2. В случае принятия одной Стороной Договора решения о признании второй Стороны Договора взаимозависимым лицом и уведомлении об этом налогового органа, вышеуказанная Сторона по Договору обязана уведомить об этом решении контрагента по Договору в течение трёх дней с даты принятия такого решения.

9.3. В случае признания налоговыми органами Сторон Договора взаимозависимыми лицами, Стороны уведомляют друг друга о данном решении,
а также о ходе мероприятий налоговых органов, которые могут привести к корректировке отчетности. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда Стороне стало известно об этом.

9.4. Стороны подтверждают, что они:

· не являются налогоплательщиком, применяющим специальные налоговые режимы, перечисленные в ст. 105.14 Налогового Кодекса РФ;

· не освобождены от обязанностей налогоплательщика налога на прибыль организаций и не применяют к налоговой базе по указанному налогу налоговую ставку 0 (ноль) процентов в соответствии с пунктом 5.1 статьи 284 Налогового Кодекса РФ;

· не являются резидентом особой экономической зоны;

· не являются лицом, местом регистрации либо местом налогового резидентства которого являются государства или территории с льготным налоговым режимом в соответствии с перечнем, утвержденным Министерством финансов РФ (приказ №108н от 13.11.2007 года) и их деятельность не образует постоянное представительство в таких государствах и территориях.

Если у какой-либо Стороны Договора возникнут обстоятельства, соответствующие какому - либо из перечисленных выше критериев, то она обязуется представить другой Стороне соответствующий подтверждающий документ в течение 10 (десяти) календарных дней с момента возникновения таких обстоятельств.
10. ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ СПОРОВ
10.1. Все споры и разногласия, которые могут возникнуть при исполнении сторонами обязательств по настоящему Договору или в связи с ним, разрешаются путем переговоров. В случае не достижения согласия Стороны вправе обратиться в Арбитражный суд по месту нахождения Заказчика (его филиалов). 
11. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ
11.1. Настоящий Договор считается заключенным с момента его подписания и скрепления печатями полномочными представителями Сторон, и действует по 31 декабря 2018г., но в любом случае до полного исполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору, возникших до истечения срока его действия.

11.2. Настоящий Договор может быть расторгнут в одностороннем по​рядке до истечения срока, указанного в п.11.1. настоящего Договора, по соглашению Сторон. Сторона, выступающая инициатором расторжения, обязана предупредить другую Сторону о расторжении Договора не менее чем за 30 (тридцать) календарных дней, при этом до истечения срока действия Договора должны быть произведены все денежные расчеты между Сторонами.

11.3. В случае нарушения сроков выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, Заказчик вправе потребовать возмещение Подрядчиком понесенных убытков и расторгнуть Договор в одностороннем порядке.

11.4. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются в письменной форме и, после подписания и скрепления печатями уполномоченными представителями Сторон, являются неотъ​емлемой частью настоящего Договора. 

11.5. Все предварительные договоренности не имеют юридической силы после подписания настоящего Договора.

11.6. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору, переданные посредством электронных средств связи (факс, электронная почта и т.д.), обеспечивающих подтверждение факта и даты его получе​ния, подписанные уполномоченными представителями Сторон, считаются обязательными для исполнения и являются неотъемлемой частью настоящего Договора с последующим оформлением их Сторонами в надлежащем виде.

11.7. При изменении адреса, банковских реквизитов, а также в случае реорганизации или ликвидации, Стороны обязаны письменно информировать об этом друг друга не позднее 5 (пяти) рабочих дней с момента наступления указанных обстоятельств.

11.8. Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу.

11.9. К Договору прилагаются:

11.9.1. Технический акт (форма Приложения №1);

11.9.2. Дефектная ведомость (форма Приложения №2);

11.9.3. Акт сдачи тепловоза в ремонт (форма Приложения №3);

11.9.4. Акт приемки тепловоза из ремонта (форма Приложения №4);
11.9.5. Акт приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (форма Приложения №5);

11.9.6. Акт-рекламация (Приложение №6);
11.9.7. Протокол согласования цены (форма Приложения №7);
11.9.8. Перечень работ и операций, выполняемых при текущем ремонте в объеме ТР-2 тепловозов серии ТГМ23 (Приложение №8).
13. АДРЕСА И БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

	ЗАКАЗЧИК:
	ПОДРЯДЧИК:

	Акционерное общество «СГ-транс» 

(АО «СГ-транс»)

Адрес местонахождения:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

Почтовый адрес:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

ИНН 7740000100, КПП 774850001,

ОГРН 1047740000021

р/с 40702810492000005546

Банк ГПБ (АО), г. Москва
к/с 30101810200000000823

БИК 044525823

телефон: (495) 777-1414, факс: (495) 777-1430

E-mail: office@sgtrans.ru

	

	ЗАКАЗЧИК:
	ПОДРЯДЧИК:

	________________________
	_________________________

	
	


Приложение № 1
к Договору № _______ от _______201__ г.

Технический акт

осмотра тепловоза _____№______

г.______________






«___»__________20___г.

Мы, нижеподписавшиеся, представитель «Подрядчика» ______________________

(указать должность, Ф.И.О.)

и представитель «Заказчика» ____________________________________________,

(указать должность, Ф.И.О.)

составили настоящий Акт в том, что при проведении ремонта__________________

(указать вид ремонта)

были выявлены следующие неисправности (или замечания в работе тепловоза), устранение которых не входит в данный объем ремонта:

1.____________________________________________________________________

2.____________________________________________________________________

3._______________________________________________________________ и т.д.

Представитель «Подрядчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Составляется в 2-х экземплярах

	Приложение № 3
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

сдачи тепловоза в ремонт

"___" _____________ 20__ г.

                              Настоящий    акт     составлен    о   том,   что    произведена   сдача   

_________________________ ремонт   _________________  серия __________ № ________

          ( вид  ремонта)                                                 (тепловоз)

«Подрядчику»        _____________________________________________________________      

(наименование предприятия, № Договора)
В комплектности  __________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

        (номенклатура и комплектность тепловоза и его составных частей)

                   Обнаруженные при сдаче и приемке тепловоза в ремонт и при его внешнем осмотре недостающие или с ненормальным износом составные части, детали и отклонения от конструкторской документации_______________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                   Сопроводительная, эксплуатационная и техническая документация в наличии, за исключением (перечислить): ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                  Принимаемый на хранение инструмент, инвентарь и оборудование проводников:__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Сдал: 
Представитель «Заказчика» _______________________________________ (подпись)

               (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Подрядчика» ______________________________________ (подпись)

                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

              М.П.

 ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.

	


Приложение № 4
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

приемки тепловоза из ремонта 

"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме*   в   рамках заключенного Договора_______________________________, комплектность соответствует
____________________________________________________________________________
                                                                         (наименование ТПС)

Объект испытан на путях ремонтного предприятия, стендах.  Обкатка 

на жд путях   ___________________  произведена.

                                                        (не)

         Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в

_____________________________________________________________________________
                                                                (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

               М.П.

ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.

* Замечания выявленные в процессе приемки тепловоза составляются на отдельном листе в произвольной форме, заверяются двухсторонними подписями и устраняются в срок в рамках Договора (устранение замечаний проверяется при приемки тепловоза локомотивной бригадой с составлением Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний)
Приложение № 5
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ*
приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний
"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме   в   рамках заключенного Договора_______________________________, замечания, выявленные в ходе

(номер договора)
 Приемки тепловоза серия_______ №______  устранены, комплектность соответствует перечню согласно Акта сдачи тепловоза в ремонт.

Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС, серия, №)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в_____________________________________________________________________________
                                                             (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

                М.П.

ремонтного предприятия
Приложение № 6

к Договору № _______ от _______201__ г.

Акт-рекламация

Дата составления акта-рекламации "__" ____________________ 20____ г.

1. Место составления акта _______________________________________________________________ 

2. Объект ремонта:

2.1. Серия и № _____ локомотива, секций ___________________________________________________

2.2. Наименование, тип и N узла, агрегата __________________________________________________

______________________________________________________________________________________

3. Наименование  вышедших  из  строя   деталей,   узлов,   агрегатов, механизмов
______________________________________________________________________________________

4. Ремонтное предприятие____ ___________________________________________________________

5. Дата ремонта  и вид ремонта ___________________________________________________________

6. Дата поступления в место дислокации из ремонта __________________________________________

7. Где была произведена обкатка ТПС ______________________________________________________

8. Дата ввода в эксплуатацию после ремонта ________________________________________________

9. Дата обнаружения дефекта _____________________________________________________________

10. Пробег после среднего/кап ремонта  (или  наработка  в часах) ______________________________________________________________________________________

11. Извещение о вызове представителя подрядчика выслано "_____" ______________________20____

12. Дата, вид последнего технического обслуживания или  ремонта  в депо и пробег (наработка) после него ___________________________________________________________________________________

13. Замечания о нарушении в эксплуатации _________________________________________________

_______________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________14. Характер дефекта и обстоятельства, при  которых  он  произошел______________________________________________________________________________

15.Причина возникновения дефекта и виновная сторона по заключению комиссии ______________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

16. Необходимые мероприятия по устранению дефектов, (указать заменить или отремонтировать) ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

17. Место устранения дефектов__________________________________________________________

17.1 Кто устраняет ______________________________________________________________________

17.2 За чей счет_________________________________________________________________________

 17.3 Сроки устранения___________________________________________________________________

18. Причины составления акта-рекламации без участия  представителя ремонтного предприятия _____________________________________________________________________________________

Особые отметки (дополнительные сведения)____ ________________________________________

_______________________________________________________________________________________

Перечень приложенных документов _________________________________________________________

__________________________________________________________________

Составлен в _____ экземплярах

Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Подрядчик»)
Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Заказчик»)

Члены комиссии  предупреждены  об  ответственности  за  подписание акта, содержащего данные, не соответствующие действительности.

Должность            _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)

Должность              _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)
Составляется в 2-х экземплярах

                                                                                                                                 Приложение № 7
к Договору № _______ от _______201__ г.

Протокол согласования цены

г. Москва                                                                                    « ____ » _________ 201__г.

Акционерное общество «СГ-транс», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице_____________________________________________________________, с одной стороны, и

_________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», _________________________________________________ с другой стороны, вместе именуемые «Стороны» в настоящем Протоколе достигли соглашения о нижеследующем:

2. В соответствии с п.4.1 Договора установить следующую стоимость работ:

	№ п/п
	Вид ремонта тепловоза


	Стоимость ремонта тепловоза 

без учета 18% НДС, (руб.)

	
	
	ТГМ23

	1
	Текущий ремонт – (ТР-2)
	


2. Стоимость работ облагается НДС в размере 18%.

3. В стоимость работ по настоящему протоколу не входит стоимость дополнительных работ. 

4. Настоящий Протокол согласования цены составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон, и является неотъемлемой частью Договора №_                          _ от ____________.

5. Настоящий Протокол согласования цены вступает в силу с момента подписания его Сторонами.

	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	

	________________ 
	                        ______________ 


В) для ЛОТА 3
Договор № ________

на выполнение работ по ремонту маневровых тепловозов

	г. Москва
	«____»______________201__ г.


Акционерное общество «СГ-транс» (АО «СГ-транс»), именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице ________________________________________, действующего на основании _____________________________, с одной стороны, и

___________________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ______________________________________, действующего на основании __________________________________________, вместе именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем: 
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. Заказчик поручает и обязуется оплатить, а Подрядчик принимает на себя обязательства выполнить работы текущему ремонту ТР-2, ТР-3 (далее – работы) маневрового тепловоза серии ТГМ4Б №000 (ТЭМ2, ТЭМ18) (далее – Объект) Заказчика (его филиалов) в соответствии с действующими Инструкциями, Руководствами и Правилами технического обслуживания и ремонта локомотивов и локомотивного оборудования (далее – Правила ремонта), а также с эксплуатационной документацией на тепловоз.
1.2. Работы проводятся на предприятии Подрядчика.

1.3. Срок передачи Объекта в ремонт – __ месяц 2018 года. 

1.4. Срок нахождения Объекта в ремонте исчисляется от даты приемки тепловоза в ремонт Подрядчиком (по форме Приложения №3) до даты приемки тепловоза из ремонта Заказчиком, указанной в Акте приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акте приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5) и не должен превышать для ТР-3 – 45 (сорок пять) суток, для ТР-2 – 30 (тридцать) суток.

1.5. Допускается выполнение дополнительных работ в рамках настоящего Договора по письменной заявке Заказчика или на основании Технического акта (по форме Приложения №1) и Дефектной ведомости (по форме Приложения №2). Выполнение дополнительных работ на основании Технического акта производится только после письменного согласования Сторонами стоимости работ и запасных частей.

1.6. Понятие «Заказчик» включает в себя Киришский и Самарский филиалы по транспорту газа, а также администрацию АО «СГ-транс».

2. ОБЯЗАТЕЛЬСТВА СТОРОН

2.1. Заказчик обязуется письменно согласовать с Подрядчиком дату передачи Объекта в ремонт не менее чем за 10 (десять) рабочих дней до начала ремонта в сроки, указанные в п.1.3. Договора.

2.2. Подрядчик обязуется принять Объект и провести ремонт в сроки, указанные в п.1.4. Договора.

2.3. Заказчик осуществляет отправку Объекта в ремонт на предприятие Подрядчика в сопровождении своего представителя с полным комплектом эксплуатационной документации. О дате отправки Объекта в ремонт Заказчик сообщает Подрядчику по электронной почте или факсу. Допускается, по согласованию Сторон, сопровождение Объекта к месту ремонта и обратно представителем Подрядчика.

2.4. Датой приемки Объекта в ремонт является дата подписания Сторонами Акта сдачи тепловоза в ремонт (по форме Приложения №3).

2.5. Подрядчик обязуется выполнить ремонт Объекта, узлов и агрегатов в объеме, включающем работы, предусмотренные утвержденной ремонтной документацией, а также работы, выявленные при приемке, разборке и дефектации Объектов ремонта и включенные в Акт сдачи тепловоза в ремонт и Технический акт для уточнения объема работ при ремонте.
2.6. Подрядчик обязуется выполнить работы собственными силами с использованием собственных материалов, узлов, деталей и оборудования, если иное не предусмотрено дополнительным соглашением Сторон.

2.7. Подрядчик обязуется предоставить Заказчику возможность осуществлять технический контроль полноты и качества производства работ.

В случае прибытия представителя Заказчика для осуществления контроля за ходом выполнения работ, Подрядчик обязан обеспечить беспрепятственный доступ представителя Заказчика на место проведения работ. Кроме того, Подрядчик обязан обеспечить сопровождение представителя Заказчика по территории своего предприятия, а также предоставить представителю Заказчика информацию и документы, свидетельствующие о фактическом ходе выполнения работ.

2.8. Представитель Заказчика должен иметь надлежаще оформленную доверенность с полномочиями на представление интересов Заказчика с правом подписания Технического акта, Дефектной ведомости, Акта сдачи тепловоза в ремонт, Акта приема тепловоза из ремонта, акта выполненных работ и других отчетных документов.

2.9. В случае, если в процессе приемки Объекта в ремонт или при его ремонте обнаружится необходимость замены составных частей, не подлежащих ремонту и восстановлению согласно требованиям нормативной документации, Подрядчик составляет Технический акт осмотра и Дефектную ведомость, в которой указывается наименование дефектного или недостающего узла (сборочных единиц) и детали, обозначение (тип и номер), характер повреждения деталей с ненормальным износом, требующих замены. Подрядчик обязуется предоставить Заказчику предложения по порядку производства ремонта и калькуляцию затрат для согласования.

В этом случае Подрядчик имеет право задержать выпуск Объекта из ремонта на срок не более 14 дней. Подрядчик извещает Заказчика о необходимости замены составных частей, увеличении трудоемкости и стоимости ремонта, новом сроке выпуска тепловоза из ремонта, а также, при необходимости, определяются и согласовываются условия дополнительного укомплектования оборудования.

2.10. По получении сообщения Заказчик в трехдневный срок обязан известить Подрядчика о выезде своего представителя или подтвердить принятие дополнительных расходов. Стороны в связи с необходимостью дополнительных работ могут заключить об этом дополнительное соглашение к Договору.

2.11. Подрядчик предоставляет Заказчику технические паспорта, сертификаты соответствия и иную документацию на оборудование, узлы, детали и расходные материалы, применяемые при выполнении работ, а также заполняет необходимую техническую документацию на Объект по результатам выполнения работ.

2.12. Подрядчик не менее чем за 5 (пять) рабочих дней до окончания ремонта Объекта обязан направить по электронной почте или факсу Заказчику уведомление о дате готовности тепловоза к приемке. Обкаточные испытания проводятся только в присутствие представителя Заказчика при приемке Объекта из ремонта.
2.13. При отказе Заказчика принять Объект из ремонта из-за выявленных дефектов, неисправностей или поломок, а также отсутствии установленной настоящим Договором документации, он обязан письменно составить перечень выявленных неисправностей и передать их на устранение Подрядчику в однодневный срок, в противном случае Подрядчику начисляются пени согласно п.6.5.

2.14. Датой приемки Объекта из ремонта является дата подписания Сторонами Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5).

2.15. Подготовка к отправке и отправка отремонтированного Объекта, принятого по Акту приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4 или Приложения №5) в адрес Заказчика организуется Подрядчиком, в срок не более 2-х (двух) дней после подписания Заказчиком Акта приема тепловоза из ремонта.

2.16. Транспортные расходы, включая железнодорожный тариф, по доставке Объекта на ж/д станцию для производства работ и его возврату оплачивает Заказчик, за исключением случаев, когда эти расходы возникли по причине нарушения своих обязательств Подрядчиком, в том числе и задержке в отправке отремонтированного Объекта в адрес Заказчика. Расходы, связанные с маневровыми работами по подаче-уборке Объекта непосредственно к месту выполнения работ и технологических перемещениях Объекта при производстве работ, оплачивает Подрядчик.

2.17. Датой исполнения обязательств Подрядчиком считается дата прибытия отремонтированного Объекта из ремонта на подъездные пути Заказчика.

3. ПОРЯДОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

3.1. Ремонт тепловоза, узлов и агрегатов Подрядчиком производится
в соответствии с «Основными условиями ремонта и модернизации тягового подвижного состава, узлов и агрегатов на ремонтных заводах МПС России»
№ЦТ-ЦТВР-409 от 20.12.1996 года, «Правилами технического обслуживания и текущего ремонта тепловозов ТЭМ2, ТЭМ2А, ТЭМ2У, ТЭМ2УМ» №ЦТ-519 от 03.11.1997 года, эксплуатационной документацией: «Тепловозы ТГМ4Б, ТГМ4Бл. Руководство по эксплуатации и обслуживанию» Москва «Транспорт» 1990 год, «Руководство по техническому обслуживанию и текущему ремонту тепловозов серии ТЭМ2» ТЭМ2 ИО от 31.12.2004 года, «Тепловоз ТЭМ18. Руководство по эксплуатации и обслуживанию» ТЭМ18-РЭ 2009 года, конструкторской документацией, действующими стандартами, техническими условиями, инструкциями, нормами допусков и износов, утвержденными в установленном порядке, технологической документацией на ремонт, нормами расхода материалов и запасных частей и другими действующими нормативными документами, утвержденными МПС РФ, ОАО «РЖД» и Минтрансом России.

3.2. Выполняемые работы заносятся в Книгу записи ремонта локомотива формы ТУ-28, Технический паспорт тепловоза, технические паспорта узлов и агрегатов, кроме того, заполняется Книга учета состояния бандажей колесных пар локомотивов формы ТУ-17 и все записи заверяются подписью и печатью Подрядчика.

3.3. Все работы выполняются силами и средствами Подрядчика с использованием собственных, не бывших в эксплуатации (новых), ремонтных комплектов и материалов. Количество материалов, деталей и комплектов должно быть достаточным для выполнения работ в соответствии с Правилами ремонта и положениями настоящего Договора.

3.4. В случае если при проведении работ Подрядчик выявил неисправности, устранение которых не входит в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, Подрядчик совместно с Заказчиком оформляют Технический акт осмотра тепловоза и Дефектную ведомость, а также письменно согласовывают перечень, объем и стоимость дополнительных работ, выполняемых Подрядчиком.

3.5. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ и операций, выполняемых при данном виде ремонта, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и аналогичные исправные из собственного обменного фонда Подрядчика.

3.6. Качество выполнения работ должно соответствовать требованиям действующей нормативно–технической документации.

4. СТОИМОСТЬ РАБОТ И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ
4.1. Общая стоимость плановых работ по настоящему Договору составляет _____ руб. __ коп., (без учета НДС 18%). Стоимость работ облагается НДС в размере 18%. Стоимость видов работ определяется в Протоколе согласования цены (по форме Приложения №7).

4.2. Стоимость расходных материалов, ремонтных комплектов и запасных частей, используемых при проведении ремонтных работ, входит в стоимость ремонта. Стоимость работ по настоящему Договору учитывает возврат Подрядчику денежных средств от реализации металлолома, образовавшегося в процессе ремонта Объекта в соответствии с нормами сменяемости запасных частей.

4.3. Если в процессе проведения ремонта возникает необходимость проведения дополнительных работ или замены узлов и деталей с ненормальным износом, которые не входят в нормативы выполняемого ремонта, то их стоимость определяется на основании калькуляции Подрядчика, согласуется с Заказчиком и оформляется документально. При этом стоимость узлов и деталей с ненормированным износом согласовывается с Заказчиком письменно.

4.4. При устранении неисправностей, не входящих в перечень работ, по согласованию Сторон используются как новые детали и узлы, так и отремонтированные с предоставлением документов согласно п.2.11. настоящего Договора.

4.5. Дополнительные работы оплачиваются по фактическим затратам Подрядчика, на основании представленных отчетных документов (акты осмотра, технические акты, дефектные ведомости, справки о стоимости запасных частей, согласованные калькуляции затрат).

4.6. Расчеты за ремонт Объекта производятся Заказчиком по факту выполненных работ (приемки Заказчиком Объекта из ремонта с подписанием Акта приемки тепловоза из ремонта (по форме Приложения №4) или Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (по форме Приложения №5)) на основании выставленного счета на оплату в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты получения Заказчиком надлежаще оформленных счетов–фактур и актов выполненных работ.

4.7. Документооборот по договору Подрядчик осуществляет с филиалом Заказчика.
4.8. Передача Подрядчиком документов за отчетный месяц осуществляется не позднее 5 числа месяца, следующего за отчетным.

4.9. Стороны согласовали, что порядок оплаты услуг и возмещения расходов, установленные положением настоящего Договора, не являются основанием для начисления процентов в соответствии со ст. 317.1 Гражданского кодекса Российской Федерации.
4.10. Акты сверки взаиморасчетов составляются Заказчиком ежеквартально и направляются на подписание Подрядчику не позднее 20 (двадцатого) числа месяца, следующего за отчетным периодом. Подрядчик в течении 5 (пяти) рабочих дней обязан подписать Акт сверки взаиморасчетов и один экземпляр отправить Заказчику.

5. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

5.1. Подрядчик гарантирует качество выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, а также соответствие отремонтированного Объекта, узлов и агрегатов требованиям технической документации на ремонт и их работоспособность в течение гарантийного срока, при соблюдении Заказчиком требований по их техническому обслуживанию и эксплуатации.
5.2. Подрядчик устанавливает гарантийный срок на выполненные работы:

ТР-3 не менее 12 месяцев,

ТР-2 не менее 6 месяцев.

5.3. Гарантийные сроки (пробег, наработка) на отдельные узлы, агрегаты и детали, устанавливаемые на отремонтированный Объект, а также отремонтированные, как отдельное оборудование определяются:

– для новых узлов, агрегатов, деталей – предприятием- изготовителем.

– для отремонтированных узлов, агрегатов, деталей - в соответствии с п.5.2

5.4. Гарантийный срок на дополнительные работы устанавливается в соответствии с п.5.2.

5.5. Гарантийный срок исчисляется с момента ввода Объекта в эксплуатацию. Ввод Объекта в эксплуатацию должен быть произведен в течение 5 (пяти) рабочих дней со дня прибытия на предприятие Заказчика. Датой ввода Объекта в эксплуатацию считается дата подписания Акта выполненных работ в объеме ТО-5в.

5.6. Заказчик обязуется соблюдать требования по эксплуатации и техническому обслуживанию тепловоза, его оборудования, узлов и агрегатов, изложенных в нормативной документации.

5.7. При обнаружении неисправностей тепловоза в период гарантийного срока Заказчик в течение суток извещает об этом Подрядчика по электронной почте или факсу, а Подрядчик обязуется направить своего представителя для составления двухстороннего Акта-рекламации (по форме Приложения №6). Срок прибытия представителя Подрядчика не должен превышать 3 (трех) рабочих дней с момента получения извещения о неисправности. 

В случае неприбытия в установленный срок представителя Подрядчика, Заказчик имеет право самостоятельно или с привлечением третьих лиц произвести осмотр тепловоза, в отношении которого произошел гарантийный случай, и составить рекламационный акт.

5.8. Подрядчик обязуется своими силами в срок, не превышающий 5 (пяти) рабочих дней с момента получения от Заказчика рекламационного акта, произвести гарантийный ремонт и устранить выявленные неисправности. В отдельных случаях Подрядчик имеет право привлечь третьих лиц для выполнения гарантийного ремонта и устранения выявленных неисправностей по предварительному согласованию с Заказчиком. Стоимость услуг третьих лиц определяется, согласовывается и оплачивается Подрядчиком самостоятельно.

5.9. Все расходы по устранению неисправностей, возникших в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, несет Подрядчик.

5.10. Подрядчик имеет право провести экспертизу (проверку) с целью выявления не гарантийных дефектов (неисправностей). Если по итогам экспертизы (проверки) выясниться, что дефекты или неисправности не относятся к гарантийным, Заказчик обязуется возместить Подрядчику затраты на проведение экспертизы.

5.11. Подрядчик освобождается от гарантийных обязательств в случаях:

– если дефектные узлы были разобраны без письменного согласия Подрядчика до истечения срока прибытия его представителя для составления рекламационного акта, установленного Договором;

– несоблюдения Заказчиком условий эксплуатации и технического обслуживания тепловоза.
5.12. В случае возникновения неисправности в течение гарантийного срока в результате некачественного ремонта и (или) несоответствия отремонтированных узлов и агрегатов требованиям технической документации, гарантийный срок на выполненные работы установленный пунктом 5.2. настоящего Договора продлевается на период от даты уведомления Исполнителем Подрядчика о факте обнаружения неисправности (в соответствии с пунктом 5.7. настоящего Договора) до даты подписания Заказчиком Акта выполненных работ по ее устранению.
6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

6.1. За неисполнение или ненадлежащее исполнение обязательств по настоящему Договору Стороны несут ответственность в соответствии с законодательством Российской Федерации.

6.2. Возмещение убытков или ущерба осуществляется только по письменному требованию добросовестной Стороны. В случае направления такого требования расчет сумм, причитающихся добросовестной Стороне, производится со дня нарушения соответствующих обязательств.

6.3. Сторона, нарушившая свои обязательства по настоящему Договору, должна без промедления устранить нарушения или принять меры к устранению последствий нарушения.

6.4. При несоответствии качества выполненных работ требованиям настоящего Договора, Подрядчик за свой счет устраняет недостатки, а также возмещает Заказчику документально подтвержденные убытки.

6.5. Несоблюдение Подрядчиком установленных сроков выполнения работ в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Заказчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Подрядчика от выполнения лежащих на нём обязательств по качеству обслуживания или устранения нарушений, возникших в результате выполнения работ.

6.6. Несоблюдение Заказчиком установленных сроков по оплате работ, узлов и деталей в соответствии с условиями настоящего Договора, влечёт за собой начисление Подрядчиком пени, которая составляет 0,1% от стоимости работ за каждый день просрочки, но не более 10% от этой стоимости. Уплата пени не освобождает Заказчика от выполнения лежащих на нём обязательств по оплате.
6.7. В случае если одна из Сторон своевременно не представит или представит недостоверные сведения, то такая Сторона обязана возместить второй Стороне убытки в размере сумм, уплаченных последней в результате доначисления налоговым органом налогов, пеней, штрафов вследствие использования Стороной этой недостоверной информации.

6.8. Стороны несут ответственность в виде возмещения пострадавшей Стороне убытков в размере сумм самостоятельно доначисленных им налогов с учетом пеней, если это доначисление явилось следствием самостоятельно выявленных Сторонами недостоверных сведений, представленных Сторонами.

6.9. При обнаружении в течение гарантийного срока дефектов, возникших в процессе эксплуатации Объекта вследствие некачественно выполненных работ, Подрядчик по вызову Заказчика за свой счет устраняет выявленные дефекты, а также возмещает другие документально подтвержденные расходы Заказчика, вызванные данным дефектом.

6.10. В случае утери Подрядчиком запасных частей и деталей Заказчика, Подрядчик компенсирует Заказчику их стоимость по рыночным ценам.

6.11. В случае несвоевременной передачи Подрядчиком результата выполненных работ Заказчику, передачи Объекта перевозчику для его отправки на станцию дислокации, просрочки срока окончания гарантийного ремонта тепловоза, если они произошли по вине Подрядчика, Подрядчик обязуется по требованию Заказчика уплатить Заказчику неустойку (пеню) в размере 10 000 (десять тысяч) рублей за каждые сутки просрочки. Оплата неустойки (пени) не освобождает Стороны от исполнения взятых на себя обязательств по Договору.

6.12. Подрядчик принимает на себя все риски, связанные с утратой или повреждением Объекта, в том числе гибели в период выполнения работ. В случае повреждения Объекта в период проведения работ, в результате чего он не подлежит восстановлению, Подрядчик выплачивает Заказчику денежные средства в сумме, равной рыночной стоимости Объекта той же модели и года выпуска, включая расходы на ввод его в эксплуатацию, а также возмещает понесенные Заказчиком убытки. Объект считается утраченным, если он не был возвращен Заказчику в течение 30 (тридцати) дней с момента запланированного окончания работ. Срок запланированного окончания работ может быть увеличен на время проведения работ в соответствии с дополнительным соглашением Сторон.

6.13. В случае отказа Подрядчика от выполнения договорных обязательств по ремонту после отправки Объекта в адрес ремонтного предприятия Подрядчика, Подрядчик возмещает Заказчику затраты на оплату ж.д. тарифа по пересылке Объекта к новому месту ремонта и оплачивает неустойку за невыполненный ремонт в размере 10% от его стоимости. Организация сохранности Объекта и его оборудования до момента отправки из ремонтного предприятия Подрядчика к новому месту ремонта и выполнение работ по подготовке Объекта к пересылке возлагается на Подрядчика.
7. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

7.1. Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если такое неисполнение является следствием непреодолимой силы: землетрясения, наводнения, пожара, тайфуна, урагана, снежного заноса, резкого температурного колебания, военных действий, массовых заболеваний (эпидемий), забастовок, ограничений перевозок и другие обстоятельства, не зависящие от воли Сторон. Указанные события должны носить чрезвычайный характер, возникнуть после заключения настоящего Договора и не зависеть от воли Сторон.

7.2. Стороны обязаны немедленно (в любом случае не позднее 5 (пяти) рабочих дней) в письменной форме уведомить друг друга о наступлении обстоятельств непреодолимой силы и предполагаемом сроке их действия и прекращения.

7.3. Сторона должна в течение 20 (двадцати) календарных дней передать другой Стороне сертификат Торгово-промышленной палаты или иного компетентного органа о наличии обстоятельств непреодолимой силы.

7.4. В случаях наступления обстоятельств непреодолимой силы срок выполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору отодвигается соразмерно времени, в течение которого действуют такие обстоятельства и их последствия.

7.5. Если обстоятельства непреодолимой силы и их последствия продолжают действовать более 60 (шестидесяти) календарных дней, Стороны в возможно короткий срок проведут переговоры с целью выявления приемлемых для обеих Сторон альтернативных способов исполнения настоящего Договора и достижения соответствующей Договоренности.

7.6. К обстоятельствам непреодолимой силы не относятся:

– финансовое положение Сторон;

– изменение кредитных ставок;

– изменение курса иностранной валюты;

– неисполнение обязательств должниками Заказчика и Подрядчика.
8. АНТИКОРРУПЦИОННАЯ ОГОВОРКА

8.1. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не выплачивают, не предлагают выплатить и не разрешают выплату каких-либо денежных средств или ценностей, прямо или косвенно, любым лицам, для оказания влияния на действия или решения этих лиц с целью получить какие-либо неправомерные преимущества или иные неправомерные цели.

8.2. При исполнении своих обязательств по настоящему Договору, Стороны, их аффилированные лица, работники или посредники не осуществляют действия, квалифицируемые применимым для целей настоящего Договора законодательством, как дача / получение взятки, коммерческий подкуп, а также действия, нарушающие требования применимого законодательства и международных актов о противодействии легализации (отмыванию) доходов, полученных преступным путем.

8.3. Каждая из Сторон настоящего Договора отказывается от стимулирования каким-либо образом работников другой Стороны, в том числе путем предоставления денежных сумм, подарков, безвозмездного выполнения в их адрес работ (услуг) и другими, не поименованными в настоящем пункте способами, ставящего работника в определенную зависимость и направленного на обеспечение выполнения этим работником каких-либо действий в пользу стимулирующей его Стороны.

Под действиями работника, осуществляемыми в пользу стимулирующей его Стороны, понимаются: предоставление неоправданных преимуществ по сравнению с другими контрагентами; предоставление каких-либо гарантий; ускорение существующих процедур; иные действия, выполняемые работником в рамках своих должностных обязанностей, но идущие вразрез с принципами прозрачности и открытости взаимоотношений между Сторонами.

8.4. В случае возникновения у Стороны подозрений, что произошло или может произойти нарушение каких-либо антикоррупционных условий, соответствующая Сторона обязуется уведомить другую Сторону в письменной форме. После письменного уведомления, соответствующая Сторона имеет право приостановить исполнение обязательств по настоящему Договору до получения подтверждения, что нарушения не произошло или не произойдет. Это подтверждение должно быть направлено в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты направления письменного уведомления.

8.5. Стороны настоящего Договора признают проведение процедур по предотвращению коррупции и контролируют их соблюдение. При этом Стороны прилагают разумные усилия, чтобы минимизировать риск деловых отношений с контрагентами, которые могут быть вовлечены в коррупционную деятельность, а также оказывают взаимное содействие друг другу в целях предотвращения коррупции. При этом Стороны обеспечивают реализацию процедур по проведению проверок в целях предотвращения рисков вовлечения Сторон в коррупционную деятельность.

8.6. Стороны признают, что их возможные неправомерные действия и нарушение антикоррупционных условий настоящего Договора могут повлечь за собой неблагоприятные последствия – от понижения рейтинга надежности контрагента до существенных ограничений по взаимодействию с контрагентом, вплоть до расторжения настоящего Договора.

8.7. Стороны гарантируют осуществление надлежащего разбирательства по представленным в рамках исполнения настоящего Договора фактам с соблюдением принципов конфиденциальности и применение эффективных мер по устранению практических затруднений и предотвращению возможных конфликтных ситуаций.

8.8. Стороны гарантируют полную конфиденциальность при исполнении антикоррупционных условий настоящего Договора, а также отсутствие негативных последствий как для обращающейся Стороны в целом, так и для конкретных работников обращающейся Стороны, сообщивших о факте нарушений.

8.9. «В целях предупреждения фактов хищения и коррупционных действий АО «СГ-транс» предоставляет контакты Единой горячей линии для сообщений о фактах коррупции:

– Телефон Единой горячей линии: 8 (495) 775 80 68 (автоответчик);

– Электронная почта для сообщений: report@sgtrans.ru;

– Страница Единой горячей линии в сети Интернет:

 http://www.sgtrans.ru/contacts/hotline/.
9. ВЗАИМОЗАВИСИМОСТЬ

9.1. В случае возникновения обстоятельств, влекущих признание Сторон Договора взаимозависимыми, Стороны незамедлительно уведомляют об этом друг друга с приложением документов, обосновывающих взаимозависимость. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда такие обстоятельства возникли.

9.2. В случае принятия одной Стороной Договора решения о признании второй Стороны Договора взаимозависимым лицом и уведомлении об этом налогового органа, вышеуказанная Сторона по Договору обязана уведомить об этом решении контрагента по Договору в течение трёх дней с даты принятия такого решения.

9.3. В случае признания налоговыми органами Сторон Договора взаимозависимыми лицами, Стороны уведомляют друг друга о данном решении, а также о ходе мероприятий налоговых органов, которые могут привести к корректировке отчетности. Уведомление должно быть направлено в течение трех дней с момента, когда Стороне стало известно об этом.

9.4. Стороны подтверждают, что они:

– не являются налогоплательщиком, применяющим специальные налоговые режимы, перечисленные в ст. 105.14 Налогового Кодекса РФ;

– не освобождены от обязанностей налогоплательщика налога на прибыль организаций и не применяют к налоговой базе по указанному налогу налоговую ставку 0 (ноль) процентов в соответствии с пунктом 5.1 статьи 284 Налогового Кодекса РФ;

– не являются резидентом особой экономической зоны;

– не являются лицом, местом регистрации либо местом налогового резидентства которого являются государства или территории с льготным налоговым режимом в соответствии с перечнем, утвержденным Министерством финансов РФ (приказ №108н от 13.11.2007 года) и их деятельность не образует постоянное представительство в таких государствах и территориях.

Если у какой-либо Стороны Договора возникнут обстоятельства, соответствующие какому - либо из перечисленных выше критериев, то она обязуется представить другой Стороне соответствующий подтверждающий документ в течение 10 (десяти) календарных дней с момента возникновения таких обстоятельств.
10. ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ СПОРОВ

10.1. Все споры и разногласия, которые могут возникнуть при исполнении сторонами обязательств по настоящему Договору или в связи с ним, разрешаются путем переговоров. В случае не достижения согласия Стороны вправе обратиться в Арбитражный суд по месту нахождения Заказчика (его филиала). 
11. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

11.1. Настоящий Договор считается заключенным с момента его подписания и скрепления печатями полномочными представителями Сторон, и действует
по 31 декабря 2018 г., но в любом случае до полного исполнения Сторонами обязательств по настоящему Договору, возникших до истечения срока его действия.

11.2. Настоящий Договор может быть расторгнут в одностороннем порядке до истечения срока, указанного в п.11.1. настоящего Договора, по соглашению Сторон. Сторона, выступающая инициатором расторжения, обязана предупредить другую Сторону о расторжении Договора не менее чем за 30 (тридцать) календарных дней, при этом до истечения срока действия Договора должны быть произведены все денежные расчеты между Сторонами.

11.3. В случае нарушения сроков выполнения работ, предусмотренных настоящим Договором, Заказчик вправе потребовать возмещение Подрядчиком понесенных убытков и расторгнуть Договор в одностороннем порядке.

11.4. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются в письменной форме и, после подписания и скрепления печатями уполномоченными представителями Сторон, являются неотъ​емлемой частью настоящего Договора. 

11.5. Все предварительные договоренности не имеют юридической силы после подписания настоящего Договора.

11.6. Все приложения, изменения и дополнения к настоящему Договору, переданные посредством электронных средств связи (факс, электронная почта и т.д.), обеспечивающих подтверждение факта и даты его получе​ния, подписанные уполномоченными представителями Сторон, считаются обязательными для исполнения и являются неотъемлемой частью настоящего Договора с последующим оформлением их Сторонами в надлежащем виде.

11.7. При изменении адреса, банковских реквизитов, а также в случае реорганизации или ликвидации, Стороны обязаны письменно информировать об этом друг друга не позднее 5 (пяти) рабочих дней с момента наступления указанных обстоятельств.

11.8. Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу.
11.9. К Договору прилагаются:

11.9.1. Технический акт (форма Приложения №1);

11.9.2. Дефектная ведомость (форма Приложения №2);

11.9.3. Акт сдачи тепловоза в ремонт (форма Приложения №3);

11.9.4. Акт приемки тепловоза из ремонта (форма Приложения №4);
11.9.5. Акт приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний (форма Приложения №5);

11.9.6. Акт-рекламация (Приложение №6);
11.9.7. Протокол согласования цены (форма Приложения №7).
11.9.8. Перечень работ и операций, выполняемых при текущем ремонте в объеме ТР-2 тепловоза серии ТГМ4, ТЭМ2, ТЭМ18, в объеме ТР-3 тепловоза серии ТЭМ2 (Приложение №8).

12. АДРЕСА И БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

	ЗАКАЗЧИК:
	ПОДРЯДЧИК:

	Акционерное общество «СГ-транс» 

(АО «СГ-транс»)

Адрес местонахождения:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3

Почтовый адрес:

Российская Федерация, 119048, г. Москва,

Комсомольский проспект, д. 42, стр. 3 

ИНН 7740000100, КПП 774850001, 

ОГРН 1047740000021

р/с 40702810492000005546

Банк ГПБ (АО), г. Москва

к/с 30101810200000000823

БИК 044525823  

телефон: (495) 777-1414, факс: (495) 777-1430

E-mail: office@sgtrans.ru

	


ЗАКАЗЧИК:








ПОДРЯДЧИК:

_______________







_____________ 
Приложение № 1
к Договору № _______ от _______201__ г.

Технический акт

осмотра тепловоза _____№______

г.______________






«___»__________20___г.

Мы, нижеподписавшиеся, представитель «Подрядчика» ______________________

(указать должность, Ф.И.О.)

и представитель «Заказчика» ____________________________________________,

(указать должность, Ф.И.О.)

составили настоящий Акт в том, что при проведении ремонта__________________

(указать вид ремонта)

были выявлены следующие неисправности (или замечания в работе тепловоза), устранение которых не входит в данный объем ремонта:

1.____________________________________________________________________

2.____________________________________________________________________

3._______________________________________________________________ и т.д.

Представитель «Подрядчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»________________


_________________

                                                                                           (подпись)                                        
(расшифровка подписи)

Составляется в 2-х экземплярах

                                                                                                                          Приложение № 2

к Договору № _______ от _______201__ г.

Дефектная ведомость №____ 

г.______________






от ___________20____г.        (место составления)








(дата составления)

Комиссия в составе __________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

_________________________________________________________________________

( Ф.И.О., должность, место роботы)

Произвела осмотр____________________________________________________

(наименование механизма, детали, узла, элемента и т.д.)

_________________________________________________________________________

и установила факт наличия следующих дефектов (повреждений, неисправностей, замечаний в работе отдельных узлов и механизмов и т.п.):

	Наименование детали, узла, механизма
	Техническое состояние (описание поломки или дефекта, их причины. Проведение дефектоскопии)
	Заключение об устранении дефекта (заменить, ремонтировать, при отсутствии –установить)
	Перечень материалов, запчастей, деталей и.т.д. необходимых для выполнения работ по устранению выявленных дефектов
	Примечание (указать: работы предусмотрены договором или доп .соглашением) 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


Осмотр произвели:

Представитель «Подрядчика»

_______________


_________________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)

Представитель «Заказчика»

_______________


_________________

_________________

(должность)





(подпись)


(расшифровка подписи)
Составляется в 2-х экз.

Приложение № 3
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

сдачи тепловоза в ремонт

"___" _____________ 20__ г.

                              Настоящий    акт     составлен    о   том,   что    произведена   сдача   

_________________________ ремонт   _________________  серия __________ № ________

          ( вид  ремонта)                                                 (тепловоз)

«Подрядчику»        _____________________________________________________________      

(наименование предприятия, № Договора)
В комплектности  __________________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

        (номенклатура и комплектность тепловоза и его составных частей)

                   Обнаруженные при сдаче и приемке тепловоза в ремонт и при его внешнем осмотре недостающие или с ненормальным износом составные части, детали и отклонения от конструкторской документации_______________________________________________

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                   Сопроводительная, эксплуатационная и техническая документация в наличии, за исключением (перечислить): ________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
                  Принимаемый на хранение инструмент, инвентарь и оборудование проводников:____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Сдал: 
Представитель «Заказчика» _______________________________________ (подпись)

               (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Подрядчика» ______________________________________ (подпись)

                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

              М.П.

 ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.
Приложение № 4
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ

приемки тепловоза из ремонта 

"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме*   в   рамках заключенного Договора_______________________________, комплектность соответствует
____________________________________________________________________________
                                                                         (наименование ТПС)

Объект испытан на путях ремонтного предприятия, стендах.  Обкатка 

на жд путях   ___________________  произведена.

                                                        (не)

         Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в

_____________________________________________________________________________
                                                                (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

               М.П.

ремонтного предприятия
Составляется в 2-х экз.

* Замечания выявленные в процессе приемки тепловоза составляются на отдельном листе в произвольной форме, заверяются двухсторонними подписями и устраняются в срок в рамках Договора (устранение замечаний проверяется при приемки тепловоза локомотивной бригадой с составлением Акта приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний)
Приложение № 5
к Договору № _______ от _______201__ г.

АКТ*
приемки тепловоза из ремонта после устранения замечаний
"___" ______________ 20__ г.

                  Настоящий акт  составлен  о  том,  что  произведена приемка из ____________
____________________________    ремонта тепловоза   серия ______________№  ________

(вид ремонта)
Место приписки(филиал)_________________________________________________ 

Все   ремонтные  работы   выполнены   в    полном    объеме   в   рамках заключенного Договора_______________________________, замечания, выявленные в ходе

(номер договора)
 Приемки тепловоза серия_______ №______  устранены, комплектность соответствует перечню согласно Акта сдачи тепловоза в ремонт.

Заключение  _____________________________________________________________
                                                                     (наименование ТПС, серия, №)

принят  из ремонта,  признан  годным  к  эксплуатации  и  направляется  на место дислокации в_____________________________________________________________________________
                                                             (наименование филиала)

Сдал: 

Представитель «Подрядчика»__________________________________________ (подпись)

                                                                                                        (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

Принял: 

Представитель «Заказчика»_____________________________________________ (подпись)

                                                                      (инициалы, фамилия)

Доп. представители Сторон_____________________________________________ (подпись)

         (инициалы, фамилия)

                М.П.

ремонтного предприятия
Приложение № 6

к Договору № _______ от _______201__ г.

Акт-рекламация

Дата составления акта-рекламации "__" ____________________ 20____ г.

1. Место составления акта _______________________________________________________________ 

2. Объект ремонта:

2.1. Серия и № _____ локомотива, секций ___________________________________________________

2.2. Наименование, тип и N узла, агрегата __________________________________________________

______________________________________________________________________________________

3. Наименование  вышедших  из  строя   деталей,   узлов,   агрегатов, механизмов
______________________________________________________________________________________

4. Ремонтное предприятие____ ___________________________________________________________

5. Дата ремонта  и вид ремонта ___________________________________________________________

6. Дата поступления в место дислокации из ремонта __________________________________________

7. Где была произведена обкатка ТПС ______________________________________________________

8. Дата ввода в эксплуатацию после ремонта ________________________________________________

9. Дата обнаружения дефекта _____________________________________________________________

10. Пробег после среднего/кап ремонта  (или  наработка  в часах) ______________________________________________________________________________________

11. Извещение о вызове представителя подрядчика выслано "_____" ______________________20____

12. Дата, вид последнего технического обслуживания или  ремонта  в депо и пробег (наработка) после него ___________________________________________________________________________________

13. Замечания о нарушении в эксплуатации _________________________________________________

_______________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________14. Характер дефекта и обстоятельства, при  которых  он  произошел______________________________________________________________________________

15.Причина возникновения дефекта и виновная сторона по заключению комиссии ______________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

16. Необходимые мероприятия по устранению дефектов, (указать заменить или отремонтировать) ___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

17. Место устранения дефектов__________________________________________________________

17.1 Кто устраняет ______________________________________________________________________

17.2 За чей счет_________________________________________________________________________

 17.3 Сроки устранения___________________________________________________________________

18. Причины составления акта-рекламации без участия  представителя ремонтного предприятия _____________________________________________________________________________________

Особые отметки (дополнительные сведения)____ ________________________________________

_______________________________________________________________________________________

Перечень приложенных документов _________________________________________________________

____________________________________________________ в _____ экземплярах

Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Подрядчик»)
Экз. N __________        _________________________________________

                                        (адресат «Заказчик»)

Члены комиссии  предупреждены  об  ответственности  за  подписание акта, содержащего данные, не соответствующие действительности.

Должность            _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)

Должность              _______________  _______________________

                             (подпись)       (инициалы, фамилия)
Составляется в 2-х экземплярах

Приложение № 7
к Договору № _______ от _______201__ г.

Протокол согласования цены

г. Москва                                                                                    « ____ » _________ 201__г.

Акционерное общество «СГ-транс», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице_____________________________________________________________, с одной стороны, и

_________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», _________________________________________________ с другой стороны, вместе именуемые «Стороны» в настоящем Протоколе достигли соглашения о нижеследующем:

3. В соответствии с п.4.1 Договора установить следующую стоимость работ:

	№ п/п
	Вид ремонта тепловоза


	Стоимость ремонта тепловоза 

без учета 18% НДС, (руб.)

	
	
	ТЭМ2
	ТЭМ18
	ТГМ4Б

	1
	Текущий ремонт – (ТР-2)
	
	
	

	2
	Текущий ремонт – (ТР-3)
	
	
	


2. Стоимость работ облагается НДС в размере 18%.

3. В стоимость работ по настоящему протоколу не входит стоимость дополнительных работ. 

4. Настоящий Протокол согласования цены составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному для каждой из Сторон, и является неотъемлемой частью Договора №_                          _ от ____________.

5. Настоящий Протокол согласования цены вступает в силу с момента подписания его Сторонами.

	ЗАКАЗЧИК:


	ПОДРЯДЧИК:



	
	

	________________ 
	                        ______________ 


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки не менее 3-х соответствующих документов (отзывы, рекомендательные письма, благодарственные письма и д.р.


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки Приложения №6 к закупочной документации, также в дополнение к приложению №6 Участник может прикрепить копии уже реализованных подобных проектов (по желанию Участника).


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки Приложения №3.1 и Приложения №3.2 к закупочной документации.


� В Приложении №3.1. Участник указывает ключевые материально-технические ресурсы для выполнения предмета закупки (деповское оборудование, испытательные и ремонтные стенды, склады, транспортные средства, средства связи, компьютерной обработки данных и др.). 


� В таблице Участник указывает наличие технологического оборудования для выполнения работ из следующего перечня:


� подтверждается путем предоставления Участником в составе заявки копий дипломов, удостоверений или др. документов, подтверждающих наличие у работника квалификации, соответствующей видам работ, указанных в лотах.


� Участник процедуры должен предоставить к данной форме более подробные расчеты стоимости (калькуляцию затрат) на производство работ, оказания услуг.
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